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@ Trockenvorrichtung, insbesondere fir Schnittholz.

@ Eine Trockenvorrichtung, insbesondere fir Schnittholz,
hat mindestens zwei durch mindestens eine Trennwand (1)
voneinander getrennte Trockenkammern (A, B, C), minde-
stens einen Lifter (11 bis 14} in jeder der Trockenkammern
und mindestens zwei Verbindungskanéle (4, 5) zum gegen-
seitigen Verbinden der Trockenkammern, wobei jeder der
Verbindungskanéle mittels Sperreinrichtungen {15, 16) dros-
selbar oder absperrbar ist. Um Trockenmittel in vorteithafter
Weise dort hinzuleiten, wo es gerade gebraucht wird, ist in
mindestens einer durch die Verbindungskanale miteinander
verbundenen Trockenkammern dem Verbindungskanal ein
Lafter {12, 13) zugeordnet und unmittelbar neben dem
Verbindungskana! angeordnet. Die Sperreinrichtung weist
eine einseitig gelagerte Klappe auf, welche in geschlosse-
nem Zustand einen Teil der Seitenwand eines der Verbin-
dungskanale bildet. Die Klappe ist in Forderrichtung des
Lifters unmittelbar vor diesem angeordnet und bildet in
geodffnetem Zustand fir das vom Lifter geforderte Trocken-
mittel eine Leitflache.
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"Trockenvorrichtung, inshesondere fiir Schnittholz"

Die Erfindung bezieht sich auf eine Trockenvorrichtung entsprechend dem

Oberbegriff des Anspruches 1.

Der vorliegenden Erfindung liegt dié Aufgabe zugrunde, Trockenmittel zum
Zweck der Energieeinsparung in vorteilhafter Weise dort hinzuleiten, wo es
gerade gebraucht wird. Diese Aufgabe wird durch die Merkmale im Kenn-
zeichnungsteil des Anspruches 1 erfindungsgemdf gelost. Von einer der

10 “rockenkammern kann Trockenmittel unmittelbar in die andere Trocken-
kammer geleitet werden. Zur Umwilzung des Trockenmitiels von einer der
Trockenkammern in die andere Trockenkarnmer kann ein Liifter benutzt
werden, der fiir die Umwilzung von Trockenmirttel innerhalb der eigenen
Trockenkammer cohnedies gebraucht wird. Das Heizregister in einer der

15 Trockenkammern kann zum Aufheizen des in die andere Trockenkammer zu
fordernden Trockenmitiels benutzt werden. Bei dieser Trockenkammer kann
das Heizregister vom Heizungskreislauf abgekoppelt oder mit weniger Wirme
versorgt werden. Die Verbindungskanile erfordern einen verhdlinismiRig
geringen Raumaufwand und kénnen kostengiinstig in bereits vorhandene

20 Trockenkammern nachtrdglich eingebaut werden.
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. Die Verbindungskendle nech Anspruch 2 liepen
auBerhalb von die Lifter schneiden-

den waagerechten Ebenen und kidnnen deshalb auf einfache Weise

verhéltnism&Big breit und mit geringer HBhe ausgebildet werden.

Durch die sich hierdurch ergebende GriBe der Trennfléche zwischen

dem Verbindungskanal und der Trockenkammer erhdht sich der

Wirkungsgrad eines Warmetausches ohne Feuchtetransport zwischen

dem Verbindungskanal und einer augenblicklich am direkten Trocken-

mitteltausch unbeteiligten Trockenkammer. Dadurch ergibt sich

der Vorteil, das in der Trockenkammer befindliche Trockenmittel

durch Kondensation an Kanalwénden merklich zu entfeuchten,

wobei das durch den Kanal geleitete, kihle Trockenmittel, z.B,

Frischluft, die dabei anfallende Kondensationswérme aufnimmt.

Die der Trockenkammer und den Verbindungskanélen gemeinsame

Fléche ist verh#éltnismé&Big groB. Zwischen ladngs- und querbe-

schickten Trockenkammern sind nur geringe bauliche Unterschiede

vorhanden,

Die Merkmale nach Anspruch 3 ermdglichen eine einfache und
einheitliche Bauform der Verbindungskanéle fir querbeschickte
und léngsbeschickte Trockenkammern, ohne daB eine Behinderung
der Trockenmittelumwdlzung euftritt, da die Verbindungskandle
vallstdndig auBerhalb des dafir erforderlichen Trockenmittel-
stroms liegen. Die Decke der Trockenkeammer bildet zugleich

die obere Wand der Verbindungskandle, deren Seitenwénde zum

Teil durch die Seitenwdnde der Trockenkammer gebildet werden.
Fir den Transpert des Trockenmittels, insbesondere Luft, kdnnen
mehrere Ventilatoren nebeneinander angeordnet sein. Die Klappen
werden in gedffnetem Zustapnd durch den Staudruck der Lifter
gegen einen mechanischen Endanschlag gedrickt. Eine an sich
notwendige Verriegelung bzw: sufwendige Erhdhung des Haltemoments
der Stellmotoren fir die Klappen im Saugbetrieb des zugeordneten
Lifters eriUbrigt sich bei von oben herabhiéngenden, durch ihr
Eigengewicht in gedéffnetem Zustand bleibenden Klappen.

Die Merkmale nach Anspruch 4 bieten den wichtigen Vorteil einer
besonders groBen Warmetauscherfldche zwischen den beiden Kanélen.
Da sich nur einer der beiden Kandle in direktem Wérmekontakt

-5 -
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mit dem Trockenmittel in der Trockenkammer befindet, ergibt
sich die Mdglichkeit, die Luft einer am Trockenmitteltausch
vorbbergehend unbeteiligten Kammer durch den unteren Kanal
entweder zu erwdrmen, durch Kondensation an der Unterseite

des unteren Kanals zu entfeuchten oder auch weitgehend unbe-
einfluBt zu lassen.

Eine Bauform entsprechend den Merkmalen des Anspruches 6 hat

den Vorteil einer hoheren Strdémungsgeschwindigkeit des Trocken-
mittels im Verbindungskanal, wodurch sich eine hdhere Entfeuchtungs-
leistung durch Kondensation, ein rascherer Trockenmittelaustausch
und eine bessere Durchmischung des in der Trockenkammer befind-
lichen Trockenmittels ergibt. Die Breite der Klappen kann so

ausgelegt sein, daB einer Klappe zwei oder mehr Lifter zugeordnet
sind.

Mit Hilfe der Merkmale des Anspruches 7 1&Bt sich bei geeigneter
Anordnung und Ausbildung der Kanaltrennwand der Wirkungsgrad

des Warmetausches zwischen den Verbindungskan&len erhdhen.

Wenn von der den Liftern am nachsten gelegenen Gesamtfléche
beider Kandle der eine Kanal schmé@ler als der andere Kanal

ist, kann auf einen Luftstutzen verzichtet werden und doch

ist nur einer der Verbindungskandle in wesentlichem Wirmekontakt
mit dem Trockenmittel der Trockenkammer,

Durch die Merkmale nach Anspruch 8 ergeben sich folgende Vorteile:

Die mechanische Verbindung der Verbindungskandle mit der Decke und/oder
der AuBenwand erhsht die statische Festigkeit der Trockenkammer und
ermdglicht eine materialsparende Bauform der Trockenkammer. Die
mechanische Verbindung der Verbindungskanile mit der Zwischendecke kann
die Aufhidngevorrichtung fur die Zwischendecke ganz oder teilweise ersetzen.
Die Verwendung einer bereits vorhandenen Wand der Trockenkammer als Wand

eines der Verbindungskandle fiihrt zur Werkstoffeinsparung.

- B -
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Trotz Beschrinkung auf zwei Verbindungskanidle nach Anspruch 9 wird bei ge-
eigneter Anordnung der Klappen (antisymmetrisch beziiglich der Liifterebene),
auch unter Beriicksichiigung der sieuerungs- und trocknungsiechnischen
Forderung, daf alle reversierbaren Lifter einer Kammer stets die gemeinsame
Férderrichtung haben, die Anzahl der méglichen Trockenmittelaustauschvorgiinge
nicht eingeschrdnkt. Aus jeder der Trockenkammern kann unabhingig von der
oder den anderen Trockenkammer(n) Abluft in einen der beiden Verbindungs-
kanile geleitet und gleichzeitig Zuluft aus dem anderen Verbindungskanal
bezogen werden, wobei fiir jede der Trockenkammern zusédtzlich frei gewdhlt
werden kann, welcher der Kanile fiir die Zuluft und welcher fiir die Abluft

benutzt wird.

Durch die in Anspruch10 beanspruchte Anordnung von Klappen mirt steuer-
barem Offnungswinkel zum Verbinden eines der oder beider Verbindungskanile

mit der AuBenluft konnen die ublichen Luftklappen in den Aufenwdnden der
Trockenkammern entfallen. Die Sieuereinrichtungen fir die Klappen werden
vereinfacht. Beim Trockenmittelaustausch zwischen den einzelnen Kammern
iber die Verbindungskanéle kann Frischluft beigemischt und ein Teil des
Trockenmittels aus mindesiens einer der Kammern kann ins Freie geleitet
werden. Der ibliche Austausch von Trockenmittel zwischen jeweils einer

Kammer und der AuBenluft ist ebenfalls mdglich.

Die Anwendung der Merkmale des Anspruchesl1 eriibrigen die aufwendige und
ungenaue Abschditzung fir die Steuerung der AuBenluftklappen. Mit einem
ohnehin verwendeten Prozefirechner lassen sich unter Beriicksichtigung der
AuRenklimawerte (Temperatur, Lufifeuchte) bei allen gegebenen Kammerzu-
stinden geeignete Sollwerte fiir den Offnungswinkel der AuBenluftklappen

wahrend des Lufttauschs verschiedener Kammern berechnen bzw. optimieren.

Die Merkmale des Anspruches 1lerméglichen zusiizlich eine erweiterte

Optimierung der iblichen Sollwerte fiir das Klima innerhalb der Kammern im

- F -
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Verlaul einer Trocknung unter Gesichtspunkien wie Gesamruenergiebedarf,
zeitliche Abhingigkeit der zur Verfugung stehenden Heizleistung, Herzungs-
und Stromhosten, Trocknungsdauer (damit verbunden: Nutzungsgrad der

Kammer und Amortisation), Trocknungsqualitit u.a..

Unter Verwendung der Merkmale des Anspruches14 kann Energie aus dem ab-
zufihrenden Trockenmittel durch Warmetausch zuriickgewonnen werden. Bei
der Kondensation von Luftfeuchtigkeit wird ein Teil der Verdampfungsenergie
zurickgewonnen. Das flissige Kondensat wird nach auBen geleitet.
10
Mit einem als Heizregister ausgebildeten Warmetauscher kann nach
Anspruch 12 innerhalb der Verbindungskanéle die Zuluft fir eine
Kammer, die aus einer beliebigen Mischung von Frischluft und
ven Abluft anderer Kammern besteht, fells erforderlich erwarmt
15 werden, ehe sie in die Kammer gelangt. Der Wérmetauscher kann
auch einer Wirmepumpe zugeordnet sein,

Mit Hilfe mindestens einer KlimameRstelle in jedem der beiden Kanile nach
Anspruch 13 1Rt sich die Heizleistung des Zusatzregisters in einfacher Folge-
20 regelung geeignet dosieren. Die hierbei bestehende Méglichkeit der direhten
Feuchtebestimmung einer in den Kanidlen enthaltenen beliebigen Mischung aus
Abluft verschiedener Kammern und Frischluft vereinfacht das Programm fiir die

Klappensteuerung.

25 Weitere Vorteile ergeben sich aus den brigen Ansprichen, der
Beschreibung und der Zeichnung. In dieser sind Trockenvorricht-

ungen als Ausfihrungsbeispiele des Gegenstandes der Erfindung

schematisch dargestellt. Es zeigen

30 Fig. 1 einen Schnitt nach Linie I-I in Figur 2 durch

das Ausfihrungsbeispiel nach dem Hauptpatent,

- 8 -
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Fig. 2 und 3 jeweils einen Schnitt nach den Linien II-II bzw.
III-III in Figur 1, wobei die Fig. 2 um einen
Winkel von 90° entgegen der Drehrichtung des Uhr-

zeigers geschwenkt dargestellt ist.

5
Fig. 4 eine Darstellung entsprechend Figur 2 bei einem
zweiten Ausfihrungsbeispiel,
Fig. 5 eine Darstellung entsprechend Figur 3 ebenfalls
10

beim zweiten Ausfihrungsbeispiel,

Fig. 6 und 7 jeweils eine Darstellung entsprechend den Fig.

2 und 3 bei einem dritten Ausfihrungsbeispiel,

15Fig. 8 und 9 jeweils eine Darstellung entsprechend den Figuren

2 und 3 bei einem vierten Ausfihrungsbeispiel,
Fig. 10 einen Schnitt nach Linie X-X in Fig. 8.

20 Fig. 11 einen Schnitt nach Linie XI-XI in Fig. 13
bei einem finften Ausfihrungsbeispiel/
Fig. 12 und 13 je einen Schnitt nach Linie XII-XII bzw. XIII-XIII
in Fig. 11,

25 Drei gleich ausgebildete Trockenkammern A, B und C sind unmittelbar
nebeneinander angeordnet. Zwischen den Trockenkammern A und B beflinder sich
eine beiden Kammern gemeinsame Trennwand 1 und zwischen den Trocken-
kamnmern B und C eine beiden Trockenkamnnern gemeinsame Trennwand la. Die
Scitenwinde der Trockenkammern A, B und C sind mit 2, 3 bzw. 2a, 3a bzw.

30 2b, 3b bezeichnet und die beiden Stirnwinde der Trockenvorrichtung mit 20 bzw.
20a. Die drei Trockenkammern A, B und C sind mittels zweier im Querschnitt
jeweils rechteckiger Verbindungskaniile 4, 5 miteinander verbunden, die eine
gemeinsame Zwischenwand 6 haben und die auf ihrer Oberseite durch Decken 7

der Trockenkammern A, B, C und durch innerhalb der Trockenkammern ange-

-8 -
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ordnete Zwischendecken 8, 8a bzw. 8L begrenzt sind, so da8 hierfir keine
besonderen Kanalwinde pebraucht werden. Die Aufenwiinde der beiden Ver-
bindungskanile 4, 5 bilden 1m Querschmitt gesehen  vorzugsweise ein
Quadrat. Die Zwischendecken 8, 8a und 8b sind schmiler als

die jeweiligen Kammern, um eine Trockenmittelumw&@lzung in jeder
der Kammern zu ermdglichen. Die Zwischenwand 6 kann aus einem
gut warmeleitenden Werkstoff bestehen und mit Warme Uber-
tragenden Rippen versehen sein.

Der Kammer A sind zwei Heizregister 9, 10 und vier in ihrer
Drehrichtung jeweils umkehrbare und in einer Ebene angeordnete
Lofter 11 bis 14 zugeordnet. Die beiden jeweils inneren Liifter
12, 13 befinden sich unmittelbar neben dem zuge-

ordneten Verbindungskanal 4 bzw. 5. Die Kammern B und C sind gleich ausge-
staltet. Die jeweils gleichen Teile sind nit dem Bezugszeichen a bzw. b ver-
sehen. Die den Liiftern 12, 12b, 13, 13b zugcordneien Pleile reigen jeweils

duren augenblickliche Forderrichtung an,

Die Verbindungskanile 3 haben aul sciten der thnen zugeorndneten Lifrer 12,

124 und 12b rechueckige Klappen 15, 15a bew. 15h. Die Klappen haben eine
Breite, die etwa dem ein-fachen, mindestens aber dem 0,5-fachen des Durch- -
messers des zugeordneten Lifters qnlspﬂchl.l)ie Klappen sind entweder gedfinert
wie die Klappen 15 und 15b, so daBl vom zugeordneten Lifter 12 Druckmitiel aus
der Kammer A in den Verbindungskanal 4 gefordert und mittels des zuge-
ordneten Lifters 12b Trockenmittel aus dem Verbindungskanal 4 in dié Trocken-
kammer C geldrdert wird oder geschlossen wie die Klappe 15a. Der Kanal §

hat cbenfalls den Liftern 13, 132 und 13b zugeordnete Klappen 16, 16a bzw.

16b, von denen die Klappen 16 und 16L pgedlfner sind und die Klappe 16a ge-

schlossen ist, so daB in die Trockenkammer C geldrdertes Druckmittel mitrels
des Lifters 13b in den Verbindungskanal 5 gefirdert und mittels des Lifrers 13
aus diesem Kanal in die Trockenkammer A gefordert wird. Bei der angegebenen
Stellung der Klappen 15, 15a und 15b sowie 16, 16a und 16b kann einer der
Lifter 12, 12a, 12b und 13, 13a, 13b zu der erwadhnten Forderung von
Trockenmittel zwischen den Kammern A und C ausreichen.

-8
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Iin Bereich der Trockenkaminern A und B konnen Klappen 17 und 17b in der
Zwischenwand 6 zur Verbindung der Verbindungskanile 4 und 5 vorgeschen sein.
Der Verbindungskanal 5 kann an der Stirnwand 20 durch eine Klappe 18 ge-
schlossen oder mit der Auflenlult verbunden sein und der Verbindungskanal 4 auf
seiten der Suirnwand 20a mittels einer Kluppe 18b. Innerhalb des Ver-
bindungskanals 4 ist im Bereich des Hewzregisters 9a ein Heizregister 19 vorge-
sehen und im Verbindungskanal 5 ein Ileizregister 19a. Werden die Ver-
indungskandle 4, 5 zu Zulult- und Ablutikanilen, so kénnen bei Kondensation
won Lufufeuchtigkeit an der Zwischenwand 6 die Heizregister 19, 19a ver-
hilinismiaBig knapp beniessen werden. Vorzugsweise liegen die beiden Heizrepister
19, 192 in einer Ebene und in ciner Ebene mit einem der Heizregister 9a, 9b
oder einer der Trennwinde 1, la. Die Klappen 17, 17b sind dem Heizregister 19,
19a unmittelbar benachbart, wobei die Schwenkachsen der Klappen 17, 17b
jeweils von den Heizregistern 19, 19a abgewandt sind, Eines der Heizregister 19,

192 kann auch ein Wirmetauscher fiir eine Wirmepumpe sein.

Die Zwischenwand 6 kann eben oder strukturiert, z.B. wellenférmig, gerippt oder

dgl., ausgebildet sein.

Die Lofter 11 bis 14, 11a bis 14a und 11b bis 14b, dic Klappen 15, 15a, 15b, 16,
16a, 16b, 17, 17b und 18, 18b werden mittels einer aicht dargestellien
Steuereinrichtung dem Trocknungsprogrammu [Gr das in den Trockenkammern A, B
und C gegebenenfalls zu trocknende Schnittholz enisprechend gesteuert. Das
gleiche gilt fiir die Versorgung der Heizregister 9, Ya, 9b, 10, 10a, 10b, 19 und
19a,

Beim Ausfithrungsbeispicl ist jedem der den Verbindungskaniilen 4, 5 zugeordneten
Lifier 12, 12a, 12b und 13, 13a bzw. 13b jeweils eine Klappe 15, 15a

bzw. 15b und 16, 16a bzw. 16b zugeordnet. Es ist auch méglich, jedem dieser
Lifter zwei im wesentlichen gleich groe Klappen und zwar jeweils eine aul
ciner der Seiten zuzuordnen, wobei die cinem der Lifrer zugeordneten Klappen
jeweils durch dessen Ebene voneinander getrennt sind. Mindestens eine der jedem

Lifter zugeordneten Klappen ist geschlossen.
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Die vorbeschriebene Trockenvorrichtung wird in vorteilhalter Weise mittels eines
Compufers gesteuert. Die Entscheidung, ob cinéc der Trockenkammern A, B, C
als Trockenmittel das in einer anderen Trockenkammer befindliche Trockenmitiel
zugefihrt wird, wird abhdngig von dem Trocknungsprogramm getroffen. Zugleich

lassen sich die Klimawerte der AuB8enluft beriicksichtigen.

Das beschriebene Ausfiihrungsbeispicl betrifft eine Trockenvorrichiung mit
sogenannten ldngsbeschickten Trockenkammern. Die Erfindung ldB8t sich auch bei
querbeschickten Trockenkammern anwenden, bei dencen Lifter nebeneinander
angeordneter Trockenkammern in ciner Ebene liegen und zwei gerade und in

- 42 -
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unmittelbarer Nihe von Lufrern belindliche Verbindungskanile die Umwilzung von
Trockenmitteln innerhalb der Trochenkammern behindern oder unmoghch machen
wiirde. Bei einer querbeschickten Trockenhannner werden die Verbindungskaniile
m pleicher Weise wie beim beschrichbenen Auslubrungsbeispiel zwischen den
L.uftern hindurch gefihri. Da aber bei viner querbeschickten Trockenkammer die
Lilteranordnung und damit auch Jie Verbindungskaniile in dieser Kammer gegen-
Gber ciner lingsbeschickten Trockenkanuuer um cinen Winkel von 90° geschwenki
sind, mussen zur Verbindunp der Verbindungskaniile in den einzelnen querbe-
schickten Trockenkammern im rechien Winkel dazu gefiihrie Querkanile vor-
gesehen werden, so daBl die Verbindungskunidle bei einer Trockenvorrichiung mit
querbeschickten Trockenkammern 2.8 nach Arc der graphischen Darstellung ciner

clehirischen Rechiteckschwingung eines Wechsclrichters angeordnet sind.

Die Erfindung 148t sich auch bei einer Trockenvorrichtung mit

einer anderen Anzahl von Trockenkammern anwenden.

Bei den Ubrigen Ausfihrungsbeispielen sind gleiche Teile mit

gleichen Bezugszeichen versehen.

Beim zweiten Ausfihrungsbeispiel nach den Figuren 4 und 5 sind
die beiden Verbindungskandle 104, 105 oberhalb der Lifter 11a
bis 14a angeordnet und reichen in ihrer Breite jeweils Uber

eine H&lfte der Breite der Trockenkammern. Die Decke 7 der
Trockenkammer ist zugleich eine Wand auf der Oberseite der
Kanadle 104 und 105 und die oberen Teile der Seitenwdnde sind
zugleich jeweils eine Wand der Verbindungskandle 104 bzw. 105.
Diese sind durch eine lotrechte Zwischenwand 6 voneinander
getrennt, die parallel zu den Achsen der Lifter 1la bis 14a
verlduft. Die an den unteren Wanden der Verbindungskandle 104,
105 angelenkten Klappen 115 und 116 sind nach unten Gffenbar

und behalten in gedoffneter lLage wegen ihres Eigengewichts diese
Lage jeweils bei. Unterhalb der LUfter 12a bis 14a befindet

sich eine Zwischendecke 8. Die Klappen 115, 116 sind den Liftern
12a bzw. 13a zugeordnet. Es ist auch méglich, eine andere Zuord-
nung zu treffen, z.B. die Klappen 115, 116 den LUftern 11a

bzw. 14a zuzuordnen.
I~
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Die beiden Verbindungskanidle 104 und 105 kdénnen auch mit Abstand
voneinander angéordnet sein.

Beim dritten Ausfihrungsbeispiel nach den Figuren 6 und 7 sind
die beiden Verbindungskanale 204 und 205 unmittelbar Gbereinander
angeordnet. Der obere Kanal 204 hat einen den Kanal 205 durch-
setzenden AnschluBBstutzen 221, welchem die an der unteren Wand
des Verbindungskanals 205 angelenkte Klappe 115 zugeordnet
ist. Die Klappe 115 6ffnet oder schliet dessen in H6he der
unteren Wand des unteren Verbindungskanals 205 befindliche
Mindung und die Klappe 116 eine dieser angepaBte Offnung in
der unteren Wand des Verbindungskanals 205. Die Decke 7 des
Trockners ist zugleich die obere Wand des Verbindungskanals
204 und die oberen Teile der Seitenwande sind ebenfalls gleich
Seitenwdnde der Verbindungskanale 204, 205,

Bei der Vorrichtung nach den Figuren B bis 10 sind die Ver-
bindungskanale 304 und 305 unterhalb der Lifter 1l1a bis 14a
angeordnet. Die Zwischendecke 8 bildet zugleich die untere

Wand der beiden Verbindungskanale 304 und 305, welche durch
eine lotrechte Zwischenwand 6 voneinander getrennt sind. Die
Klappen 115 und 116 sind den Luftern 12a bzw. 13a zugeordnet
und sind jeweils an der Oberseite des zugeordneten Verbindungs-
kanals angelenkt. Die Verbindungskanale kdnnen auch waagerecht
unterteilt sein, wobei der untere Verbindungskanal einen nach
oben reichenden Anschlufistutzen entsprechend dem Anschluflstutzen
221 (Fig. 6 und 7) hat. Bei waagerechter Unterteilung der Ver-
bindungskandle ist es auch mdéglich, einen Verbindungskanal
unmittelbar unterhalb der Decke 7 anzuordnen. Die oben ange-
ordnete Klappen 115, 116 aufweisenden Verbindungskandle 304

und 305 sind unterhalb der Lifter 11a bis 14a angeordnet und
missen im Bereich der Trennwédnde zwischen den einzelnen Trocken-
kammern A, B, C oder der AuBenwdnde dieser Kammer wesentlich
schmédler ausgebildet sein als in dem Zwischenbereich, um die
Umwdlzung des Trockenmittels in der Trockenkammer nicht zu
stark zu beeintradchtigen. Die Verengung der Verbindungskanale
304 und 305 betragt etwa ein Drittel bis ein Viertel der Breite

im mittleren Bereich der Trockenkammern. Dies gilt unabhdngig

-12-
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von der Art der Anordnung der Zwischenwand zwischen den Ver-

bindungskanélen.

Die vorstehend beschriebenen Ausfihrungsbeispiele sind fir

die Langsbeschickung der Trockenkammern A, B, C parallel zur
Reihe der LOfter 11 bis 14 ausgebildet. Das zweite Ausfihrungs-
beispiel nach den Figuren 4 und 5 ist fiUr die Querbeschickung
(quer zur Reihe der gegeniiber den Lifterp nach Fig. 1 um einen
rechten Winkel geschwenkten und in einer Ebene angeordneten
Lifter) geeignet, wenn die Zwischenwand 6 der ebenfalls Uber
sdmtliche Trockenkammern A, B, C, reichenden Verbindungékanéle

senkrecht zu den Achsen der Lifter angeordnet wird.

Die Anordnung der Verbindungskandle 204 und 205 entsprechend

dem dritten Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 6 und 7 mit waage-
rechter Zwischenwand zwischen den Kandlen, kann auch bei einer
quer beschickten Kammer vorgesehen werden, wie in den Figuren

11 bis 13 dargestellt ist. Die Tiren zur Beschickung der Trocken-
kammern Ac, Bc und Cc befinden sich wie bei den brigen Aus-
fuhrungsbeispielen an den Seitenwdnden 3, 3a, 3b der Trocken-
kammern. In den Figuren 4 und 13 ist jeweils ein zu trocknender
Stapel 21 von Brettern dargestellt.

Die nach unten hé&ngenden Klappen 115, 116 werden in gedffnetem
Zustand durch den Staudruck der Lifter gegen einen mechanischen
Endanschlag gedrickt. Eine an sich notwendige Verriegelung

bzw. aufwendige Erhéhung des Haltemoments der Stellmotoren

fir die Klappen 115, 116 im Saugbetrieb des zugeordneten Lifters
erUbrigt sich bei von oben herabhangenden und durch ihr Eigen-

gewicht in gedffnetem Zustand bleibenden Klappen.

Bei einer quer beschickten Trockenkammer kann auch mindestens
einer der Verbindungskandle 204, 205 unterhalb der Lifter 11la
bis 14a angeordnet sein. Sind beide Verbindungskan&@le unterhalb
der Lifter 11a bis 14a angeordnet, so braucht der untere Ver-

bindungskanal einen nach oben reichenden Verbindungsstutzen.

13-
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Wird das vierte Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 8 bis 10

fir die Querbeschickung ausgebildet, so brauchen die Verbindungs-
kandle 305 und 306 nicht verengt ausgebildet zu sein und ihrve
Gesamtbreite kann gleich der Breite der Zwischendecke sein.

Bei dem fir die Querbeschickung geeigneten vierten Ausfihrungs-
beispiel nach den Figuren 8 und 9 kann die jeweils obere Wand

der Kandle 304 und 305 gewdlbt ausgebildet sein und zur Trocken-
mittelfihrung dienen, wobei dann die Klappen 116 und 115 der
Oberseite der Kandle 304, 305 angepaBt sind.

Die Ausfihrungsbeispiele nach den Figuren 4 bis 10 weisen in
gleicher Weise Klappen zur Aullenluft und in der beide Verbindungs-
kandle trennenden Zwischenwand auf wie das erste Ausfihrungs-
beispiel. Das gleiche gilt fir die Zusatzeinrichtungen der

Trockenkammern.

Die Klappen 15, 16 kdnnen so breit ausgebildet sein, daBl sie
sich in offener lLage Ober mehr als einen LUfter, insbesondere
Uber zwel oder mehrere Lﬁfte}, erstrecken. Hierdurch ergibt
sich der Vorteil eines hdheren Trockenmittelaustausches, einer
héheren Entfeuchtungsleistung durch Kondensation und einer

besseren Durchmischung der Trockenmittel in der Trockenkammer.

Die die beiden Verbindungskandle trennende Zwischenwand kann
uneben, insbesondere wellenférmig, ausgebildet sein und in
Forderrichtung der Verbindungskandle 15, 16 auch schrag ver-
laufen.
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Anspriiche

1. Trockenvorrichtung, insbesondere [lr Schnittholz, mit mindesiens zwei
durch mindestens eine Trennwand (1) voneinander getrennien Trocken-
kammern (A, B, C), mit mindestens einem Lafter (11 bis 14) in jeder

der Trockenkammern und mit mindestens zwei Verbindungskaniilen (4,

S) zum gegenseitigen Vcdﬁnﬂvn(kw'ruwkudknuuncnn wobei der Innenraum

jedes der Verbindungskandle mittels Sperreinrichtungen (15, 16)

nach auflen absperrbar ist, dadurch g e k e nn z e ic h -

10 net, daB in mindestens einer der durch die Verbindungskanale
miteinander verbundcnen Trockenkammern einem der Verbindungs-
kandle ein LUfter {12, 12) zugeordnet und dem Verbindungskanal
benachbart angeordnet ist, daB die Sperreinrichtung eine ein-

seitig gelagerte Klappe aufweist, welche in geschlossenem Zustand

15 Lei mindestens ~einem der Verhindungskanile einen Teil

der Wand bildet, und daB die Klappe T

in gedffnetem Zustand fir das vom Lifter gefdrderte Trocken-
mittel eine Leitfldche bildet.
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Trockenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -

k ennzeichnet, daB die Verbindungskanédle
einerseits und die den Verbinddngskanélen zugeordneten
Lofter andererseits in unterschiedlichen Héhen ange-
ordnet sind.

Trockenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e kenn-

zeichnoet, daB die Verbindungskanile (104, 105;
204, 205) oberhalb der Lifter (11 bis 14) angeordnet

sind und sich Ober die ganze Breite der Trockenkammer
(A, B, C) erstrecken.

Trockenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e -

kennzeichne t, daB die Verbindungskanéle (204,
205) Ubereinander angeordnet sind und eine gemeinsame
horizontale Trennwand dufweisen.

Trockenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn -

z el chnet, daB die Verbindungskandle unterhalb

der Lufter (11 bis 14) angeordnet sind und daB die Breite
der Verbindungskandle (304, 305) etwa gleich der Breite
der Zwischendecke (B) ist.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch g e k ennzeich net, daB die Breite der
Klappen (15, 16) grdBer als der Durchmesser eines der
Lifter (11 bis 14) ist,.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch ge k ennzeichnet, daB die gemeinsame

Trennwand der Verbindungskandle mindestens teilweise
schrdg verlauft.
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Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die bei jeder Trockenkammer (A, B, C)
ohnedies vorhandene Decke (7) und/oder AuBenwand und eine eventuell
ohnedies vorhandene Zwischendecke (8a) jeweils eine Wand des Ver-
bindungskanals (4, 5) bildet bzw. bilden.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB unabhiingig von der Anzahl der Trocken-

kammern (A, B, C) jeweils nur zwei Verbindungskanile (4, 5) vorge-
sehen sind.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf mindestens eine. Oder je eine

Klappe (18, 18b) zum Verbinden eines Verbindungskanales oder

beider Verbindungskanile mit der AuBenluft vorgesehen ist.

Trockenvorrichtung nach Anspruch10,dadurch gekennzeichnet

dafl zum Steuern der Klappe (18, 18b) eine AuBenklimameBstelle dient

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal mindestens einem der Verbindungs-

kanile (4, 5) ein Warmetauscher (19, 19a) zuceordnet ist.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daR in mindestens einem der Verbindungs-
kandle (4, 5) vorzugsweise in beiden Verbindungskanilen eine, insbe-

sondere je eine KlimameRstelle vorgesehen ist.

Trockenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daf die Wand (6) zwischen zwei Verbindungs-

kandlen (4, 5) aus gut wirmeleitendem Material besteht.
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