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(57) Erfindungsgemds wird die Aufgabe dadurch geldst, da8

das Aufsteckgatter 4 aus reihenfdrmig in' Richtung Lieferwerk 9
weisenden ibereinanderliegenden, jede Reihe um eine Spindelteilung
seitlich versetzt angeordneten Dornen 5 besteit. An den vordexen
Ende des Dornes 5 befindet sich ein Lager 6 zur Aufnahne ‘eines
Ablaufidrpers mit Somnenspule 1 bis 3 quer zur Dornenrichtung. i
Am hinteren Ende des Dornes 5 befindet sich ein Gewinde 7 zum
Pefestigen des Dornes 5 im Aufsteckgatter 4. Der Abstand der Dorne 5
einer Reihe zueinander betrigt vorzugsweise das '1,5fache der
Spindelteilung. Der vertikale Abstand dex Dornenreihen ’
zueinander wird vom Maximaldurchmesser der Sonnenspulen i bis 3
zuziiglich Toleranzbereich bestimmt, Je zwei in einer Reihe
nebeneinanderliegende Sonnenspulen 1 bzw, 2 bzwe. 3 sind einer
zwirnstelle zugcordnet. Jede Dornenreihe besitzt eine
Fadenunmlenkstange 8e & Tig,1i=

g8 Seiten

enes ecaw

e -
corcusoe o, ° had
.« -~ Y L4 04
LER :.m: tn@es
2300 Bees °909 3959 296¢ #2060

" AIEP 857



Titel der Erfindung

Aufsteckgatter

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Aufstéckgatter, mit dem es mpg~
lich ist, Sonnenspulen mit groBen Durchmesser Ringzwirnma-
schinen in Schmalbauweise direkt vorzulegen. '

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bisher muBtea die Sonnenspulen mit grofem Durchmesser auf
Grund der Schmalbauweise der Ringzwirnmaschinen auf Kreuz-
spulen oder auf zylindrische Fachspulen ungetrieben werden.
Eine Direlitvorlage ist nur moglich, wenn der maximale Durch-
messer nicht grofer ist als die doppelte Spindelteilung,
wobel das Abarbeiten iiber Kopf erfolgt.

~

Un dieses Umbreiben zu vermeiden, ist ein Aufsteckgatter
bekannt, das eine V-formige Anordnung der Sonnenspulen-quer
zur llaschine gestattet. Der Abzug von Jeweils 2 x 2 {iber-
einander gelagerten Spulen erfolst fiir zwei Zwirnétellen.
Der maximale Durchmesser der VorlagekSrper ist durch den
Abstand der Lieferwalzen zueinander auf 220 mm begrenzt.
Durch den durch die Schralbauweise der modernen Ringzwirn-
maschinen bedingten wesentlich kiirzeren Abstend der Liefer-
walzen zueinander verringert sich’er Durchmesser dieser
Vorlagekdrper derart, daf deren Einsatsz unzweckméBig ist.
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Bei Einhaltung des Spulendurchmessers von 220 mm miifte

sich der Winkel der V-fOrmigen Anordnung der Spulen der-
art verringern und zwangslaufig zur wesentlichen Verlin-
gerung beider V-Schenkel fiihren, so daf die zumutbare Ar-
beitshohe von etwa 1,90 m wesentlich lberschritten wirde.

7iel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, unter Vermeldung dieser Nachbei-
le die durch die moderne Spinnereitechnologie erhaltenen.
Sonﬁenspulen nit groBem Durchmesser als Direktvorlage
fir Rihgzwirnmaschineﬁ in Schmalbauweise aufzustecken
und abzuarbeiten, - |

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Aufsteckgatter
zu entwickeln, das unter Beriicksichtigung des gegebenen
Abstandes der Lieferwalzen zueinander gestattet, bel ei-
- ner Spindelteilung von mindestens 85 mm eine Direktvor-
lage von Sonnenspulen mit groBem Durchmesser je Zwirn-
spindel zu ermdglichen, .

Darlegung des Wesens der Erfindung

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch gelost, daR das
Aufsteckgetter aus reihenfdrmig in Richtung Lieferwerk
weisenden iibereinanderliegenden,jede Reihe um eine Spin-
delbeilung seitlich versetzt, angeordneten Dornen besteht.
~An dem vorderen Ende des Dornes befindet sich ein Lager
zur Aufnahme eines Ablaufkdrpers mit Sonnenspule quer zur
Dornrichtung. - | ‘
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An hinteren Ende.des Dornes befindet sich ein Gewinde
zum Befestigen des Dornes im Aufsteckgatter. Der Abstand
der Dorne einer Reihe zueinander betrdgt vorzugsweise
des 1,5fache der Spindelteilung. Der vertikale Abstand
der Dornenreihen zueinander wird vom Maximaldurchmesser
der Sonnenspulen zuziiglich Toleranzbereich bestimmt,

Je zwel in einer Reihe nebeneinanderliegende Sonnenspu~
len sind einer Zwirnstelle zugeordnet. Jede Dornenreihe
besitzt eine Fadenumlenkstange.,

Durch die Koglichkeit der Direktvorlage von Sonnenspu-~
len auf Ringzwirnmeschinen in Schmalbauweise entfillt
des Umbreiben auf konische oder zylindrische Kreuzspulen
einfach oder gefacht. Auf Grund des lber ein Drittel
groBeren Vorlagegewichbes bro Zwirnstelle gegeniiber der
herkémmlichen Technologie ist eine Verléngerung der Ab-
laufzeit und somit eine Reduzierung der Aufsteckhiufig-
keit zu verzeichnen. Gegeniiber der Drehung im Zwirn tre-
ten dabel keine Abweichungen auf.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungs-
beispieles niher erliuters werden,

Die Prinzipskizzen zeigen in:

Fig. 1: Vorderansicht des Aufsteckgetters mit
Sonnenspulen und Ablauffiden

Fig. 2: Seitenansicht des Aufsteckgatters mit
Sonnenspulen und Ablauffiden



Auf einer Ringzwirnmaschine in Schmalbauweise mit einer
Teilung von 85 mm werden GE«Sonnenspulen mit einem maxi-~- -
malen Durchmesser von 250 mm, zwel Stick je Zwirnstelle,
direkt vorgelegt, Das Aufstedkgatter 4 besteht aus rei- -
henfdrnig angeordneten Dornen 5, an deren vorderen Ende
sich ein Lager 6 in Form eines Gleitlagers befindet. Das
hintere Inde des Dornes 5 besitzt ein Gewinde 7, nit dem
dieser Dorn 5 im Aufsteckgatter 4 befestigt wird. Die
Dorne 5 zeigen mit den Lagern 6 in Richtung Lieferwerk 9.
Diese Lager 6 dienen zur Aufnahme von {iblichen Ablauf-
kérpern aus Holz, aus denen zentrisch angeordnete Stahl-
stifte beidseitig herausragen und fir die Aufnahme in
den Lagern 6 bestimmt sind. Auf diesen Ablaufkdrpern be-
finden sich die Sonnenspulen 1 bzw, 2 bzw. 3 mit ihrer
Bewicklungéfléche in Richtung Lieferwerk 9 Zeigenda Der
Abzug des Fadens von der Sonnenspule 1 bis 3 erfolgt von
vorn. Der horizontale Abstand der Dornen 5 einer Reihe
zueinander betrigt vorzugsweise das 1,5fache der Spindel-
teilung. Der vertikale Apstand“aer Dornenreihen zueinan-
der wird vom Maximaldurchmesser der Sonnenspulen 71 bis 3
zuzliglich Tolerangbereich bestimmt, wobei die unterste
Relhe zux Zylin&érbank vorzugsweise einen 60 mm grofleren

. Toleranzbereich besitzt. Die Dornen 5 sind in drei Rei-

hen Ubereinander angeordnet, wobeil die zweite Reihe zur
ersten Reihe und die dritte Reihe zur zweiten Reihe je-
wells um die Spindelteilung = 85 mm nach rechts versetzt
ist. Je zwei nebeneinander aufgesteckte Sonnenspulen 71
bzw. 2 bZWe 3 werden eilner Zwirnstelle zugeordnet. Jeder
Dornenreihe ist eine Fadenumlénkstaﬁge 8 vorgebaut, die
Zur Verhinderung des Zusammenlaufens der Ablauffiden 1
bzwe 2 bzw. 3>vdr-dem Binzug in das Lieferwerk 9 dienen
bzw. Gie ein seitliches Abgleiten dieser Piaden won der
Sonnenspule 1 bis 3 verhindern.
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Erfindungsanspruch:

Aufsteckgatter flr Sonnenspulen mit groBem Durchmesser
als Direktvorlage fir Ringzwirnmaschinen in Schmalbau-
weise, dadurch gekennzeichnet ’
- daB des Aufsteckgatter (4) aus reihenfdrmig in Rich-
'tung Lieferwerk (9) weisenden ubereinanderliegenden,
Jjede Reihe um eine Spindelteilung seitlich versetzt,
angeordneten Dornen (5) besteht, an deren vorderen En-
de sich ein Lager (6) zur Aufnahme eines Ablaufkorpers
mit Sonnenupule (1 bzw, 2 bzw. 3) quer zur Dornenrich-
tung befindet und an deren hinteren Ende ein Gewinde
(7) zum Befestigen des Dornes (5) im Aufsteckgatter
(4) angeordnet ist, wobei der Abstand dep Dorne (5)
einer Reihe zueinander das vorzugsweise 1,5fache der
Spindelteilung betrigt und der vertikale Abstand der
Dornenreihen zueinander von Maximaldurchnesser der
Sonnenspulen (1 bzw. 2 bzw, 3 3) zuzliglich Toleranzbe-
reich bestimmt wird und je zwei in einer Reihe neben-
einanderliegende Sonnenspulen (1 bzw. 2 bzw. 3) einer
Zwirnstelle (1 bzw, 2 bzw. 3) und Jeder Dornenreihe
eine Fadenumlenkstange (8) zugeordnet ist,

Bisraw_2_Seiten Zeichnngen
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Figur 2
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