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Sposéb wytwarzania weglika wolframowego lub molibdenowego w dowolnej iloci.

Zgloszono 31 marca 1921 r.
Udzielono 8 wrzesnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 16 maja 1914 r. (Niemcy).

Robiono juz doswiadczenia, w celu ko-
rzystnego zastosowania weglikébw metalo-
wych, szczegblnie wolframowego lub molib-
denowego dla celéw przemystowych.

Do$wiadczenia te robiono gléwnie z po-
wodu nader wielkiej twardosci weglikow,
ktéra okreslono dla wolframowego na 9,8
wedlug skali Mossa.

Wszystkie te doswiadczenia nie mogly
znaleZé zastosowania technicznego, ponie-
waz wytwarzanie weglika. wolframowego
bylo, wedlug dotychczas znanych sposo-
béw, zbyt trudne i potaczone z wielkiemi
kosztami. '

Tak wige otrzymywano dotad ,przez
stopienie wolframu w tygielkach weglowych
zapomocy tuku $wietlnego, tylko bardzo
male ilosci w postaci kulek o $rednicy 0,2
do 0,5 mm (poré6wnaj Gmelin-Krauta, pod-

recznik Chemji n'eorgamicznej, 7 wydanie
ITI/T 1912 str. 1398, rozdzial ostatni).

Tak male wydajnoséci otrzymywano dla-
tego, Zze energja elektryczna, ktéra uzywa-
no w tuku $wietlnym do wytworzenia cie-
pla, nie byta odchylona przez gorzej prze-
wodzacy wolfram, lecz przez lepiej przewo-
dzacy tygiel weglowy,

Niniejszy sposéb odznacza si¢ tem, ze
wytwarzanie tych weglikéw odbywa sie¢ w
dowolnie wielkich ilosciach w oporowym
piecu weglowo-rurowym, °

Wszystkie doswiadczenia, robione do-
tychczas w celu wytwarzania weglika wol-
framowego w oporowym piecu weglowo-
rurowym, zawodzily wskutek tego, ze nie
udawalo si¢ otrzymaé w tych piecach wy-
maganej temperatury.

Z tego powodu udawalo si¢ dotychczas



w oporowym piecu weglowo-rirowym tyl-
ko cementowanie, wzglednie wzbogacanie
wolframu weglem (poréwnaj opis patento-
wy amerykanski — 1023299), przyczem nie
mozna bylo jednak osiagnaé calej twardo-
éci weglika i produktu zupelnie jednolite-
go. W tym celu jest niezbedne stopienie
do stanu plynnego.

Osiaga sie to wedlug niniejszego sposo-
bu przez wytwarzanie, wzglednie wytapia-
nie weglika z bezwodnikéw kwasowych lub
tlenkéw, do ktérych domieszano wymaga-
na ilo§é wegla sproszkowanego, w tyglu
weglowym w oporowym piecu weglowo-ru-
rowym, ktérego zaciski, = doprowadzajace
prad, sa réwniez weglowe. W ten sposéb
umozliwiono topienie wigkszej ilosci kilo-
graméw weglika wolframowego lub molib-
denowego naraz, a takze otrzymywanie ab-

solutnie jednolitego produktu o najwyz-

szej, dajacej sie osiagnaé, twardosci.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania weglika wolframo-
wego # molibdenowego w kawatkach o do-
wolnej wielkoéci, znamienny tem, ze bez-
wadaik lub tlenek wolframowy, lub molib-
denowy, do ktérego dodano wymagana

~ilos¢ wegla sproszkowanego, nagrzewa si¢

w tyglu weglowym w oporowym piecu we-
glowo-rurowym, ktérego zaciski, doprowa-
dzajace prad, sa takze weglowe, az do zu-
pelnegoe osiagniecia plynnego stanu sto-
pienia.

Lohmann-Metall G. m. b. H.
Zastepca: I. Myszczyfiski

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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