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Polsband, alsmede werkwijze voor het vervaardigen van de polsband.

Een polsband 1 is aan de achterzijde op een aan een uiteinde grenzend deel voorzien van een kleeflaag
3, die door een atneembare folie 5 is afgeschermd. Het overige deel is vrij van een kleeflaag.

De polsband is vervaardigd uit een dicht geweven folie-materiaal uit willekeurig georiénteerde en
thermisch gefixeerde polyethyleen vezels die door verhitting met elkaar zijn verbonden.

Ter plaatse van de verbinding van twee naburige polsbanden 1 is een perforatielijn 7 aanwezig is, zodat
de polsbanden van elkaar los gescheurd kunnen worden.

Bij het vervaardigen van de polsband wordt elke polsband 1 van in lengterichting achter elkaar aanwezige
en met elkaar verbonden polsbanden, over één, aan een perforatielijn grenzend 7, deel van zijn lengte
voorzien van een kieeflaag 3 en een daarover aanwezige afdekfolie 5. Vervolgens worden de polsbanden
op een rol gewikkeld.
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Dit octrooi is verleend ongeacht het bijgevoegde resultaat van het onderzoek naar de stand van de techniek en
schriftelijke opinie. Het octrooischrift komt overeen met de oorspronkelijk ingediende stukken.
Octrooicentrum Nederand is een agentschap van het ministerie van Economische Zaken.
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Polsband, alsmede werkwijze voor het vervaardigen van de polsband

BESCHRIJVING:

Gebied van de uitvinding.

De uitvinding heeft betrekking op een polsband die aan ten minste één zijde
is voorzien van een kleeflaag, die door een afneembare folie is afgeschermd. Met name
heeft de uitvinding betrekking op polsbanden voor gebruik bij evenementen. Dergelijke
polsbanden krijgen bezoekers bij entree van het evenement en hiermee zij kunnen aantonen

dat zij legaal zijn binnengekomen.

Stand van de techniek.

Een dergelijke polsband is algemeen bekend. De bekende polsband is van
plastic en over een hele zijde voorzien van een kleeflaag die door een folie is afgedekt. De
folie is nabij een uiteinde van de polsband voorzien van een aantal op afstand van elkaar
aanwezige perforatielijnen, zodat het aan het uiteinde grenzende deel van de folie
afgescheurd kan worden.

De bekende polsbanden zijn in vellen aanwezig, waarbij ze met hun
lengtezijden langs perforatielijnen met elkaar verbonden zijn. Deze vellen worden bedrukt
voordat ze getransporteerd worden naar de locatie waar de polsbanden worden gebruikt.

Bij het om een pols aanbrengen van een polsband dient het aan het uiteinde
grenzende deel van de folie verwijderd te worden waarna dit uiteinde met de kleeflaag op
het andere uiteinde van de polsband wordt geplakt. Nadat de bekende polsband losgemaakt
is, kan het opnieuw gebruikt worden door een verder deel van de folie langs een verdere
perforatielijn af te scheuren, zodat een ongebruikt deel van de kleeflaag vrijkomt voor
gebruik. Nadeel van de bekende polsband is dat het overdraagbaar is hetgeen ongewenst
is. Een verder nadeel van de bekende polsband is dat bij het verwijderen van een deel van
de afdekfolie veelvuldig de folie over de hele lengte van de polsband getrokken wordt,

waardoor na het aanbrengen om een pols de polsband aan de huid plakt.
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Samenvatting van de uitvinding.

Een doel van de uitvinding is het verschaffen van een polsband van de in de
aanhef omschreven soort die de hiervoor genoemde nadelen niet heeft. Hiertoe is de
polsband volgens de uitvinding gekenmerkt, doordat de kleeflaag slechts op een aan een
uiteinde van de polsband grenzend deel van een zijde van de polsband aanwezig is. De
polsband is over het overige deel vrij van een kleeflaag en kan daardoor ook niet aan de
huid hechten.

Doordat de bekende polsband van plastic is zal de huid eronder gaan zweten.
Een uitvoeringsvorm van de polsband volgens de uitvinding, waarbij dit nadeel niet
aanwezig is en de polsband toch sterk is en eenvoudig losgescheurd kan worden, is
gekenmerkt, doordat de polsband is vervaardigd uit een dicht geweven folie-materiaal uit
willekeurig georiénteerde en thermisch gefixeerde polyethyleen vezels die door verhitting
met elkaar zijn verbonden.

Een verdere uitvoeringsvorm van de polsband volgens de uitvinding is
gekenmerkt, doordat ter plaatse van het aan het van het uiteinde van de polsband
afgekeerde einde van de kleeflaag, de polsband is voorzien van een veiligheidsperforatie.
Hierdoor zal bij het losmaken van de polsband deze scheuren en daardoor zichtbaar
beschadigen, waardoor de polsband onbruikbaar wordt en dus niet overdraagbaar is.

Bij voorkeur is de veiligheidsperforatie gevormd door een serie van
gestanste kartelvormen.

De uitvinding heeft voorts betrekking op een rol van een aantal naast elkaar
aanwezige banen van in lengterichting achter elkaar aanwezige en langs perforatielijnen
met elkaar verbonden polsbanden volgens de uitvinding, welk aantal kleineris dan of gelijk
is aan vijf. Hierdoor zijn de polsbanden gemakkelijker van elkaar los te scheuren dan
indien zij in vellen aanwezig zijn, zoals de bekende polsbanden.

Bij voorkeur omvat de rol slechts één baan van in lengterichting achter
elkaar aanwezige polsbanden.

De uitvinding heeft tevens betrekking op een werkwijze voor het
vervaardigen van een polsband volgens de uitvinding. Voor wat betreft de werkwijze is de
uitvinding gekenmerkt, doordat een rol van een aantal in lengterichting achter elkaar

aanwezige en langs perforatielijnen met elkaar verbonden polsbanden wordt verschaft,
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waarna elke polsband over één, aan een perforatielijn grenzend, deel van zijn lengte wordt
voorzien van een kleeflaag, waarover vervolgens een afdekfolie wordt aangebracht.

Een uitvoeringsvorm van de werkwijze volgens de uitvinding is gekenmerkt,
doordat daarna, direct voordat de polsbanden van elkaar los worden gescheurd, elke

polsband afzonderlijk wordt bedrukt.

Beknopte omschrijving van de tekeningen.

Hieronder zal de uitvinding nader worden toegelicht aan de hand van een
in de tekeningen weergegeven uitvoeringsvoorbeeld van de polsband en de werkwijze
volgens de uitvinding. Hierbij toont:

Figuur 1 een uitvoeringsvorm van de polsband van de uitvinding in
achteraanzicht;

Figuur 2 de polsband in zijaanzicht;

Figuur 3 de polsband in vooraanzicht;

Figuur 4 een eerste stap in een werkwijze voor het vervaardigen van de
polsband volgens de uitvinding; en

Figuur 5 een tweede stap in de werkwijze.

Gedetailleerde omschrijving van de tekeningen.

In de figuren 1 en 2 is een uitvoeringsvorm van de polsband van de
uitvinding weergegeven in achter- respectievelijk zijaanzicht. De polsband 1 is aan de
achterzijde op een aan een uiteinde grenzend deel voorzien van een kleeflaag 3, die door
een afneembare folie 5 is afgeschermd. Het overige deel is vrij van een kleeflaag.

De polsband is vervaardigd uit een dicht geweven folie-materiaal uit
willekeurig georiénteerde en thermisch gefixeerde polyethyleen vezels die door verhitting
met elkaar zijn verbonden. Dit materiaal is waterbestendig en onscheurbaar, het is licht en
prettig te dragen en veroorzaakt geen allergische reacties. Het is niet mogelijk een eenmaal
met de uiteinden vastgeplakte polsband te openen en weer te sluiten. De polsbanden zijn
dus niet overdraagbaar.

Ter plaatse van de verbinding van twee naburige polsbanden 1 is een
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perforatielijn 7 aanwezig is, zodat de polsbanden van elkaar los gescheurd kunnen worden.

In figuur 3 is de polsband 1 in vooraanzicht weergegeven. De polsband is
ter plaatse van het aan het van het uiteinde van de polsband afgekeerde einde van de
kleeflaag voorzien van een veiligheidsperforatie 8, die gevormd is door een serie gestanste
kartelvormen. Hierdoor zal bij het losmaken van de polsband deze scheuren en daardoor
zichtbaar beschadigen, waardoor de polsband onbruikbaar wordt.

In figuur 4 is een eerste stap in een werkwijze voor het vervaardigen van de
polsband schematisch weergegeven. Van in lengterichting achter elkaar aanwezige en met
elkaar verbonden polsbanden 1, wordt elke polsband over één, aan een perforatielijn
grenzend 7, deel van zijn lengte voorzien van een kleeflaag 3 en een daarover aanwezige
afdekfolie 5. Vervolgens worden de polsbanden op een rol gewikkeld.

Op de locatie waar de polsbanden gebruikt gaan worden, worden de
polsbanden 1 van de rol 9 gewikkeld en voordat deze worden losgescheurd, worden ze
bedrukt met behulp van een draagbare printer 11, zie figuur 5. De bedrukte polsbanden 13
worden ten slotte losgescheurd en gebruikt.

Hoewel in het voorgaande de uitvinding is toegelicht aan de hand van de
tekeningen, dient te worden vastgesteld dat de uitvinding geenszins tot de in de tekeningen
getoonde uitvoeringsvorm is beperkt. De uitvinding strekt zich mede uit tot alle van de in
de tekeningen getoonde uitvoeringsvorm afwijkende uitvoeringsvormen binnen het door
de conclusies gedefinieerde kader. Zo kan de rol ook meerbaans zijn, waarbij een beperkt
aantal banen naast elkaar aanwezig is (minder dan vijf). Hierdoor is een hogere

bedrukkingssnelheid van de polsbanden haalbaar.
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CONCLUSIES:

1. Polsband die aan ten minste één zijde is voorzien van een kleeflaag, die door
een afneembare folie is afgeschermd, met het kenmerk, dat de kleeflaag slechts op een aan
een uiteinde van de polsband grenzend deel van een zijde van de polsband aanwezig is.
2. Polsband volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat de polsband is
vervaardigd uit een dicht geweven folie-materiaal uit willekeurig geori€énteerde en
thermisch gefixeerde polyethyleen vezels die door verhitting met elkaar zijn verbonden.
3. Polsband volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, dat ter plaatse van het
aan het van het uiteinde van de polsband afgekeerde einde van de kleeflaag, de polsband
is voorzien van een veiligheidsperforatie.

4. Polsband volgens conclusie 3, met het kenmerk, dat de veiligheidsperforatie
is gevormd door een serie van gestanste kartelvormen.

S. Rol van een aantal naast elkaar aanwezige banen van in lengterichting achter
elkaar aanwezige en langs perforatielijnen met elkaar verbonden polsbanden volgens één
der voorgaande conclusies, welk aantal kleiner is dan of gelijk is aan vijf.

6. Rol volgens conclusie 5, met het kenmerk, dat deze slechts één baan van in
lengterichting achter elkaar aanwezige polsbanden omvat.

7. Werkwijze voor het vervaardigen van een polsband volgens één der
voorgaande conclusies, met het kenmerk, dat een rol van een aantal in lengterichting achter
elkaar aanwezige en langs perforatielijnen met elkaar verbonden polsbanden wordt
verschaft, waarna elke polsband over één, aan een perforatielijn grenzend, deel van zijn
lengte wordt voorzien van een kleeflaag, waarover vervolgens een afdekfolie wordt
aangebracht.

8. Werkwijze volgens conclusie 7, met het kenmerk, dat daarna, direct voordat

de polsbanden van elkaar los worden gescheurd, elke polsband afzonderlijk wordt bedrukt.
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Schriftelijke Opinie
Aanvraag nr.:2000984

Onderdeel | Basis van de schriftelijke opinie

Deze schriftelijke opinie is opgesteld op basis van de meest recente conclusies ingediend voor
aanvang van het onderzoek.

Onderdeel V Gemotiveerde verklaring ten aanzien van nieuwheid, inventiviteit en industriéle
toepasbaarheid

1. Verklaring
Nieuwheid Nee: Conclusies1-8
Inventiviteit
Industriéle toepasbaarheid Ja: Conclusies 1 -8

2. Literatuur en toelichting

Van de literatuur, die in het rapport betreffende het onderzoek naar de stand van de techniek is
vermeld, worden de volgende documenten besproken:

D1=GB 2294025 A

D2 = US 2004/0 237 366 A

D3=US 5795299 A

De meest nabij gelegen stand van de techniek is D1, waaruit een polsband (1) bekend is. De
polsband (1) is aan ten minste één zijde voorzien van een kieeflaag (3), die door een afneembare folie
(4) is afgeschermd, waarbij de kleeflaag (3) slechts op een, aan een uiteinde van de polsband (1)
grenzend deel van een zijde van de polsband aanwezig is (zie de figuren).

Op bladzijde 3, regels 3 tm 27 van D1 is beschreven dat ter plaatse van het, aan het van het uiteinde
van de polsband afgekeerde einde van de kleeflaag, de polsband is voorzien van een
veiligheidsperforatie (5), met als doel te voorkomen dat de polsband een tweede maal kan worden
gebruikt(vgl. conclusie 1 op bladzijde 5).

De conclusies 1, 3 en 4 zijn daarmee bekend uit D1 en derhalve niet nieuw.

Uit D2 is eveneens een poisband volgens conclusie 1 bekend (zie figuur 3). Hoewel in de beschrijving
niet expliciet wordt vermeld dat de kleeflaag door een afneembare folie wordt beschermd, zal de
vakman dit erin meelezen, temeer daar de polsbandjes vooraf in een standaard printer kunnen
worden bedrukt, zie alinea [0054].

In alinea [0033] wordt beschreven dat de polsband bijvoorbeeld is vervaardigd van "oriented and cross
laminated polyethylene film”. Voor de gemiddelde vakman is hiermee een poisband vervaardigd uit
een dicht geweven folie-materiaal uit willekeurig georiénteerde en thermisch gefixeerde vezels die
door verhitting met elkaar zijn verbonden, bekend. Conclusies 1 en 2 zijn bekend uit D2 en daarmee
niet nieuw.

De maatregelen volgens de volgconclusies 5 t/m 8 zijn algemeen bekend, zie bijvoorbeeld D3, figuur
3, en zijn daarmee niet nieuw.
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