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(54)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ENTFERNEN VON SCHWEISSSPRITZERN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Entfernen von SchweiBspritzern,
insbesondere am Dlisenausgang von Schutzgasdiisen. Die Reinigung der Disen soll ohne
Demontage des Schutzgasbrenners und ohne aufwendige Werkzeuge und Steuerelemente bei
Beibehaltung der Gblichen Disenwerkstoffe und Disenabmessungen moglich sein. Erzielt wird
dies dadurch, daB eine bekannte Schutzgasdlise am Diisenausgang gespreizt oder segmentartig
voneinander geldst wird. Ein Spreizen der in Segmente langsgeteilten und am Diisenausgang zu
Nocken ausgebildeten Diisen erfolgt durch die relative Bewegung einer Spreizvorrichtung mit
konischen Innenflachen, mit welcher die Nocken der Disensegmente, die in den in gleicher Ebene
am SchweiRbrenner angeordneten Gelenkpunkten gelagert sind, zusammenwirken. Das Lésen
eines Abschnittes vom Diisenausgang der SchutzgasdUse wird {iber eine aul3erhalb des
Schutzgasbrenners gelagerten Flihrungseinrichtung, welche einerseits mit dem zu l6senden
Abschnitt und andererseits Uiber einen zweiseitigen Hebel mit einer Zug- oder Druckvomchtung
in Wirkverbindung steht, erreicht. Fig.2
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Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen von Schweil-
spritzern

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Entfernen von Schweillspritzern oder anderen Fremd-
ksrpern, insbescndere am Disenausgang einer Schutzgas-
diise, vorzugswelse beim,CO2 - AutomatenschweiBen.
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Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zs ist bekannt, daB flir das Schutzgas-Lichtbogenschweilen
mit abschmelzender Elektrode eine Gasdlisenreinigung nach
DD-PS 63 592 vorgeschlagen wird, bei der zur Beseitigung
von Schweifspritzern an der Innenseite der Gasdiisenwand

und den im Gasdiiseninnenraum angeordneten Kontaktdilsen
bewegliche Reinigungswerkzeuge, wie beispielsweise Abstreif=-,
Schabe=-, Kratz-, Scher- oder Blirstenwerkzeuge verwendet
werden. Das Nachteilige dieser Binrichtung ist der fiir die
Funktionstiichtigkeit erforderliche grofe konstruktive und
fertigungsteéhnische Aufwand, verbunden mit einem hohen Bew~
darf an Steuerelementen. Bei fremdgekiihlten Gerdten, mit
Trennwénden kleiner 1 mm Wanddicke und dem hohen Abrieb,
bewirkt durch die Reinigungswerkzeuge, wird die Standzeit
der Disen negativ beeinfluft. Die besonders mit Schweil—
spritzern behafteten Stirnseiten der Diisen werden von. den
Reinigungsgeriten nicht erfalt.

&in Schutzgas-Schweilbrenner mit Raumvorrichtung gegen
Schwellspritzer soll nach Auslegeschrift 16 15 350 so auf-
gebaut sein, daB Gasdiise und Kontaktrohr getrennt angeord-
net werden, wodurch der Gasdiiseninnenraum fir spiralfor-
mige Drahtbiirsten frei wird. Diese Blrsten sollen in einem
bestimmten Reinigunszyklus mit Hilfe geelgneter Bewegungs=-
mittel Rohrwischerfunktion ausilben. Lrfahrungsgemdf sind
derartige Reinigungselemente nur zur Beseitigung leicht
entfernbarer Spritzer wirkungsvoll einsetzbar.
‘Festhaftende Spritzer, welche sich vorallem an der Stirn-
seite der Gasdilse ansetzen, werden auch bei diesem Losungs=-
vorschlag nicht erfaBt,
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Zine weitere MOglichkeit der Spritzerbeteiligung wird im
DE-GM 18 50 498 beschrieben, Zum Reinigen werden zwei
Buchsen, von denen eine mindestens eine schraubenftrmige
Fihrungsschiene und die andere mindestens einenin den
Flihrungsschienen gefiihrten Nocken hat, zueinander ver=-
schoben. Durch Drehbewegung der HuBeren Buchse erfihrt die
Innenbuchse durch ihre Fiihrung eine Bewegung in axialer
Richtung, wodurch Spritzer abgestreift werden sollen. Ver-
suche zeigten jedoch, daB schon nach kurzer Zeit der ge-
winschte Effekt ausbleibt, da die Buchsen ineinander fest=
fressen.

Nach DE-GM 19 93 774 sollen zum Entfernen der Schweilspritzer
verschiebbare Messer verwendet werden,

Welterhin ist auch bekannt, dal Schwellspritzer durch eine
von aullen an die Wandung der Diise schlagende Masse, bei=
spielsweise durch.einen unter Federwirkung stehenden KlSppel,
entfernt werden ktnnen., Verformungen des weichen meist gut
~wirneleitenden Materials der Dise, Ger#uschbeldstigung und
Behinderung beim Schweilfen von Ecken sind hier negative
Auswirkungen,

Auch das Entfernen der bchwelﬁspritzer mittels Preffluft

nach Auslegeschrift 21 35 545 ist nicht geeignet, das

Problem der Schweilspritzerbeseitigung zu entkrédften, weil
nur lose, kaum haftende Spritzer entfernt werden kbnnen,

BEin festhaftender Spritzerring an der Stirnseite der Dise ist
mit Prefluft nicht entfernbar,.
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ks ist das Ziel der Erfindung, ein Verfabren und eine
Vorrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe das Problem der
Schweiﬁspritzerbeseitigung an Schutzgasdiisen auf wenig
aufwendige Weise zu ldsen ist und die Voraussetzungen
dafiir zu schaffen, da8 eine fortlaufend gute Nahtqualitit
durch einen dirskt in den irbeitsablauf elnes Schweif-
roboters programmierten Reinigungszyklus erreicht wird,

Das Vesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Reinigung
der Disen auch chne Demontage des Schutzgasbrenners und
ohne aufwendige derkzeuge und Steuerelemente bei Belbe=
baltung der bisher iiblichen Diisenwerkstoffe und Diisen-—
abmessungen zu ermbglichen,

Erfindungsgemsl wird die Aufgabe dadurch geltst, dal eine

- an sich bekannte Schutzgasdiise in ihrer geometrischen Form

in programmierbaren Zyklen am Disenausgang verindert wird,
Lie Verinderung der geometrischen Form filhrt dazu, daB sich
die vorzugsweise ringformig am Lisenausgang festgesetzten
Schwéiﬁspritzer vom DiUsenkfrper l8sen, da sie durch die
ihnen eigene Werkstoffstruktur keine Forminderungsarbeit
aufzunehmen vermSgen, Die Verdnderung der geometrischen
Form wird zweckmifBig durch ein Spreizen oder segmentartiges
Verschieben von Diisensegmenten erzielt. Versuche haben bew
wiesen, dall sich die Schweilspritzer ringartig vom Diisen-
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ausgang lisen. Bruchstiicke oder einzelne Schweiﬁspritzer
lassen sich danach auf einfache Weise entfernen, indem im
gespreizten oder segmentartig verinderten Zustand dexr
SchwelBdlise ein Abblasen mit Hilfe von PreBluft erfolgt.
Die Vorrichtung zur Auslibung des Verfahrens besteéht aus
litteln zur mechanischen Spreizung geteilter Disenméntel
oder zum Lisen eines oder mehrerer Segmente des Dilsenman-
tels. Beli der ersten Ausfiihrungsform ist auBerhaldb des
Schutzgasbrenners eine Flihrungseinrichtung gelagert, welche
vorzugsweise lber einen zweiteiligen Hebel einerseits mit
einer Zug=- oder Druckvorrichtung und andererseits mit einenm
oder mehreren Abschnitten der Schutzgasdiise in Wirkvervin-
dung steht. Der Abschnitt der Schutzgasdiise ist dabei lings
der Symmetrieachse der Schutzgasdiise in Richtung der Schweil-
stelle und zuriick in die Ausgangsstellung beweglich ge=-
lagert. Es hat sich als zweckmifig erwiesen, dal der Ab-
schnitt der Schutzgasdiise eine Schnittebene besitzt, welche
in einem Winkel zur Symmetrieachse der Schutzgasdiise ver-
liuft, ’

Nach einer weiteren Ausfilhrungsform besteht die erfindungs=—
gemdfe Vorrichtung aus einer spm:eitzbaren Schutzgasdiise,
Dazu sind am Umfang.eines SchutzgasschweiBbrenners in einexr
Ebene Gelenkpunkte angeordnet, in denen die Sezemente der
Schutzgasdiise gelagert sind. Am Diseneingang sind diese ,
Segmente zu Nocken ausgebildet. Die Nocken wirken mit einer,
" mit einer konischen Innenfliche versehenen Spreizvorrichtung
zZusammen, die in Lingsachse zum Schutzgasbrenner beweglich
angeordnet ist und in Arbeltsstellung des Schutzgasbrenners
sich in einer Lage befindet, bei welcher die Nocken der
Disensegmente im groBten Durchmesser der Spreizvorrichtung
sind. In dieser Stellung stehen sie unter der Wirkungeiner
Feder, so daB die Disensegmente der Schutzgasdiise sich zu
einer geschlossenen Diseaform vereinigen.
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Die urflndung s0ll nachstehend an Ausfhhrungsbelsplelen
ngher erliutert werden.
Die dazu geh®renden Zeichnungen zeigent

Fig. 1% Prinzipaufbau der erfindungsgemifen Reinigungsvor=-
richtung der Schutzgasdiise mit abhebbarem Segment
Fig. 2: Prinzipaufbau der erfindungsgemsfen Reinigungsvor-

richtung der Schutzgasdiise mit aufgeklappten Seg-
menten

Fig. 3: Prinzipaufbau dex erfindungsgemidfien Reinigunsvor-
richtung der geschlossenen Schutzgasdiise

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 zeigt einen handels—
liblichen Schutzgasbrenner % mit aufgeschraubter Schutzgas-
dilse 2, Im Bereich des Disenausganges besitzt die Schutz-—
gasdiise 2 einen losbaren Abschnitt 6, dessen Schnittebene
in einem Vinkel zur Symmetrieachse des Schutzgasbrenners 1
verlduft. In Arbeitsstellung des Schutzgasbrenners 1 ent-
spricht die geometrische Form des Disenausganges der einexr
Ublichen Schutzgasdiise. Der Abschnitt 6 ist iiber eine Fiih~
rungseinrichtung 3 und einen zweiseitigen Hebel 4 mit einer
Zugvorrichtung 5 verbunden. Fine Druckfeder 12 ist derart
angeordnet, dal der Abschnitt 6 bei nicht betatlgter Zug=--
vorrichtung 5 sich der iiblichen bchutzEasdusenform anpalt.
Wird die Zugvorrichtung 5 betdtigt, wird iiber den zwei=
seitigen Hebel 4 und die Fuhrungseinrichtung 3 der Abschnitt
6 in Richtung zur SchweiBstelle gelost und die ringformig
anhaftenden SchweiBspritzer vom Ausgang der Scnutzgasause 2
abgesprengt.,
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Fig. 2 zelgt einen Schutzgasbremner 1 mit Schutzgasdiise 2,
welche aus lingsgeteilten Segmenten besteht, die am Diisen~
eingang zu Nocken 8 ausgebildet sind. Die Nocken 8 sind

in den in gleicher Ebene angeordneten Gelankpunkten 7 ge—
lagert und stehen mit der konischen Innenfliche 9 einer
Spreizvorrichtung 10 in Wirkverbindung. Der Schutzgasbren-
ner 1 ist in der Spreizvorrichtung 10 eantlang seiner Sym-—
metrieachse beweglich angeordnet. Die Nocken 8 stehen unter
der Wirkung einer Feder 11, so daB beim Herausfiithren des
Schutzgasbrenners 1 aus der Spreizvorrichtung 10 die Seg-
mente zur Schuizgasdiise 2 vereinigt werden,
Fig. 3 zeigt diesen Betriebszustand,
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zum ZEntfernen von SchweiBspritzern an Schutz-
gasdlisen, insbesondere fiir Automatenbrenner an SchweiB-
robotern, gekennzeichnet dadurch, dal eine an sich be-
kannte Schutzgasdiise (2) in ihrer geometrischen Form in
programmierbaren Zyklen am Diisenausgang veréndert, bei=
spielsweise gespreizt oder segmentartig voneinander ge-
lost, wird.

2. Verfahren zum Entfernen von Schweilspritzern an Schutz-
gasdiisen nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf im
gespreizten oder segmentartig verinderten Zustand der
Schutzgasdiise (2) ein Abblasen der gel®sten Schwedif-
spritzer mit Hilfe von PreBluft erfolgt.

3+ Vorrichitung zur Ausiibung des Verfahrens nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daf auBerhalb des Schutzgas—
brenners (1) eine Fihrungseinrichtung (3) gelagert ist,
welche vorzugswelse iiber einen zweiseitigen Hebel (4)
elnerseits mit einer Zug- oder Druckvorrichtung (5) und
andererseits mit einem oder mehreren Abschnitten (6) der
Schutzgasdiise (2) in Wirkverbindung steht, wobei der
Abschnitt (6) der Schutzgasdiise (2) lings der Symmetrie—
achse der Schutzgasdiise (2) in Richtung der Schweilistelle
und zurfick in die Ausgangsstellung beweglich gelagert ist.

4. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, dal am Umfang eines Schutzgas=—
brenners (1) in einer Lbene Gelenkpunkte (7) angeordnet
sind, in denen eine in einzelne Segmente lingsgeteilte
und am Diseneingang zu Hocken (8) ausgebildete Schutzgas-
dlise (2) gelagert ist, deren Nocken (8) mit einer, mit

elner konischen Innenfliche (9) versehenen Spreizvor-—
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richtung (10) zusammenwirken, die in Lingsachse zum Schutz-
gasbrenner (1) relativ beweglich angeordnet ist und in der
Arbeitsstellung des Schutzgasbrenners (1) die Nocken (8)
sich im grtlten Durchmesser der Spreizvorrichtung (10) be=-
finden und derart unter der Wirkung einer Feder (11) stehen,

dal die Disensegmente der Schutzgasdiise (2) zu einer ge-
schlossenen Disenform vereinigt werden.

- Hierzu drei Blatt Zeichnungen =
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