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~ Stosowane dotad koncéwki
czych (raczki) mialy szereg wad i niedogodnosci.
Wzajemne usytuowanie krawedzi tnacych kon-
cowki, przesunietych zwykle do przodu, utrudnia
otrzymywanie wlasciwych katéw skrawania
w poblizu rdzenia, jak réwniez powoduje do-
ciskanie zwiercin do $cianek otworu wiercone-
go i ich rozdrabnianie oraz utrudnia usuwanie
ich z otworu zwojami Srubowymi $widra. .

Rozmieszczenie ostrzy koncoéwki $widra we-
dlug patentu polskiego nr 36562 ulepszylo znacz-
nie sposéb wiercenia, jednak usuwanie zwiercin
jest. jeszcze wadliwe, poniewaz pomiedzy robo-
cza powierzchnig czolowa §widra i usuwajgcymi
zwierciny zwojami zerdzj znajduje si¢ nadmier-
nie dtugi kadtub koicéwki, utrudniajacy usuwa-
nie zwiercin. :

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze twércami
wynalazku sa inz. mgr Eugeniusz Bojemski, Wa-
claw Bokacki i inz. mgr Tadeusz Opolski,

Swidréow gorni- -

Trudno$ci te usuwa $wider wedlug wynalazku
dzigki skroceniu jego kadtuba do wielkosci ko-
niecznej ze wzgledu na wytrzymatos¢ koncéwki
$§widra oraz zwezenie kadluba i zaokraglenie
w plaszczyznie prostopadlej do osi swidra bocz-
nych jego powierzchni ponizej roboczej po-
wierzchni czolowej. Ulatwia to odprowadzanie
zwiercin z powierzchni czotowych $widra, zaopa-
trzonych zwykle w ptytki z weglikow spieka-
nych. ‘ ‘

Takie rozwigzanie w potaczeniu z opisaliym
w patencie nr 36562 rozmieszczeniem krawgdzi
tnacych oraz dostosowaniem nasady kadluba
koncowki do zakoficzenia Zerdzi zapewnia mini-
malne opory wiercenia i szybki posuw wiertla
przy duzym docisku, a wigc daje to oszczednosc
energii, czasu i robocizny. :

Swider wedlug wynalazku jest przedstawiony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
§widra z-przodu, fig. 2 — widok z boku, a fig. 3 —
przekr6j wzdtuz linii A — A na fig 1. Swider po-



siada: trzonek' 1: polaczony z czgécig prymmatycz-
nqg kadiuba 3, sluzacq do zamocowania Swidra
w wydrazeniu zerdzi $rubowej. Kadlub 3 posiada
dwa skrzydetka 4 zakoficzone krawedziami tna-
cymi, zaopatrzonymi zwykle w plytki z wegli-
kéw spiekanych. Dlugo§¢é — a kadluba 3 jest
zmniejszona do wielko§ci dopuszczalnej wytrzy-
malo$cig $widra przy pracy w danej: skale. Ka--
diub 3, poczawszy od nasady skrzydelek 4, zwe-
za sie i przechodzi w cze§¢ pryzmatyczng 2, stu--
z3eg do osadzenia bezposfrednio w wydrazeniu .
w Zerdzi.

Boczne powierzchnie 5 kadluba 3 8§ zaokraglo-
ne w plaszczyznie prostopadlej-do:osi §widra, co
ulatwia przejsScie zwiercin do zerdzi.

Zastrzezenie patentowe

Swider gérniczy do wiercenia obrotowego, zna-
mienny tym, Ze jego kadlub (3) posiada zwezenie
od nasady skrzydelek (4) do cze$ci pryzmatycz-
nej (2), stuzacej do osadzenia w wydrazeniu Zzer-
dzi, przy czym boczne powierzchnie (5) kadtuba
(3) sa zaokraglone w plaszczyznie prostopadlej
do osi zerdzi, a odstep (a) skrzydelek (4) kadtu-
ba (3) od czeci (2') jest mozliwie maly i zalezny
od rodzaju wierconej skaty.
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