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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wytwarzania drucikéw wsporczych ido
wtapiania ich w prety szklane, o przede-
wszystkiem w prety lamp elektrycznych
i podobnych przyrzadoéw elektrycznych.
Druciki wsporcze wtapia si¢ w gorna lub
dolna soczewke pretéw szklanych lub w
chbie soczewki. Przez ,,g6rna soczewkg' ro-
zumie sie w niniejszym opisie zgrubienie
wolnego korica preta szklanego, przez ,,dol-
na soczewke'' — zgrubienie od strony rurki
trzonowej (kolierzowej), stopionej z pre-
tem szklanym.

Przez pret szklany nalezy rozumie¢ w
niniejszym opisie réwniez pret wydrazony
lub rurke, ktérych uzywa sie w miektérych
razach. Przy wyrobie lampek elektrycz-
nych pret szklany przytapia si¢ zwykle do

rurki trzonowej, w ktora réwniez wtapia
sie druty, doprowadzajace prad, przed
wtopieniem drucikéw wsporczych,
Wtapianie drucikéw wsporczych w
prety wsporcze lampek elektrycznych za-
pomoca maszyn jest znane. Zgodnie z wy-
nalazkiem niniejszym, stuzaa do tego ce-
lu maszyna posiada pewng ilos¢ zespolow
mechanicznych (t. j. zespoléw przyrza-
déw), z ktorych kazdy zawiera przyrzad
do wytwarzania drucikéw wsporczych; te
zespoly mechaniczne sa rozmieszczone
naokolo centralnego miejsca wtapiania w
kierunku promieni i moga by¢ ustawione
w dowolnych odstepach od siebie. Kazdy
zesp6l mechaniczny zawiera glownie trzy
odrebne przyrzady, a mianowicie: przy-
rzad do odwijania drutu z cewki i posu-
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wania go o Zadana dtugoéé, przyrzad do
zginania uszka i odcinania drutu w pewnej
odlegloéci od uszka oraz przyrzad, ktory
chwyta drut z wytworzonem uszkiem i do-
prowadza go do miejsca wtapiania,

Celem uzyskania moznosci przestawia-
nia w prosty sposéb zespoléw mechanic:-
nych wzgledem siebie tak, aby zawieraly
one miedzy soba pewien kat, przyrzady,
odpowiadajace sobie, a wumieszczone w
poszczegolnych zespolach, otrzymuja na-
ped od wspélnego mechanizmu napedowe-

. go, W.tym celu najkorzystniej jest zasto-

- sawaé kilky “wieficéw zebatych, z ktéry-h

* np. jeden napedza przyrzad do posuwania

drutu, drugi — przyrzad do zginania u-
szek i odcinania drutu, trzeci zas napedza
przyrzad do chwytania drucikéw wspor-
czych, pomada;qcych juz uszka, Wience
zgbate umieszcza si¢ na podstawie maszy-
ny wspétsrodkowo wzgledem centralnego
miejsca wtapiania, co umozliwia ustawia-
nie kazdego zespotu mechanicznego na to-
rze kolowym, wspétérodkowym wzgledem
miejsca wtapiania, w dowolnem polozeniy,
w ktérem poszczegélne przyrzady otrzy-
muja naped wprost od odpowiednich
wiericéw zebatych.

W maszynach wedlug wynalazku ni-
niejszego szczegélne trudnosci powstaja
w doprowadzaniu pretéw szklanych do
miejsca wtapiania, poniewaz caly sté! ma-
szyny jest zajety przez urzadzenia, stuza-
ce do prowadzenia i napedzania zespoléw
mec:hamcznych do wytwarzania i posuwa-
nia drucikéw wsporczych, Wskutek tego
nie mozna zastosowaé | zwykle stosowanej
zasady urzadzen rewolwarowych Trud-
nos¢ te pokonywa sie w dalszem rozwinie-
ciu wynalazku niniejszego w ten sposéb,
ze do doprowadzamnia pretow szklanych
stuza dwa przyrzady pracujace naprze-
mian, t. j. tak, iz jeden z mich przytrzymu-
je pret szﬂ{lany w miejscu wtapiania, pod-
czas gdy drugi znajduje sie w polozeniy,
w ktérem do przyrzadu tego mozna who-

2yé pret szklany, przeznaczony do wtapia-
nia wen drucikéw wsporczych.

Trzymadlo do przytrzymywania prg-
tow szklanych moze obracaé si¢ okolo sta-
tego punktu i posiada wystep (oporek),
zapomoca ktérego przytrzymuje si¢ pret
szklany we wlasciwem polozeniu, Wystep
ten znajduje sie poza torem preta szk'a-
nego w chwili, gdy trzymadlo dochodzi do
miejsca wtapiania. Wystep, sluzacy do na-
stawiania, moze byé¢ zaopatrzony w kra-
zek, przyciskany stale zapomoca sprezy-
ny do mieruchomej tarczy kciukowe;j,

W jednej z 'postaci wykonania wyna-
lazku niniejszego maszyna posiada pewna
ilo$¢ trzymadel do przytrzymywania pre-
tow szklanych oraz mechanizm do napedu
tych trzymadel, otrzymujacy ruch od wa-
tu gltéwnego maszyny i doprowadzajacy ie
kolejno do miejsca wtapiania, Mechanizm
napedowy trzymadel moze byé wykonany
w ten sposéb, ze trzymadla zajmuja naj-
pierw polozenie, przy ktérem ogrzewa sig
wlasciwe miejsca preta szklanego, a na-
stepnie dopiero polozenie, przy ktérem
zgrubia si¢ te rozgrzane czesci preta w
miejscu wtapiania,

Kazide trzymadlo do przytrzymywania
pretéw szklanych mozna umieéci¢é na ra-
mieniu wahadlowem tak, aby moglo sie
ono obracaé; réwniez mozna uzyé trzpie-
nia lub podobnej czeéci, uruchomianej za-
pomoca mechanizmu napedowego maszyny,
do obracania trzymadla, wbrew dzialaniu
sprezyny, wzgledem ramienia wahadlowe-
go o taki kat, ze trzymadlo przechodzi z
polozenia, odpowiadajacego nagrzewaniu
czeéci preta szklanego, w polozenie, odpo-
wiadajace zgrubieniu tego preta.

Przyrzady, odpowiadajace sobie, a
umieszczone w poszczegdlnych zespotach
mechanicznych, mozna napedzaé zapomo-
ca kciukéw, przymocowanych do pierscie-
nia, otaczajacego miejsce wtapiania i ob-
racajacego si¢ w obu kierunkach. Kciuki
te mozna przytem przytwierdzi¢ do jedne-
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go z wiencéw zgbatych w sposob, pozwala-
jacy na ich nastawianie. '

Celem nastawiania kciukéw mozna za-
cpatrzy¢ wymieniony pierscien w odpo-
wiednia podziatke. W jednej postaci wy-
konania maszyny umieszcza sig pierscien,
do ktérego przymocowane sa kciuki, w
ten sposob, ze ta cze$§é nieruchomej po-
dziatki maszyny, na ktéra nastawia sie
7espol mechaniczny, 0dp0w1ada tej czesci
podziatki obraca]q,cego si¢ pierscienia, na
ktéra nalezy nastawi¢ odpowiedni kciuk.

Rysunek przedstawia, jako przyktad
wykonania wynalazku, maszyng do wy-
twarzania drucikéw wsporczych i do wta-
piania ich w prety szklane, Maszyna taka
moze byé zastosowana do wytwarzania
szkieletéw wsporczych do lamp elektrycz-
nych,

Fig. 1 przedstawia rzut poziomy ma-
szyny, przyczem dla przejrzystosci rysun-
ku opuszczono cze$¢ stolu wraz z mie-
szczacemi si¢ na mim przyrzadami; fig.
2 — przekrdj ‘pionowy maszyny; fig. 3—
rowniez przekréj pionowy maszyny wraz
z trzymadtami do chwytania pretow szkla-
nych; fig. 4 — rzut poziomy mechanizmu
napedowego maszyny w mniejszej skali;
fig. 5 — czgé¢ mechanizmu napedowego
oraz czg$é sprzegla, zapomoca ktérego na-
pedza sie¢ przyrzad doprowadzajacy; fig.
6 — przekro6j pionowy zespolu mechanicz-
nego do wytwarzania drucikéw wspor-
czych; fig. 7 — odpowiedni rzut poziomy;
fig. 8 — przekr6j przyrzadu do nadawa-
nia ksztaltu drucikom; fig, 9 — przekroj
szczypcow do chwytania tych drucikéow
i doprowadzania ich do miejsca wtapiania;

wreszcie fig. 10 — pewien szczegél trzy-
madla do pretéw szklanych w przekroju
‘pionowym,

Na stole 1 mieszcza si¢ rézne czesci
maszyny oraz przytwierdzone sa do niego
jej czesci napedowe. Stél 1 spoczywa na
nogach 2; wspornik 3, réwniez stuzacy do

podtrzymywania mechanizmu - napedowe-
go, jest przymocowany do stolu zapomocg
srub 4 (fig. 1 i 2). o

‘Na stole zhajduja si¢ zespoly mecha-
niczne 5 do wytwarzania drucikéw wspor-
czych, Te zespoly posiadaja przyrzady. do
chwytanias i doprowadzania drucikéw
wsporczych do wspélnego centralnego
miejsca wtapiania 6. Przedstawiona na ry-
sunku maszyna stuzy do wytwarzania tak
zwanych uszek, stosowanych zwykle do o-
sadzania w nich spiralnie zwinigtych dru-
cikéw zarowych, ktére sa uzywane np. w
lampach napelnianych gazem. Przez
wuszko” rozumieé nalezy drucik wsporczy
z koricem zagietym w ksztalcie spirali, w
ktérej umieszcza si¢ drucik Zarowy.

Do chwytania i doprowadzania pretow
szklanych do centralnego miejsca wtapia-
nia 6 sluza trzymadla 26, poruszajace sig
samoczynaie, -

Maszyne napedza zrédlo sity mieprzed-
stawione na rysunku, np. silnik elektrycz-
uy, ktorego ruch obrotowy przenosi si¢ na
kolo pasowe 8, siedzace na wale 9, obra-
cajacym si¢ w lozyskach, umieszczonyzh
na wsporniku 3 (fig. 1 i 2). Ten wal po-
siada oprécz tego lozysko na kozle 10,
przytwierdzonym zapomocg $rub do stolu
1 (fig. 1). Na wale 9 znajduje sig $limak
11, obracajacy si¢ w naczyniu 12 z cliwa, i
sczepiajacy si¢ z kotem $limakowem I3,
ktore posiada piaste 14, obracajaca sie na
wale 16. Piasta 14 jest zaopatrzona w pa-
newki 15, Pomiedzy piasta 14 a wsporni-
kizm 3 umieszczone jest lozysko kulkowe
18 (fig. 2).

Do poruszania przyrzadéw, rozmie-
szczonych w poszczegélnych zespotach 3,
stuza wierice zebate 19, 20 i 21, umie-
szczone na stole 7 tak, aby mogly sie o-
braca¢é. Wieniec zebaty 19 obraca sie na
glownym czopie maszyny i opiera; sie na
kulkach 22 (fig. 2); wieniec 20 spoczywa
za poSrednictwem dwéch tozysk kulko-



wych 23, a wieniec zgbaty 27 'za posred-
nictwem dwéch lozysk 24 na stole 1.

Zespoly 5 posiadaja szczypce 26 (fig.
2 i 9), poruszane zapomoca wierica zeba-
tego 19. Wieniec 20 stuzy do napedu przy-
rzadéw 27, zginajacych uszka (fig. 1 i 8),
a wieniec 2/—do napedu walkéw 28 (fig.
6i7).

Wieniec zebaty 19 otrzymuje ruch za-
pomoca przymocowanego dori wycinka ze-
batego 29 (fig. 1 i 3), sczepiajacego sie
z wycinkiem 30, ktéry przymocowany jest
do piasty 31. Piasta 31 moze sig¢ obraca¢
na trzpieniu 32, osadzonym nieruchomo
w stole 1. Do piasty 37 jest przymocowa-
ne oprécz tego ramie 33 (fig. 1), ktérego
wolny koniec posiada trzpien 34; na
‘trzpieniu tym obraca si¢ krazek 35. Kra-
zek ten porusza sig w zlobku 36 (fig. 2)
kota $limakowego 13, posiadajacym cze-
‘éci mimoérodowe i wprawiajacym w ruch
wycinek zebaty 30, a wskutek tego i wie-
niec zebaty 19.

Wieniec ze¢baty 19 (fig. 1) posiada ze-
by $rubowe, ktérych kota podziatowe, od-
powiadajace réznym szerokoSciom zegbow,
znajduja si¢ w jednej plaszczyzZnie pozio-
mej. Wieniec ten sczepia si¢ z kolami
$rubowemi 177, znajdujacemi si¢ w pio-
nowych plaszczyznach promieniowych.
Tego rodzaju pednia posiada dwie bar-
dzo wazine zalety, Po pierwsze, moina w
ten sposéb umiesci¢ naokolo centralnego
miejsca wtapiania dowolna ilo§¢ zespo-
t6w mechanicznych w dowolnych odste-
pach od siebie, przyczem kolo $rubowe
177 zawsze sczepia sig¢ z pewna czescia
wierica zebatego 19. Wskutek tego maszy-
na nadaje si¢ do réwnoczesnego wtapia-
nia w pret szklany dowolnej ilosci uszek,
a kat pomiedzy dwoma sasiedniemi uszka-
mi mozna dowolnie nastawiaé. Po drugie,
zapomocg opisanej pedni érubowej i jed-
nej tylk pedni z két zebatych (wycinkow
zgbatych) mozna napedzaé przyrzady do
chwytania drucikéw wsporczych, znaj-

dujgce si¢ we wszystkich zespolach, wda-
nym wigc przypadku szczypce do chwy-
tania uszek. Szczegél ten posiada wielkie
znaczenie dla maszyny wedlug niniejsze-
go wynalazku, poniewaz wskutek tego luz
miedzy jej waznemi czesciami staje sie
mozliwie maly. Przy stosowaniu bardzo
matych uszek, ktére musza byé wtapiane
w prety szklane bardzo dokladnie, poza-
dana jest pednia, pracujgca biorac rzecz
praktycznie, bez luzu pomigdzy czeSciami,
czyli bez tak zwanego ruchu martwe-
go.

Wieniec zebaty 20 posiada klocek 37
(fig. 1 i 3), ktoéry moze si¢ porusza¢ w. o-
bu kierunkach w zlobku stotu 1. Do kloc-
ka 37 jest przytwierdzone ramie- 38, za-
opatrzone na wolnym koricu w trzpier 39,
na ktérym moze obracaé sie krazek 40,
prowadzony przez zlobek 41 tarczy 42
(fig. 2). Tarcza ta polaczona jest zapo-
mocg $rub 43 z kolem $limakowem 13 i
wskutek tego musi poruszaé sie razem z
niem. Zlobek 41 jest mimosrodowy, wsku-
tek czego podczas jego obrotu krazek 40,
a wiec i wieniec zebaty 20 musza obracaé
sie w obu kierunkach.

Na obwodzie wierica zgbatego 21 znaj-
duja sie zeby 49, sczepiajace sie z kolem
zebatem 48 (fig. 2), ktére napedza wie-
niec. To kolo zebate znajduje si¢ na wa-
le 50, obracajacym si¢ w panewce 51 i
przechodzacym przez wyciecie 52 stolu 1,
do ktérego panewka 51 jest przytwierdzo-
na zapomocg frub. Na wale 50 umocowa-
ne sa zapomoca klinéw 56 dwie tarcze
sprzeglowe 54 i 55 posiadajace mimosro-
dowe powierzchnie biegowe 58 (fig. 5), do
ktérych przyciskaja si¢ walki 57, Panew-
ka 51 posiada $cianke walcowa 53, stuza-
cg réowniez do kierowania walkéw 57. Na
wale 50 moze obracaé¢ si¢ tuleja 63, po-
siadajaca $cianke walcowa 62 i otrzymu-
jaca naped za posrednictwem drazka 66,
osadzonego na trzpieniu 65, przytwier-
dzonym do tulei 63. Do przymocowania
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trzpienia 65 stuzy tarcza 64 tulei 63. Dra-
zeldl 66 laczy si¢ drugim swym koficem z
ramieniem 67 dzwigni (fig. 4), ktéra mo-
Ze obracaé sig na trzpieniu 68 i ktérej dru-
gie ramie 69 posiada na koncu krazek 72,
toczacy sie po tarczy mimosrodowej 73.
Tarcze te laczy z piastg 14 kola $limako-
wego 13 $ruba nastawiajaca 74. Do ramie-
nia 67 przymocowana jest sprezyna 70,
ktérej drugi koniec przytwierdzony jest
do osadzonego nieruchomo na stole 1
trzpienia 71. Sprezyna 70 przyciska stale
krazek 72 do tarczy 73.

W ten sposéb drazek 66 otrzymuje
ruch zwrotny, dzigki czemu powoduje on
obrét tulei 63 w obu kierunkach o pe-
wien $cisle okreslony kat. Scianka walco-
wa 62 zabiera ze soba walki 57 podczas
obrotu w jednym kierunku, wskutek cze-

go wbiegaja one na powierzchnie mimo--

srodowe 58 tarczy 55, zmuszajac ja do
obrotu. Aby unikngé luzu pomiedzy cze-
$ciami tej pedni, stosuje si¢ trzpienie spre-
zynujace 59, umieszczone w prowadnicach
60 tarczy sprzeglowej. Trzpienie te sta-
le przyciskaja waltki 57 z niewielka sila
do powierzchni 53 i 58. Zapomoca tego
sprzegla wal 50 obraca si¢ zawsze w jed-
nym tylko kierunku. Aby mie¢ pewnosc,
Zze wal ten nie bedzie obracal si¢ w kie-
runku przeciwnym wskutek tarcia walkéw
57, umieszcza si¢ podobne sprzeglo po-
miedzy walem a nieruchoma $cianka wal-
cowa, 53 panewki 51. Sprzeglo to stuzy do
sprzegania walu 50 z nieruchomsa podsta-
wg maszyny przy kierunku ruchu, przy
ktérym obracajaca sig¢ cze$é sprzegla nie
zabiera walu

- Zespoty mechaniczne do - wytwarzania
drucikéw wsporczych skladajg sie z ramy
80 (fig. 6 i 7), usztywnionej zapomoca
plyt poziomych 81 i 82. W plycie 81 znaj-
duje si¢ wykr6j na sworzen srubowy 83,
posiadajacy glowke plaska, dostosowana
do zlobka 85 stolu 1. Przez plyte 82
- przechodzi sworzeri $rubowy 84, réwniez

_zaopatrzony w plaska gléwke (fig. 2),

wchodzaca w zlobek 86 stolu 1. Zapomoca

tego sworznia mozna ustawiaé zespél w

kierunku dowolnego promienia wzgledem
srodka. Na stole znajduje si¢ oprécz te-
go na obwodzie zlobka 85 podziatka, u-
latwiajaca dokladne rozmieszczenie ze-
spol6w mechanicznych.

W ramie 80 znajduje si¢ sworzen 88,
na ktérym obraca si¢ cewka 87 z zapasem
drutu do wytwarzania uszek. Sruba na-
stawna 89 stuzy do ustalania sworznia
88. Do oczyszczania drutu stuzy szczotka
90, przytwierdzona do plyty 81. W ramie
80 obraca sie oprécz tego wal 91 na kto-
rym sa osadzone: koto $rubowe 92, kolo
zebate 93 oraz jeden z walcow 28, sluza-
cych do posuwania drutu. Kolo $rubowe
92 sczepia si¢ z wiericem zgbatym 21,
ktéry obraca si¢ sposobem przerywanym
w jednym kierunku. Kolo 93 sczepia sie
z kotem zebatem 94, siedzacem na wale
95, przyczem do kota 94 jest przytwier- |
dzony gérny walec 28. Wskutek tego wa-
lec ten ofrzymuje ruch przymusowy, po-
dobnie jak walec dolny. Wal 95 obraca
si¢ w ramieniu 96, przytwierdzonem do
piasty 98. Ta piasta obraca si¢ ma czopie
99, osadzonym w nadlewie 100 ramy 80.
Do wpuszczonego w piaste 98 trzpienia
102 jest przymocowana sprezyna 101, kt6-
rej drugi koniec przytrzymuje trzpien
103, osadzony nieruchomo w ramie 80.
Sprezyna ta przyciska watki 28 do siebie
w odpowiedniej mierze, Na ramieniu 96
miesci sie wystep 97, utrzymujacy w pew-

‘nem okreslonem poloZeniu ramig 96, gdy

jest ono obrécone nazewnatrz.
Mieszczacy si¢ w ramie 80 klocek
105 dzwiga prowadnice 104, nastawiang
zapomocy $ruby 106 i stuzaca do przepro-
wadzania drutu miedzy walcami 28. Po
drugiej stronie walcéw réwniez znajduje
si¢ prowadnica 110 do drutu, umieszczona
na klocku 111 i dajaca si¢ dokladnie na-
stawiaé. Klocek 111 spoczywa na czesci



112, przytwierdzonej bezposrednio do ra-
my 80. _ ‘

Przyrzad do zginania uszek sklada si¢
z wydrazonego walca 115, osadzonego za-
pomoca $ruby nastawiajacej w tulei 116,
na ktérej siedzi $rubowe koto zebate 118,
sczepiajace si¢ ze S$rubowem kolem ze-
batem 119, ktére ze swej strony obraca
si¢ na czopie 120, przytwierdzonym do ra-
my 80. Srubowe kolo 119 sczepia si¢ z
wieficem zgbatym 20, otrzymujacym ruch
obrotowy w obie strony. Tuleja 116 obra-
ca sie¢ w klocku 122, dzwigajacym osto-
ne¢ 123 kola $rubowego 118, nastawianym
wzgledem ramy 80 i przytwierdzonym do
nlej zapomocy nakretki 125 (fig. 7). Czes¢
122 posiada rami¢ 133 z przytwierdzonym
doni trzpieniem 132, prowadzonym w wy-

kroju 134 ramy 80; wskutek tego mozna

zawsze nastawi¢ czes§¢ 122 w ten sposéb,
aby ramie 133 pozostawalo w polozeniu
poziomem. Wykréj 134 ramy 80, w kto-
rym moze przesuwaé sig¢ cze§¢ 122, posia-
da ksztatt kolisty, a jego srodek znajdu-
je si¢ na osi czopa 120. Wskutek tego, po-
mimo nastawiania czesci 122 dla dobrania
dlugosci wytwarzanych uszek, kota $ru-
‘bowe 118 i 119 nie przestaja sczepiaé
si¢. Zapomoca tego urzadzenia mozna na-
pedzaé cze$ci nastawiane zespolu zapomo-
cg tylko dwukrotnej przekladni kol ze-
batych, co posiada donioste znaczenie dla
prawidtowego dziatania maszyny,

Uszka wytwarza si¢ w sposéb nastepu-
jacy. Posuwany naprzéd drut 138 (fig. 8)
natrafia na skoéna powierzni¢ 140, znaj-
dujaca sie na czeéci 122, Wskutek tego
drut przyciska si¢ do czotowej powierzch-
ni walca 27, nastawianego w walcu 115,
i wchodzi pomiedzy wystep 137, znajdu-
jacy sie na jego koricu, a kolec 139, kté-
ry mozna przesuwaé¢ w tym walcu wzdluz
jego osi. Skoro koniec drutu 138 wysunie
si¢ dostatecznie naprzéd (na fig. 8 w le-
“wo), wéwczas wytep 137 zaczyna sig obra-
caé i zabiera¢ koniec drutu. Ten wystep

wystaje cokolwiek ukosnie ponad czoto-
wa powierzchnie walca 27, wskutek cze-
go koniec drutu wciska sie podczas jego
obrotu w ostry kat pomiedzy wystepem
a powierzchnia czolowa walca 27 i pozo-
staje w tem polozeniu réwniez po zwol-
nieniu, Sko$nos$¢ tego wystepu 137, chwy-
tajacego koniec drutu, sprawia, iz moze on
przy dalszym obrocie przesunaé sie¢ pod
czescia drutu 138, znajdujaca si¢ na fig.
8 po prawej stronie kolca 139.

Pomiedzy przyrzadem do wytwarzania
uszek a prowadnica 110 miesci sie druga
prowadnica 146, przymocowana do ramie-
nia 141. Ramie to moze obracaé sie¢ na
sworzniu 142, osadzonym w ramie 80 za-
pomoca, Sruby nastawiajacej 144. Ramie
141 posiada wystep, przyciskany sprezy-
ng spiralna 143, mieszczaca sie na sworz-
niu 142, do oporka 145 ramy 80. Wystep
ramienia 141 posiada Srube nastawiajaca
147, zapomocy ktorej ustawia sie prowad-
nice 146 na odpowiedniej wysokos$ci pod-
czas postoju maszyny.

Koricowa plaszczyzna prowadnicy 110
stanowi plaszczyzne, w ktérej nastepuje
odcinanie wytworzonych uszek. Do odci-
nania stuzy néz 150 (fig. 7), przytwier-
dzony zapomoca $rub do klocka 151, mie-
szczacego si¢ na plycie 152. Na koricu tej
plyty, przechodzacej przez obie Scianki
ramy 80, znajduje sie zgrubienie, dzieki
czemu plyte te moze zabiera¢ nastawiane
ramie 153 dzwigni 155. Na koncu tego ra-
mienia znajduje si¢ przegub kulisty 130
(tig. 7), do ktérego jest dostosowany ku-
listy koniec kolca 139, wobec czego ruch
ramienia 153 powoduje ruch kolca 139.
Ramig¢ 153 jest przymocowane do dzwigni
155 zapomoca S$ruby nastawiajacej 154
Dzwignia 155 obraca si¢ na czopie 156,
mieszczacym si¢ w nadlewku 700. Drugie
ramie¢ 157 dZwigni 155 posiada koniec roz-
widlony, utrzymywany w pewnem $ciéle

‘okreslonem polozeniu zapomoca nasta-

wianego oporka 158. Do przyciskania ra-



mienia 157 do oporka 158 stuzy plaska
sprezyna 159, odciggajaca wolny koniec
plyty 152 w polozenie, w ktérem néz 150
odstania otwér na drut w prowadnicy 110.
Dzwignia 155 posiada wystep 161 z trzpie-
niem 163 (fig. 7). Na tym trzpieniu 163
moze obracaé sie tarcza kciukowa 162;
jeden koniec sprezyny 164 jest przymoco-
wany do tej tarczy kciukowej, drugi zas do
dzwigni 155, wskutek czego zwrécona- ku
$rodkowi maszyny czes§¢ traczy kciukowej
przyciska ‘si¢ do nastawianej czesci 165,
ktéra przytwierdza si¢ zapomoca $rub 167
do brzegu 166 (fig. 1 i 2) wierica zebatego
20. Dalszemu obrotowi tarczy kciukowej
162 ‘zapobiega jej wystep, natrafiajacy na
dzwignie 155. Cze$¢ 165 (fig. 1) posiada
nieco wystajaca poza jej brzeg plyte 168.
Gdy wieniec zgbaty 20 obraca sig, wow-
czas tarcza kciukowa 162 uderza swa boc:z-
na powierzchnia o brzeg czesci 165,
wskutek czego sprgzyna 164 nieco si¢ na-
pina, jednak dzwignia 155 nie obraca sie.
Cze$é 165 nalezy nastawi¢ w taki sposéb,
aby tarcza kciukowa, przechodzac koifo
plyty 168, cofnela si¢ nagle. Gdy nastep-
nie wieniec zebaty 20 bedzie si¢ obracal
w kierunku przeciwnym, wtedy plyta 168
bedzie naciskala na powierzchnie boczna
170 tarczy, kciukowej 162, zabierajac ja
ze soba, wskutek czego réwnoczesnie o-
bréci si¢ dZwignia 155, a néz 150 przesunie
sie¢ whrew dzialaniu sprezyny 159 przed o-
tworem prowadnicy 110 w plaszczyznie,
w ktérej nastepuje odciecie drutu. Bezpo-
érednio potem plyta 168 uwalnia boczna
powierzchnie 170 tarczy kciukowej 162,
lecz tarcza ta nie moze jeszcze powrécié
w poprzednie poloZenie, poniewaz wstrzy-
muje ja brzeg czeéci nastawianej 165. Jed-
nak néz cofa si¢ przy tym niewielkim ru-
chu dostatecznie, aby umozliwié posuwa-
nie sie drutu. W tem polozeniu ramie 157
dzwigni nie naciska jeszcze na oporek 158.
Poniewaz ramie 153 dzwigni 155 posiada
przegub kulisty, a na konicu trzpienia 127

znajduje sie kula, przeto ruch tego trzpie-
nia, sprzezonego z przyrzadem do odci-
nania, jest zalezny od ruchu tego przyrza-
du. Ta okoliczno$é, iz. tarcza kciukowa
162 nie zwalnia si¢ natychmiast, powodu-
je przytrzymanie kolca 139 w polozeniu
cofnigtem zapomoca przegubu 130 . pod-
czas przesuwania si¢ drutu naprzéd. W
ten sposéb mozna latwiej wprowadzi¢ ko-
niec drutu pomigdzy wystep 137 i koniec
walca 27. Kolec ten wysunie si¢ naze-
wnatrz dopiero wtedy, gdy powierzchnia
sko$na 140 przytrzyma koniec drutu.

Do chwytania i doprowadzenia wy-
tworzonych uszek do centralnego miejsca
wtapiania sluza szczypce 26, Te szczypce
otrzymuja naped od wiefica zebatego 19,
posiadajacego ze¢by Srubowe, i sczepia-
jacego si¢ z kolami Srubowemi 177. Kotlo
177 miesci sig na tulei 178, obracajacej sig
na wale 175, umocowanym w ramie 80 za-
pomoca $ruby ustalajacej 176 (fig. 6, 7,
9).

Koto $rubowe 177 posiada po jednej
stronie przerwe w uzebieniu; w tem miej-
scu sg przytwierdzone do kola dwa ramio-
na 179, dzwigajace klinowa cze$é 180,
sluzaca do otwierania i zamykania szczyp-
cow (fig. 9). Na tulei 178 moze sie obra-
ca¢ druga tuleja 181, polaczona z wy-
drazonem ramieniem wahadtowem 182.
W wydrazeniu tego ramienia znajduje sig
klocek 183, przyciskany do tulei 178 spre-
zyna 184. Sprezyna 184 opiera si¢ swym
drugim konicem o cze$¢ 185, mieszczaca
si¢ w ramieniu 182. ‘

Na ramieniu 182 znajduje sig¢ klocek
186 z przytwierdzonemi doni zapomoca
odpowiednich $rub ramionami szczypcéw
187 i 188, Rami¢ 188 jest znacznie cierisze
niz rami¢ 187 (fig. 9) i sprezyste, wsku-
tek czego klin 180 moze oddala¢ je od
sztywnego ramienia 187. W ten sposéb o-
siaga sie dokladne ustawienie wuszek w
miejscu wtapiania. W ramie 80 znajduja
sie¢ przymocowane do niej dwa oporki 190



i 191 (fig. 6), ramie za$ 182 posiada roz-
szerzenie 194 (fig, 1 i 6), do ktérego przy-
mocowane sa nastawiane oporki 792 i 193.
Gdy srubowe koto zebate 177 podczas
swego ruchu obréci sie o pewien S$cisle
okreslony kat, wowczas oporek 190 lub
191 zatrzyma ramie 182 wraz z przytwier-
dzonemi do niego szczypcami, klin za$ 180
bedzie obracat si¢ w dalszym ciggu, o-
twierajac lub zamykajac w ten sposéb
szczypce. . ‘

Urzadzenie do zginania uszek i szczyp-
ce do jich chwytania pracuja w sposéb na-
stepujacy.

W chwili, gdy walce 28, obracane
wieficem zgbatym 21, otrzymujacym na-
ped za posrednictwem sprzeglta 55 — 63,
posuwaja drut przeznaczony do wytwa-
rzania uszek, kolec 139 jest cofniety, wy-
step za$ 137 znajduje si¢ w polozeniu, w
ktérem wysunigty naprzéd koniec drutu
kieruje si¢ ku wewnetrznej stronie tego
wystepu. Gdy koniec drutu posunie sig
naprzéd o wymagang dtugoéé i odchyli
si¢ od prostego kierunku sko$na powierzch-
nia 140, wowczas drut bedzie przylegat
do powierzchni czolowej walca 27. Nastep-
nie gdy kolec 139, wysunie sie, drut za-
ciSnie si¢ pomiedzy tym kolcem, wyste-
pem 137 oraz powierzchnia czolows walca
27. Powierzchnia 140 zapobiega wypycha-
niu drutu przez wysuwajacy sie kolec 139
z zaglebienia, utworzonego miedzy wyste-
pem i powierzchnia czotowa walca.

Podczas posuwania sie drutu otwarte
szczypee 26 zblizaja si¢ do przyrzadu, zgi-
najacego uszka, i dochodza do niego w
chwili, gdy drut posunal si¢ naprzéd o ca-
la dlugos¢ wuszka. Otwarte szczypce
chwytaja drut i odsuwaja nieco prowad-
nicg 146 wbrew dzialaniu sprezyny spi-
ralnej 143. Wskutek dalszego obrotu kli-
na 180 szczypce zamykaja sig elastycz-
nie.

We wszystkich zespolach wystepy 137
otrzymuja ruch obrotowy zapomoca wien-

ca zebatego i obracajg sie o kat o 30°
wiekszy niz kat obrotu korica gotowego
uszka, Nastepnie obraca si¢ uszka w kie-
runku przeciwnym i pewien maty kat, wsku-
tek czego one odprezaja sie; powoduje to u-
suniecie naprezenn wewnetrznych. Oko-
liczno$¢ ta ma wielkie znaczenie dla do-
kladnego ujecia uszek, ktére wskutek te-
go przy wtapianiu ich w soczewki szklane
nie zmieniaja swego ksztaltu. Po dokona-
niu powyzszej czynno$ci uszka odcina sig
zapomoca noza 150, poczem  dopiero
szczypee 26 obracaja, sig i kieruja ku cen-
tralnemu miejscu wtapiania. Gdy szczyp-
ce znajda si¢ we wlasciwem polozeniu, ra-
miona 182 opra sie o oporki 190, kliny
za§ 180 obroca si¢ jeszcze o pewien maly
kat, wskutek czego szczypce otworza sig;
otwarcie szczypcow nastepuje jednak nie
wczeéniej, az uszka zostana wtopione w
gorng lub dolna soczewke preta szklanego.

Na piascie 14 (fig. 2) kota $limakowe-
go 13 znajduje sie kolo zebate 200, przy-
twierdzone zapomoca $rub 202 do tulei
zaciskowej 201. To kolo sczepia si¢ przy
przekladni 1 : 2 z kotem zgbatem 203 ob-
racajgcem si¢ na sworzniu 204 i posia-
dajacem piaste 205, do ktérej sa przy-
twierdzone zapomoca $rub ustawiajacych
208 i 209 tarcze mimosrodowe 206 i 207
(fig. 4). Po obwodowych powierzchniach
tych tarcz tocza sie krazki 210 i 211, ob-
racajace si¢ na trzpicniach umieszczonych
na koricach dzwigni 212, wzglednie 213.
DzZwignia 212 moze obracaé sie na sworz-
niu 68 i posiada drugie ramie 215;
sprezyna 217 jednym konicem potaczo-
na jest z ramieniem 215, drugim zas z nie-
ruchomym trzpieniem 71, osadzonym w
stole 1. Sprezyna ta stuzy do statego przy-
ciskania krazka 210 do tarczy mimosérodo-
wej 206. Na koricu ramienia 215 jest przy-
mocowany drazek 219, ktéry mozna skra-
ca¢ lub przedtuzaé zapomoca nakretki 221.
Drugi koniec tego drazka rowniez laczy
si¢ przegubowo z ramieniem 223, siedzg-



ceti na wale 225 (fig. 10). Diwignia 213

moze obracaé sie na sworzniu 214, umo-

cowanym w stole 1, i posiada drugie ra-
mie 216; sprezyna 218 przymocowana jest
jednym koricem do ramienia 216, drugim
zas$ do stolu 1. Do korica ramienia 216 jest
przymocowany drazek 220, ktéry mozna
skracaé lub przedtuzaé zapomoca nakret-
ki 222, Drugi koniec drazka 220 laczy sie
z ramieniem 224, osadzonym na wale 226.
Wymienione cze$ci napedowe stuza do
zblizania skokami obu trzymadel 7 pre-
tow szklanych do miejsca wtapiania i co-
fania ich. Na fig. 3 i 10 przedstawiono
jedno z tych trzymadel, Na obracajacem
si¢ we wsporniku 227 wale 225 znajduje
sie kolo zebate 235, sczepiajace sie z ko-
lem stozkowem 236, siedzacem na wale
237. Wat 237 obraca sie w tozyskach kul-
kowych 239, mieszczacych si¢ w oslonie
228, stanowiacej gorng cze$é wspornika
227. Pokrywa 229 chroni wnetrze ostony
od kurzu. Na wale 237 znajduje sig spre-
zZyna spiralna 238, przymocowana jed-
nym koricem do kota stozkowego 236, a
drugim do ostony 228. Na koricu waltu 237
(tig. 1, 3 i 10) znajduje sie klocek 240,
posiadajacy wykréj 241 na trzymadlo.
Sruba 242 stuzy do silnego zaciskania pre-
ta 245 w klocku. Pret 245 posiada przy-
twierdzony na nim klocek 246 oraz drugi
klocek 247 (fig. 1), ktéry moze obracaé
si¢ na trzpieniu 248 i jest polaczony z
pretem 245. Do klocka 247 jest przymo-
cowane ruchome ramig¢ 250 trzymadta
(fig. 1); znajdujaca sie pomiedzy kloc-
kami 246 i 247 sprezyna 249 stuzy do
silnego Sciskania ramion trzymadla. Ramie
250 utrzymuja we wlasciwem ,potoZeniu
dwie prowadnice klocka 246. Pret 251
(fig. 3) moze przesuwaé sie w prowadni-
cach 252, przymocowanych do preta 245.
Pret 251 posiada na koricu oporek 253,
wskutek czego mozna nastawiaé w trzy-
madle prety szklane we wlasciwe poloze-
nie, Pret 251 posiada na drugim koricu

krazek 254, kiéry mote sie obracaé i to-
czyé sie podczas ruchu trzymadia po tar-
czy mimosrodowzj 256. Tarcza 256 jest
przytwierdzona do oslony 257 lozyska
kulkowego 239. Na precie 245 znajduje
sie klocek 244 z prowadnica 255 dla kori-
ca preta 251. Pomiedzy kolnierzem 259
preta 251 a jedna z prowadnic 252 znajduje
sie sprezyna 258. Wskutek tego w poloze-
niu, odpowiadajacem wkladaniu preta
szklanego, oporek 253 znajduje si¢ na
przedluzeniu trzymadta, natomiast w po-
lozeniu, odpowiadajacem wtapianiu, poza
droga, preta szklanego.

W stole 1 umocowany jest w $rodku
maszyny czop 265 (fig. 2), stuzacy nietyl-
ko do centrowania wierica zebatego 19, za-
opatrzonego w piaste 266, lecz réwniez do
ustawiania matrycy 274 w miejscu wtapia-
nia. Na tym czopie znajduja sie dwie ply-
ty 267 i 268, pomiedzy ktéremi moga mie-
éci¢ sie¢ trzymadla 269 do palnikéw 270.
Czop posiada tuleje 272 z nacietym na
niej gwintem 271 (fig. 2 i 3). Na te tuleje
mozna nakrecaé¢ nakretke 273, ktéra moz-
na nastawia¢ w kilku polozeniach zapo-
moca czeSci zabezpieczajacej 276. Czesé
276, zabezpieczajaca nakretke, miesci sie
w rowku tulei 272 i jest przytwierdzona do
¢rodkowego tloczka 275, znajdujacego sie
wewnatrz matrycy i stuzacego do zgru-
biania pretéw szklanych, Matryca spoczy-
wa na wewnetrznym wystepie pierScienio-
wym tulei 272 i posiada glebokie wciecia,
w ktére szczypce 189 wkiadaja wytworzo-
ne uszka,

Na piascie 14 znajduje sie tarcza kciu-
kowa 280 (fig. 2), przytwierdzona do niej
zapomoca $ruby nastawiajacej 281. Po
tej tarczy toczy sie krazek 282, obracaja-
cy sie¢ w rozwidlonej czesci 283 dzwigni
284 (fig. 4). DZwignia ta mozZe obracaé sie
na sworzniu 68 i posiada na swym koricu
otwér 285, przez ktoéry przechodzi z pew-
nym luzem trzpied 286 (fig. 1); ten trzpien
jest umocowany na stozku 287 kurka 288.



Kurek ten posiada dwa kanaly 289 i 290,
z ktérych pierwszy stuzy do doprowadza-
nia gazu, a drugi do doprowadzania tle-
nu lub powietrza do palnika. Kanal 289
jest nieco szerszy niz kanal 290, wskutek
czego przy obrocie stozka pierwszy zamy-
ka si¢ zupelnie, drugi za$ tylko czeéciowo;
w ten spos6b w chwili, gdy palniki nie
stuza do ogrzewania preta szklanego, plo-
mienie gazowe sa mate i pala sie bez do-
prowadzania powietrza.

- Sprezyna 291, przymocowana do dzwi-
gni 284, przyciska stale krazek 282 do
dolnej tarczy 280. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania drucikéw
wsporczych i do wtapiania ich w prety
szklane, znamenna tem, ze posiada pew-
ng ilo$¢ zespoléw mechanicznych, z kto-
rych kazdy zawiera przyrzad do wytwa-
rzania drucikéw wsporczych, oraz ze moz-
na przestawiaé te zespoly mechaniczne, u-
stawione naokolo centralnego miejsca
wtapiania, w taki sposéb, aby znajdowaly
si¢ one w dowolnych odstepach od siebie.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze kazdy zesp6t mechanicz-
ny zawiera przyrzady do posuwania dru-
tu, do zginania uszek i odcinania drutu
oraz do chwytania drucikéw wsporczych,
jak réwniez tem, ze przyrzady, odpowia-
dajace sobie, a znajdujace sie w poszcze-
golnych zespotach mechanicznych, otrzy-
muja naped od wspélnego mechanizmu na-
pedowego. »

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze przyrzady, odpowiadajace
sobie, a znajdujace si¢ w poszczegélnych
zespolach mechanicznych, napedzane sj
przez wspélny wieniec z¢baty.

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, Ze na jej podstawie znajduje
sie kilka wiericéw zebatych (19, 20, 21),
wspbtérodkowych wzgledem centralnego
miejsca wtapiania.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1,
mienna tem, Ze posiada pewna ilo$¢ trzy-
madel do przytrzymywania pretéw szkla-
nych i doprowadzania ich do miejsca wta-
piania, pracujacych naprzemian w ten
sposob, ze gdy jedno przytrzymuje odpo-
wiedni pret szklany w miejscu wtapiania,
drugie trzymadlto lub trzymadla znajdu-
ja sie w polozeniu cofnigtem,

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tem, ze trzymadla do przytrzymy-
wania pretéw szklanych moga obracaé sie
okolo nieruchomego punktu i posiadaja
wystep czyli oporek (253), ktéry przy-
trzymuje pret szklany we wlasciwem po-
fozeniu i znajduje si¢ poza torem preta
szklanego w chwili, gdy trzymadto docho-
dzi do miejsca wtapiania.

7. Maszyna wedlug =zastrz, 6, zna-
mienna tem, ze wystep (253), stuzacy do
nastawiania pretéw szklanych, posiada
krazek (254), przyciskany stale zapomoca
sprezyny (258) do nieruchomej tarczy mi-
moérodowej (256).

8. Maszyna wedlug zastrz, 5—7, zna-
mienna tem, Zze mechanizm napedowy trzy-
madel jest wykonany w ten sposéb, iz
trzymadla zajmuja najpierw polozenie,
przy ktérem ogrzewa sie wlasciwe miej-
sca pretéw szklanych, a nastepnie dopiero
polozenie, przy ktérem zgrubia si¢ te roz-
grzane czeSci preta w miejscu wtapiania.

Zna-

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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