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(57) Vicevietenovd mikrovrtacka je uréena
pro vrtani otvord do desek plosnych spojt, kte-
ré maji charakter funkénich vzorkd nebo kuso-
vé vyroby, vrtédky celistvymi ze slinutych karbi-
dd. UmozZiiuje vrtani nékolika primeérd otvort
bez vymény néstroje s potfebnou feznou rych-
losti a vyznaduje se jak pFesnym chodem vrete-
na, tak posuvem stolu (4). Obsahuje sloupovy
stojan (2) opatfeny deskou karuselu (3) nesouct
vysokootackové elektromotory (1) s dynamic-
ky vyvaZenymi rotory, jejichZ hfidele opatfené
upinacimi kle$tinami (17) tvof{ pracovni vfete-
na aretovand v pracovni poloze Sroubem (10).
Déle obsahuje pohyblivy stil (4) upevnény na
vodicim pouzdru (7) valivé uloZzeném na vodi-
cim trnu (5). Vodici pouzdro je pfevodem (9)
spfaZzeno s ovladaci pakou zdvihu (8). Pfivod
elektrické energie pro pohon elektromotort je
tvofen sbérnym ustrojim (15) a pruZnymi kon-
takty (14).

Vicevietenova mikrovrtacka zejména pro desky plosnych spoji
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Vynélez fe$i vicevietenovou mikrovrtacku
pro desky plo3$nych spoji, které maji charakter
funkénich vzorkt nebo kusové vyroby, u kte-
rych je poloha budouciho otvoru ve féliich pfe-
dem zahloubena odleptanim.

Vyroba otvort v deskach plo3nych spoju je
dobfe zvladnuta v sériové vyrobé, kde tyto
operace provadi zafizen{ s nékolika vfeteny
a se zaddnim soufadnic v &islicové formé, nebo
s jednim vfetenem ovladanym pantografem
snimajicim polohu otvort z pfedem vyhotove-
né predlohy ve zv&t§eném méFitku. Tato zafize-
ni jsou nevhodné a neekonomicka pro provozy,
v nichz se zhotovuji jednotlivé kusy, nebo
funkéni vzory desek s plodnymi spoji. Zde se
uplatni jednoduchd mikrovrtacka s pfesnym
chodem vietena a posuvu do zédbéru, jakoz
i dostate¢né vysokymi otdc¢kami k dosazeni po-
tkebné fezné rychlosti, a tim i kvality vyvrta-
nych otvorl pFi nizkych pofizovacich néakla-
dech. Pro tento aCel nelze vyuZit stolovych
sloupovych vrtacek pouZivanych ve strojiren-
ské praxi. Nizké otacky, nevhodna skli¢idla pro
upinani miniaturnich vrtaki, nepfesnost chodu
vietena nasledkem rotace nevyvaZenych hmot
a jinych vyrobnich nepfesnosti maji za nésle-
dek podprtimérnou kvalitu otvori a laméni
zv14sté celistvych mikrovrtakd ze slinutych kar-
bid.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstranény vi-
cevfetenovou mikrovrtatkou pro desky plos-
nych spoji podle vynalezu, jejiz podstata spo-
¢iva v tom, Ze deska karuselu obsahuje vice vy-

sokootatkovych elektromotort s dynamicky -+

 vyvaZenymi rotory, jejichz hridele opatfené
klestinovym upinanim tvofi p¥imo pracovni
vietena osazena rGznymi priméry vrtikd. Po-
suv do z4bé&ru vykonéva stil upevnény na vodi-

cim pouzdru vedeném kulickami po trnu bez -

radialni vile, pficemZ vodici pouzdro je spfaZe-
no pfevodem s ovladaci pakou zdvihu, nebo je
opatfeno ploskou a tfenim spFaZeno s pryZo-
vym valedkem a ovladaci pakou zdvihu. Pfivod
elektrické energie do elektromotort je realizo-

van prostfednictvim sbérného ustroji a pruz-

nych kontaktt na stavitelném dorazu.
Zvysenim poltu vieten se dosahuje sniZeni
Casovych ztrat spojenych s potfebou Casté vy-
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meény vrtaku, nebot v jedné desce s plo3nymi
spoji se téméf vidy vyskytuji otvory rGznych
primérd. Posuv do zébéru stolem, ulozenym na
pfimocarém valivém veden{ s pFesahem (bez
radialni vile), podstatné zkvalitni vrtaci proces
a zamezi lamani vrtakd. Valivé uloZeni se méné
opotiebovava nez kluzné a zvySuje se citlivost
dotyku obrobku s vrtdkem. PouZité sbérné
Gstroji pro pfivod elektrické energie odstrafiuje
pfivodni $idry pro jednotlivé elektromotory,
které by se navijely na sloup pFi pfestavovani
desky karuselu. Dalsi pfednosti lze spatfovat
v ergonomii zaFizeni, nebot ovladaci paku lze
pfestavit celkem do 4 smér(, coz je vyhodné
1 pro levoruké pracovniky.

Na pfipojeném vykrese je znazornéno kon-
krétni provedeni tiivfetenové mikrovrtatky
pro desky plo$nych spojt, kde na obr. 1 je zna-
zornén narys konstrukéniho Feseni. Carkované
je vyznadena krajn{ poloha zdvihu stolu a roz-
sahu pohybu péky zdvihu. Na obr. 2 je znazor-
nén phdorys feleni, ze kterého je patrny pocet
elektromotord, a tim i vieten, jakoZ i tvar desky
karusely, stojanu a stolu.

Na sloupu stojanu 2 je uloZena deska karuse-
lu 3 s moZnosti ota¢eni v libovolném sméru. Na
ramenech desky karuselu 3 jsou uloZeny tfi
elektromotory 1 s vrtaky rGznych pramérd
v upinacich klestinach 17, Pracovni plocha des-
ky karuselu 3 je blokovina proti pootogeni na
sloupu stojanu 2 prostfednictvim 3roubu 10
a klestiny 12. Posuv do zabéru vykonava stil 4,
ktery je upevnén na vodicim pouzdru 7 a veden
kuli¢kami 6 v kleci po vodicim trnu 5 bez radi-
alni vile. Vodici pouzdro 7, opatfené ozube-
nym hfebenem je spfazeno pfevodem 9 s ovla-
dacf pékou zdvihu 8, nebo je opatfeno ploskou
a spfaZeno tfenim s pryZovym vileckem a pé-
kou zdvihu 8. Proti moZnému tangencialnimu
pootodeni stolu 4 je vodici pouzdro 7 opatfeno
vidlici 16 vedenou kolikem 13. KabelaZ elek-
tromotort 1 je napojena na sb&rné dstroji 15,
kterym se prenasi elektrickd energie z pruz-
nych kontaktt 14 umisténych na stavitelném
dorazu 11.

Vicevietenovou mikrovrtatku podle vynéle-
zu lze vyuzit pfi vrtini miniaturnich otvord ve
strojirenské vyrobé.

PREDMET VYNALEZU

1. Vicevfetenova mikrovrtacka zejména pro
desky plos$nych spojl obsahujici sloupovy sto-
jan opatfeny deskovym karuselem s vysokoo-
ta¢kovymi elektromotory a upinacimi klestina-
mi pro vrtaky, pohyblivy stiil s ovladaci pakou
zdvihu a sbérné Ustroji pro prenos elektrické
energie, vyznacujici se tim, Ze na ramenech des-
ky karuselu (3) opatfené aretaénim S$roubem
(10) a klestinou (12) jsou uloZeny vysokootéc-
- kové elektromotory (1) s dynamicky vyvazZeny-
mi rotory, jejichz konce h¥ideli opatfené upi-
nacimi kle§tinami (17) tvoff pracovni vietena

a jsou napojeny na sbérné Gstroji (15) a pruzné -
kontakty (14), pfiemZ pracovni stil (4) je
upevnén na vodicim pouzdru (7) spfazeném
pfevodem (9) s ovlédaci pakou zdvihu (8) a va-
livé uloZeném na vodicim trnu (5).

2. Vicevietenova mikrovrtacka podle bodu 1,
vyznalend tim, Ze vodici pouzdro (7) je opatie-
no ozubenym hiebenem.

3. Vicevretenova mikrovrtacka podle bodu 1,
vyznacena tim, Ze vodici pouzdro (7) je opatie-
no ploskou a prevod (9) je tkeci.

1 vykres
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