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69 Bad zum elektrolytischen Ablésen von Silberschichten.

@ Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bad
zur elektrolytischen Ablsung von Silberschichten zu
schaffen, das neben einer schnellen und vollstindigen Ent-
silberung, insbesondere bei hochglanzvernickelten Werk-
stiicken aus Messing und Edelstahl, keine Verinderung
der Oberfliche des Werkstiickes bewirkt. Die nach dem
Abldsen der Silberschicht freigelegte Werkstiickoberfliche,
insbesondere die Glanznickelschicht, soll nach einem Spiil-
vorgang mit Wasser ohne weitere Zwischenbearbeitung fiir
das Auftragen einer neuen Silberschicht vorbereitet sein.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch einen
Elektrolyten erreicht, der Cyanide, langkettige Glykole,
wie Polyithylenglykol mit einem Molgewichi zwischen
200 und 4000, kurzkettige Alkohole, wie n-Butaneol und
Ammoniak und/oder Amine wie Athylamin, enthalt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bad zum elektrolytischen Ablosen von Silberschichten
von metallischen Werkstiicken, das in wésseriger Losung
Cyanide enthilt, dadurch gekennzeichnet, dass das Bad lang-
kettige Glykole, kurzkettige Alkohole und Ammoniak und/
oder Amine enthilt.

2. Bad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es
Polyithylenglykol, n-Butanol und Ammoniak enthilt.

3. Bad nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass es 10 bis 100 g/1 Polyéthylenglykol enthélt.

4. Bad nach Anspriichen 1 und 3, dadurch gekennzeichnet,
dass es 40 bis 60 g/I Polydthylenglykol enthiilt.

5.Bad nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Polyathylenglykol mit einem Molgewicht zwischen
200 und 4000 eingesetzt wird.

6. Bad nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass es 10 bis 64 g/l n-Butanol enthilt.

7. Bad nach Anspriichen 1 und 6, dadurch gekennzeichnet,
dass es 40 bis 50 g/l n-Butanol enthilt.

8. Bad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
es 1 bis 20 g/l Ammoniak enthiilt.

9. Bad nach Anspriichen 1 und 8, dadurch gekennzeichnet,
dass es 2 bis 5 g/l Ammoniak enthailt.

Vorliegende Erfindung betrifft ein Bad zum elektro-
lytischen Abldsen von chemisch aufgebrachten, galvanisch
aufgebrachten oder aufgedampften Silberschichten.

Das Ablosen einer Silberschicht ist immer dann erforder-
lich, wenn die Silberschicht fehlerhaft aufgebracht oder bei
einer anschliessenden Bearbeitung des Werkstlickes verletzt
wurde. Die defekte Silberschicht des Werkstiickes muss
vor einer neuerlichen Silberbeschichtung vollstéindig ent-
fernt werden.

Das friiher iibliche Ablosen der Silberschicht nach chemi-
schen Verfahren, z. B. mit konzentrierter Schwefelséure
bei der Entsilberung von Stahl oder mit 7,5 gewichtsprozen-
tiger Salpetersiure bei der Entsilberung von Nichteisen-
metallen, wird in steigendem Masse durch elektrolytische
Verfahren ersetzt. Die elektrolytischen Verfahren zum Ab-
13sen von Silberschichten benétigen kiirzere Abldsezeiten
und kénnen daher in vollautomatischen Galvanisier-
prozessen eingesetzt werden.

In der DT-AS 1908 625 wird ein elektrolytisches Ablosen
von Metalliiberziigen von Werkstiicken beschrieben, bei
dem ein Elektrolyt eingesetzt wird, der Salze von organischen
Siuren und Hypochlorit enthilt. In diesem Bad werden Uber-
ziige aus Nickel, Kupfer, Silber etc. elektrolytisch abgeldst.
Das Basismetall muss allerdings rostfreier Stahl sein.

In dem «Handbuch der Galvanotechnik», Carl Hauser
Verlag, 1969, ist auf den Seiten 345 und 346 der Zusatz
von Natriumcyanid zum Abl6sen von Silberschichten fiir
Werkstiicke aus Nickel, Bleilegierungen und Stahl beschrie-
ben. Zum anodischen Entsilbern von Kupfer und seinen
Legierungen ist dieser Elektrolyt ungeeignet (Seite 345,
Abschnitt 31. 122).

Allen bisher bekanntgewordenen Elektrolyten haftet
der Mangel an, dass das Werkstiick und besonders die Glanz-
nickelschicht, auf der die Silberschicht galvanisch abge-
schieden wird, bei der Entsilberung beschédigt wird. Auf
der Glanznickelschicht entstehen braune Schleier, die nur
schwer mechanisch zu entfernen sind. Bei dieser Reinigung
kommt es leicht zu Schiden der Glanznickelschicht, so dass
eine Neuvernickelung notig wird.

Da die Silberschichten meist auf Glanznickelschichten
aufgebracht sind, werden an das Bad zum elektrolytischen

Ablésen von Silberschichten folgende Anforderungen gestellt:
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1. Die Silberschicht soll vollstédndig abgeldst werden,
ohne dass das Werkstiick, insbesondere die auf das Werk-
stiick aufgetragene Nickelschicht, angegriffen wird.

2. Bei dem Abldseverfahren darf es zu keiner Glanz-
minderung oder Wolkenbildung auf der Nickelschicht kommen.

3. Im Elektrolyten diirfen keine Zersetzungsprodukte
gebildet werden, die zu einer Verschlechterung der Wirkungs-
weise des Bades fiihren.

4. Die Standzeit des Elektrolyten soll unbegrenzt sein,
wobei nur Ausschlepp- und Fillungsverluste ergénzt werden
miissen.

5. Spitzen, Kanten und Vertiefungen des versilberten
Werkstiickes sollen gleichmissig und vollstéindig entsilbert
werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bad zur
elektrolytischen Ablosung von Silberschichten zu schaffen,
das neben einer schnellen und volistindigen Entsilberung,
insbesondere bei hochglanzvernickelten Werkstiicken aus
Messing und Edelstahl, keine Verdnderung der Oberflidche
des Werkstiickes bewirkt. Die nach dem Abldsen der Silber-
schicht freigelegte Werkstiickoberfléche, insbesondere die
Glanznickelschicht, soll nach einem Spiilvorgang mit Wasser
ohne weitere Zwischenbearbeitung fiir das Auftragen einer
neuen Silberschicht vorbereitet sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch einen Elektro-
lyten erreicht, der Cyanide, langkettige Glykole, wie Poly-
athylenglykol mit einem Molgewicht zwischen 200 und 4000,
kurzkettige Alkohole, wie n-Butanol und Ammoniak und/
oder Amine wie Athylamin, enthilt.

Der Elektrolyt enthilt 10-100 g/1 Cyanid, vorzugsweise
50 g/1 Cyanid.

Sehr gute Ablose-Ergebnisse erzielt man mit Elektrolyten,
die 10 bis 100 g/1, vorzugsweise 40 bis 60 g/1, Polydthylen-
glykol enthalten und dessen Molgewicht zwischen 200 und
4000 liegt. Gehalte an Polydthylenglykol mit héherem Mol-
gewicht sind in grésserer Dosierung anzuwenden.

Fiir eine Arbeitstemperatur von 20°C kann der Elektro-
Iyt bis zu 64 g/l n-Butanol enthalten. Bevorzugt werden
Gehalte von 40-50 g/l n-Butanol eingesetzt.

Der Elektrolyt wird zur Verbesserung der Leitfahigkeit
mit Ammoniak und/oder Aminen versetzt. Als Amine kénnen
primdére, sekunddre, tertidre Verbindungen oder auch quar-
tire Ammoniumbasen Verwendung finden. Der fertige Elek-
trolyt enthilt 1 bis 20 g/1, bevorzugt 2 bis 5 g/l Ammoniak.

Die Erfindung wird durch folgendes Beispiel ndher er-
lautert:

Beisiel 1
Der Elektrolyt hatte folgende Zusammensetzung:

50 g/INaCN
50 g/l Polydthylenglykol
45 g/1n-Butanol

2,5 g/INH3

Ein glanzvernickeltes und danach glanzversilbertes Mes-
singblech von 3 dm? wurde als Anode in den Elektrolyten
getaucht. Als Kathode wurde ein Edelstahlblech mit 2 dm?
benutzt. Der Abstand zwischen Anode und Kathode betrug
15 cm. Bei einer Badtemperatur von 23°C wurde eine Span-
nung von 6 V angelegt. Die Stromdichte, bezogen auf die
Anode, erreichte 2 A/dm2. Nach 3 Minuten wurde das
Anodenblech aus dem Bad genommen. Auf der Blechober-
fliche war ein hellbrauner Schieier, der mit wenig Wasser
einfach abgespiilt werden konnte, das Messingblech zeigte
keinerlei Glanzminderung oder Wolkenbildung auf der Nickel-
oberfliche. Nach der optischen Beurteilung war die Silber-



schicht vollsténdig abgel6st. Das entsilberte Messingblech
wurde anschliessend nach iiblichem Verfahren galvanisch
fehlerfrei versilbert.

- Beispiel 2 (Vergleichsbeispiel)

Die elektrolytische Nickelablosung von glanzvernickel-
ten Stahlblechen (3 X 15 cm) wurde 10 Minuten lang unter
sonst gleichen Versuchsbedingungen wie in Beispiel 1 ange-
geben in zwei verschiedenen Elektrolyten durchgefiiht.

Elektrolyt A war identisch mit der in Beispiel 1 ange-
gebenen Zusammensetzung.

Eletrolyt B war eine 5gewichtsprozentige wissrige

Natriumcyanid-Lsung, entsprechend 50 g NaCN/I Elektrolyt.

Die Versuchsergebnisse sind in der Tabelle zusammen-
gefasst:
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Elektrolyt Abtrag Bemerkungen

5A 49mg helibrauner, leicht abwaschbarer Film
Glanz ist nach Wische erhalten
B 66,1 mg brauner, schwer abwaschbarer Film

Das Vergleichsbeispiel zeigt deutlich, dass durch die

10 Anwendung des erfindungsgemissen Elektrolyten eine nur

geringe Einwirkung auf die Nickelglanzschicht erfolgt. Nach
einer Spiilung in fliessendem Wasser enthélt man eine Glanz-
nickeloberfliche, bei der keine Glanzeinbusse erfolgte.




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

