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(54) Uhlikovy klzny materidl spijany fenolformaldehydovou Zivicou

Vynidlez sa tyka uhlikového klzného materidlu
- spajaného fenolformaldehydovou Zivicou, ktorého
plnivo je zloZené zo 78%-ného petrolejového
koksu, 10 % grafitu, 8 % mikroazbestu a 4 %
- sfrniku molybdeni¢itého, pricom najmenej 50 %
z obsahu petrolejového koksu je tepelne spracova-
né pri teplote 2400 az 2800 °C, ¢im sa dosiahne
nizkeho opotrebenia z neho vyrobenych tesniacich
elementov rotaénych upchivok a inych bezmaz-
nych strojnych dielcov, napr. pouZivanych plyno-
merov.
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~ Vyndlez rie§i materidlové zloZenie uhlikového |
¢ klzného materidlu spidjaného fenolformaldehydo- -
. vou Zivicou pre strojné diely, u ktorych sa vyZaduje
. nizky koeficient ‘trenia a nizke opotrebovanie. '
. Napriklad: tesniace elementy rotaénych upcha- |

' viek, loziska, diely plynomerov a podobne.
. St zndme fenolformaldehydové materialy,
u ktorych ako plniva sa pouZivaju niektoré z tychto
latok napr. textilné vlakna, drevend muicka, mleta
. bridlica, grafit. Nevyhodou klznych strojnych die-
lov vyrobenych z tychto materidlov je vysoky
- koeficient trenia a velké opottebenie. Konkrétne
hodnoty koeficientu trenia a Zivotnosti si zdvislé
od akosti protikusu a média, v ktorom pracuja ako
napr. rézne kvapaliny, vzduch, plyn ako i od ich
teploty atd. Materidly plnené grafitom maji niZsi
koeficient trenia v porovnani s ostatnymi uvedeny-

mi plnidlami, ale majd niZ$iu tvrdost, o spésobuje

vysSie opotrebenie.
. Predmetom vynalezu je uhlikovy klzny material

spdjany fenolformaldehydovou Zivicou, u ktorého

plnivo je zloZené zo 78 % petrolejového koksu
. jemnejSieho ako 0,04 mm, 10 % grafitu jemnejSie-
* ho ako 0,01 mm, 8

. nej§ieho ako 0,01 mm, vyznalujici sa tym, Ze

- najimenej 50 % petrolejového, koksu prltomneho ;
. v plnidle je tepelne spracované pri teplote 2400 aZ
. 2800 °C. Komponenty plniva ovplyviiuji vlastnos-

" ti findlneho vyrobku nasledovne:

Koks tepelne spracovany na

vlastnosti prisuchom treniiza teplot nad 100 °C.
. Materidl pripraveny podla tohoto vynalezu vy-
kazuje mechanické vlastnosti obdobné aké maja

- fenolformaldehydové materidly plnené textilnymi

vldknami, mletou bridlicou, drevitou muckou,

grafitom a zaroveii dobré klzné vlastnosti, aké

maji klasické uhlikové materidly pri ¢om svojou
Fivotnostou oba porovnivajlice materidly prevy-
Suje.

Upchavkovy krazok vyrobeny z matenalu podla
tohoto vynalezu, pri suchom treni na ocelovom

protikriZzku s tvrdokovovym ndvarom za pritlacné-

ho tlaku 0,12 MPa a obvodovej rychlosti 1,25 m/s, |

ma po 200 h chodu opotrebenie 0,05 mm.

- Krazok vyrobeny z fenolformaldehydovej Zivice -
plnenej drevenou muckou ma za uvedenych pod- |
mienok opotrebenie 0,35 mm. Dalsie vyhody .
nového materidlu sa prejavujy i v oblasti ekono- -

mickej. Ndklady na vyrobu navrhovaného materia-

lu st na drovni beznych plnenych fenolformaldehy-
dovych materidlov, aviak st az 20-krat niZSie :_

v porovnani s klasickymi uhlikovymi materidlmi.
Ako priklad vyuZitia tohto vyndlezu je mozné
uviest vyrobu tesniaceho kriizku pre upchavku.

% mikroazbestu jemnejsieho
i ako 0,7 mm a 4 % sirniku molybdenicitého jem- |

teplotu |
2400—2800 °C diva vyrobku tvrdost a klzné vlast-
nosti, mikroazbest zvy$uje pevnost vlome a zlep$u- |
~ je vlastnosti materidlu pri technologickom spraco-
* vani, grafit a sirnik molybdeniéity zlepsuje klzné
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Pri priprave plniva sa do ramenovej mie§acky
vyhrievanej na teplotu 120 °C navézia nasledovné :

suroviny:

zrnitost

jemn. zloZenie

nez Y%
: (mm)

Miety petrolejovy koks vyziha-
ny na teplotu 2600 °C 0,04 39
Mlety petrolejovy koks 0,04 39
Grafit, netolicky pader 0,01 10
Mikroazbest 0,7 8
Sirnik molybdenicity 0,01 4

Plnivo sa miesa 1 h pri 110—120 °C za telom

vlhkosti a preoseje sa na vibraénom site s velkos-
tou oka 0,7 mm, aby doslo k rozbitiu pnpadnych
zhlukov

Pri priprave lisovacej zmesi sa do ramenovej
miesacky navazi:
Pripravené plnivo
Fenol-novolakova zivica 70 °C zomle-

50 dielov

ta na velkost zrna max. 2 mm 43 dielov
Hexametyléntetramin 3 diely
Stearin 2 diely
Kysli¢nik hore¢naty 2 diely

Zmes sa homogenizuje hodinu a kalandruje na

frakénom kalandri, u ktorého je pomer ota&ok

valcov 1:1,2. Teplota pomal§icho valca
100—110 °C. Doba kalandrovania jednej davky je

- 10 minut.

Po vychladnuti sa zmes podrvi na &elustovom
drviéi zomelie na kolikovom desintegritore a pre-
sa znovu zomelie. Zmes sa tabletuje na tablety
@ 20 az 30 mm hribky 8 az 10 mm, $pecifickym

"~ tlakom 20—30 MPa.

Pri lisovani tesniacich kriZkov @ 36/26 X 8 mm
sa granulovand zmes naviZi do lis. stroja a vytvr-
dzuje sa pod tlakom 60 MPa pri teplote 160 °C po

! dobu 8 minit. Po vychladnuti sa vyrobok odhroti

a funkéna plocha sa zalapuje na drsnost Ra 0,8.

Dosiahnuté fyzikélne vlastnosti:

Objemova hustota (g/cm’) 1,53
Pevnost v tlaku (MPa) 150
Tvrdost HRp5/20 75
Opotrebenie za sucha (mm) 0,05

na protikrizku s tvrdokovovym ndvarom pri tlaku
0,12 MPa, obvodovej rychlosti 1,25 m/s za 200 h.
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" dokonalého zhomogenizovania ako i odparenia |
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PREDMET VYNALEZU

Uhlikovy klzny material spajany fenolformalde-
hydovou Zivicou, u ktorého plnivo je zloZené zo
78 % petrolejového koksu jemnejSieho ako 0,04
mm, 10 % grafitu jemnejsieho ako 0,01 mm, 8 %
mikroazbestu jemnejfieho ako 0,7 mm a 4 %

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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~ sirniku molybdenigitého jemnejsieho ako 0,01 mm_
vyznacujici sa tym, Ze najmenej 50 % petrolejové-
ho koksu pritomného v plnidle je tepelne spracova-
né pri teplote 2400 aZ 2800 °C. .

Cena: 240 K¢s
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