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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 22日 (2007.3.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 　 シ ー ト 材 料 を 下 流 に あ る シ ー ト 加 工 処 理 機 の 巻 取 り （ テ ー ク ア ッ プ ） 機 構
に 要 求 に 応 じ て 逐 次 的 に 給 送 す る 装 置 で あ っ て ； サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー ； 駆 動 力 を サ ー ボ 駆
動 モ ー タ ー か ら シ ー ト 材 料 に 伝 達 し て シ ー ト 材 料 を 巻 取 り 機 構 に 向 か っ て 進 め る 手 段 ； シ
ー ト 材 料 が 巻 取 り 機 構 に 向 か っ て 進 ん で い る と き に シ ー ト 材 料 の 基 準 位 置 を 検 出 す る 検 知
手 段 ； お よ び 巻 取 り 機 構 の 位 置 を 指 示 す る デ ー タ お よ び 検 知 手 段 か ら の デ ー タ を 受 領 す る
マ イ ク ロ プ ロ セ ッ サ ー で あ り 、 シ ー ト 材 料 と 巻 取 り 機 構 と の 間 の 整 合 が 確 保 で き る よ う に
サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー を 制 御 す る よ う プ ロ グ ラ ム さ れ て い る マ イ ク ロ プ ロ セ ッ サ ー を 含 み 、
前 記 の 駆 動 力 伝 達 手 段 は 、 サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー の 速 度 よ り も 大 き い 速 度 で 進 ん で い る シ ー
ト 材 料 と 係 合 し て い る と き は 、 自 動 的 に 自 由 回 転 し 得 る よ う に な っ て い る 、 シ ー ト 材 料 給
送 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】 　 ゲ ー ト を 有 す る 給 送 テ ー ブ ル で あ り 、 該 給 送 テ ー ブ ル 上 で ゲ ー ト に 接 し て
シ ー ト が 積 層 さ れ 、 下 層 の シ ー ト の み が ゲ ー ト の 下 方 を 通 る こ と が で き る よ う に な っ て い
る 給 送 テ ー ブ ル を 有 す る 、 請 求 項 １ に 従 う 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】 　 シ ー ト の 先 端 が 所 望 の 速 度 で 巻 取 り 機 構 に 到 達 す る よ う マ イ ク ロ プ ロ セ ッ
サ ー が プ ロ グ ラ ム さ れ て い る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 従 う 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】 　 所 望 の 速 度 が 、 巻 取 り 機 構 が シ ー ト を 前 進 さ せ て い る 速 度 よ り も 僅 か に 小
さ い 、 請 求 項 ３ に 従 う 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】 　 所 望 の 速 度 が ゼ ロ で あ る 、 請 求 項 ３ に 従 う 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】 　 巻 取 り 機 構 が 1対 の 巻 取 り ロ ー ル か ら 成 る 、 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か に
従 う 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】 　 巻 取 り 機 構 が グ リ ッ パ ー バ ー か ら 成 る 、 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か に 従 う
装 置 。
【 請 求 項 ８ 】 　 サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー か ら 駆 動 力 を 伝 達 す る 手 段 が 、 テ ー ブ ル 内 に 設 け ら れ
た ロ ー ラ ー の ベ ッ ド で あ り 、 該 ロ ー ラ ー に 対 す る 前 進 駆 動 力 が 停 止 さ れ た と き に は 回 転 駆
動 さ れ て 最 下 層 の シ ー ト を ゲ ー ト の 下 方 を 通 る よ う に 前 進 さ せ て 巻 取 り 機 構 に 給 送 す る ロ
ー ラ ー ベ ッ ド と 、 最 下 層 の シ ー ト が 巻 取 り 機 構 に よ り 前 進 さ せ ら れ て い る と き に ロ ー ラ ー
を 自 由 回 転 さ せ る こ と が で き る 手 段 と か ら 成 る 、 請 求 項 ２ 、 ま た は 請 求 項 ２ に 従 属 す る 請
求 項 ３ か ら ７ の い ず れ か に 従 う 装 置 。



【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 巻 取 り ロ ー ル に 、 該 ロ ー ル セ ッ ト 間 の ニ ッ プ 域 に お い て シ ー ト 材 料 と
係 合 し 、 該 シ ー ト 材 料 に 駆 動 力 を 付 与 す る １ つ ま た は そ れ 以 上 の シ ー ト 加 工 処 理 用 加 工 具
が 備 え ら れ ； 前 記 ロ ー ル セ ッ ト を 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 前 記 加 工 具 と 係 合 し て い る 間 に
シ ー ト 材 料 を 前 記 ニ ッ プ を 通 っ て 駆 動 さ せ る 第 １ の 駆 動 装 置 ； 前 期 ニ ッ プ 域 の 上 流 に あ り
シ ー ト 材 料 を 給 送 し 前 記 サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー を 含 む 第 ２ の 駆 動 装 置 ： お よ び 前 記 第 ２ の 駆
動 装 置 の 作 動 を 前 記 ロ ー ル セ ッ ト の 回 転 と 協 調 さ せ て 、 前 記 ニ ッ プ 域 を 通 る シ ー ト 材 料 の
給 送 が 一 部 分 は 前 記 ロ ー ル セ ッ ト に よ り 行 わ れ 、 且 つ 一 部 分 は 前 記 第 ２ の 駆 動 装 置 に よ り
行 わ れ る よ う に 作 動 す る 手 段 を 有 す る 、 請 求 項 ６ 、 ま た は 請 求 項 ６ に 従 属 す る 請 求 項 ８ に
従 う 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】 　 ニ ッ プ 域 を 通 る シ ー ト の 材 料 の 給 送 が 、 少 な く と も 、 加 工 具 と シ ー ト と
が 係 合 し て い る 間 は ロ ー ル セ ッ ト に よ り 行 わ れ る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】 　 ニ ッ プ 域 を 通 る シ ー ト の 材 料 の 給 送 が 、 加 工 具 と シ ー ト と が 係 合 し て い
な い 間 の 少 な く と も 一 部 分 に お い て 第 2の 駆 動 装 置 に よ り 行 わ れ る 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０
に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】 　 ロ ー ル セ ッ ト に 、 円 周 方 向 に 間 隔 を 置 い て 配 置 さ れ た ２ つ ま た は そ れ 以
上 の シ ー ト 加 工 処 理 用 加 工 具 が 備 え ら れ て い る 、 請 求 項 ６ ， ９ 、 １ ０ お よ び １ １ の い ず れ
か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 加 工 具 の １ つ に 連 結 さ れ た 牽 引 部 で あ っ て 、 そ の １ つ の 加 工 具 と シ
ー ト と の 係 合 が 外 れ た 後 に シ ー ト 材 料 を 給 送 す る 牽 引 部 が 、 ロ ー ル セ ッ ト に 備 え ら れ て い
る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】 　 第 2の 駆 動 装 置 が 、 ニ ッ プ 域 を 通 る シ ー ト 材 料 の 給 送 の 速 度 プ ロ フ ィ ル
を 可 変 で き る よ う に 作 動 す る 可 変 速 駆 動 装 置 で あ る 、 請 求 項 ９ か ら １ ３ の い ず れ か に 記 載
の 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 駆 動 力 伝 達 手 段 の 自 由 回 転 を 制 動 し ま た は 弱 め る 手 段 で あ っ て 、 シ
ー ト が 該 駆 動 力 伝 達 手 段 と の 係 合 か ら 外 れ る と 直 ち に 自 由 回 転 を 停 止 さ せ る 手 段 を 有 す る
、 請 求 項 １ か ら １ ４ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】 　 駆 動 力 伝 達 手 段 が 、 シ ー ト 材 料 と 係 合 す る ロ ー ラ ー か ら 成 る 請 求 項 １ か
ら ６ 、 請 求 項 ６ に 従 属 す る 請 求 項 ９ か ら １ ４ 、 ま た は 請 求 項 １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 装 置
。
【 請 求 項 １ ７ 】 　 駆 動 力 伝 達 手 段 が 、 シ ー ト 材 料 に 係 合 す る １ つ ま た は そ れ 以 上 の エ ン ド
レ ス コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト を 有 す る 、 請 求 項 ６ 、 ま た は 請 求 項 ６ に 従 属 す る 請 求 項 ８ の い ず れ
か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】 　 シ ー ト 材 料 が ロ ー ル で 駆 動 さ れ 給 送 さ れ て い る 間 は 、 第 ２ の 駆 動 装 置 は
、 停 止 し て い る か 、 ま た は 、 ロ ー ル の 駆 動 速 度 よ り も 遅 い 駆 動 速 度 で 作 動 し て い る 、 請 求
項 ９ か ら １ ４ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】 　 シ ー ト 材 料 の 給 送 が 第 ２ の 駆 動 装 置 か ら ロ ー ル セ ッ ト に 、 ま た は そ の 逆
に ロ ー ル セ ッ ト か ら 第 ２ の 駆 動 装 置 に 移 る 直 前 に 、 第 ２ の 駆 動 装 置 は ロ ー ル の 速 度 よ り も
遅 い 速 度 で プ ロ グ ラ ム さ れ て い る 、 請 求 項 ９ か ら １ ４ お よ び １ ８ の い ず れ か に 記 載 の 装 置
。
【 請 求 項 ２ ０ 】 　 シ ー ト 材 料 の 給 送 が 第 ２ の 駆 動 装 置 か ら ロ ー ル セ ッ ト に 、 ま た は そ の 逆
に ロ ー ル セ ッ ト か ら 第 ２ の 駆 動 装 置 に 移 る ま で の 期 間 中 、 第 ２ の 駆 動 装 置 は ロ ー ル の 速 度
を 超 え 、 そ の 後 、 低 速 度 に 調 整 さ れ る よ う に 作 動 す る 、 請 求 項 ９ か ら １ ４ お よ び １ ８ の い
ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】 　 シ ー ト 材 料 を 下 流 に あ る シ ー ト 加 工 処 理 機 の 巻 取 り （ テ ー ク ア ッ プ ） 機
構 に 要 求 に 応 じ て 逐 次 的 に 給 送 す る 方 法 で あ っ て ； 駆 動 力 伝 達 手 段 を 用 い て 、 サ ー ボ 駆 動
モ ー タ ー か ら シ ー ト 材 料 に 駆 動 力 を 伝 達 し て 、 シ ー ト 材 料 を 巻 取 り 機 構 に 向 か っ て 進 め る
工 程 ； 検 知 手 段 を 用 い て 、 シ ー ト 材 料 が 巻 取 り 機 構 に 向 か っ て 進 ん で い る と き に シ ー ト 材
料 の 基 準 位 置 を 検 出 す る 工 程 ； 前 記 下 流 の 巻 取 り 機 構 を 用 い て 、 シ ー ト 材 料 を 巻 き 取 る （
テ ー ク ア ッ プ す る ） 工 程 ； 巻 取 り 機 構 の 位 置 を 指 示 す る デ ー タ お よ び 検 知 手 段 か ら の デ ー
タ を マ イ ク ロ プ ロ セ ッ サ ー で 受 領 す る 工 程 ； シ ー ト 材 料 と 巻 取 り 機 構 と の 間 の 整 合 が 確 保
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で き る よ う に マ イ ク ロ プ ロ セ ッ サ ー で サ ー ボ 駆 動 モ ー タ ー を 制 御 す る 工 程 ； お よ び 、 前 記
巻 取 り 機 構 が シ ー ト 材 料 の 給 送 を 開 始 し た と き に 、 前 記 の 駆 動 力 伝 達 手 段 が 、 サ ー ボ 駆 動
モ ー タ ー の 速 度 よ り も 大 き い 速 度 で 進 ん で い る シ ー ト 材 料 と 係 合 し て い る と き は 、 自 動 的
に 自 由 回 転 し 得 る よ う に 該 駆 動 力 伝 達 手 段 を 作 動 さ せ る 工 程 、 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】 　 シ ー ト の 先 端 が 所 望 の 速 度 で 巻 取 り 機 構 に 到 達 す る よ う マ イ ク ロ プ ロ セ
ッ サ ー が プ ロ グ ラ ム さ れ て い る 、 請 求 項 ２ １ に 従 う 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】 　 所 望 の 速 度 が 、 巻 取 り 機 構 が シ ー ト を 前 進 さ せ て い る 速 度 よ り も 僅 か に
小 さ い 、 請 求 項 ２ ２ に 従 う 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】 　 所 望 な 速 度 が ゼ ロ で あ る 、 請 求 項 ２ ２ に 従 う 方 法 。
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