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Wynalazek dotyczy malego silnika elek-
trycznego, przewietrzanego od wewnatrz,
przeznaczonego do przenosnych recznych
przyrzadoéw do szlifowania z wbudowanym
silnikiem elekirycznym, ktérego uzwojona
glowica obejmuje wystep tozyskowy w ka-
dlubie, w ktérym ulozyskowany jest wal
twornika.

W znanych przyrzqdach tego rodzaju
powietrze potrzebne do przewietrzania
wnetrza kadtuba silnika jest zazwyczaj za-
sysane z zewnatrz. Przewazna cze$¢ zassa-
nego powietrza po wejsciu do kadluba
przeplywa przez kanaly, mieszczace si¢
pomiedzy uzwojeniem stojana a kadlubem.
Matla czesé¢ jednak przeplywa tez przez
szczeline powietrzng pomiedzy wirnikiem

a stojanem. Poniewaz przy maszynach do
szlifowania powietrze otaczajace zawiera
bardzo duzo kurzu, szczegélnie duzo ku-
rzu z zassanego powietrza osadza sie wta-
kim przypadku w tej wlasnie szczelinie
powietrznej i w przypadkach najnieko-
rzystniejszych gromadzi si¢ tam po pew-
nym czasie w takiej ilosci, ze hamuje sil-
nik, powodujac spalenie uzwojenia.
Préobowano zapobiec tej wadzie w ten
sposéb, by uniemozliwi¢ catkowicie prze-
plyw strumienia powietrza przez szczeling
powietrzna, poniewaz ten strumien ma bar-
dzo mate znaczenie dla chtodzenia silnika.
W tym celu glowice uzwojona umieszczano
tak, by od strony czotowej przylegata do
powierzchni uszczelniajacej, wykonanej w



‘kadlubie silnika. Wymaga to jednak, aby
dlugo$é uzwojonej glowicy i powierzchnia
uszczelniajaca w kadtubie silnika byly za-
wsze dokladnie do siebie dopasowane. Przy
odlewaniu kadtuba albo przy nawijaniu
. glowicy uzyskanie dokladnych wymiaréw
wymaga nakladu duzych kosztéw wzgled-
nie nie daje si¢ w ogble otrzymaé, tak ze
pozadany cel nie da1e si¢ w ten sposob
osiggnag.

Dlatego tez w mysl wynalazku stosu;e
si¢ takie umieszczenie uzwojonej glowicy
w kadtubie silnika, by jej wewnetrzna po-
wierzchnia rpfrzylegala do powierzchni bo-
cznej wystepu, w ktorym miesci sig¢ lozy-
sko watu wirnika i ktéry znajduje sie na

_czolowej wewnetrznej powierzchni kadlu- -

ba. W tym przypadku wymiary dlugosci
glowicy mierzone wzdluz osi, jak réwniez
i wymiary wystepu kadtuba nie maja zna-
c;enia, poniewaz obie te czesci zawsze za-
chodza za siebie na pewnym dostatecznie

dlugim odcinku. Réwniez i uszczelnienie

czesci cylindrycznych jest, jak wiadomo,
o wiele latwiejsze niz uszczelnienie czesci
plaskich, zwlaszcza gdy wedtug wynalaz-
ku glowice uzwoi si¢ odpowiednio do ze-
wnetrznej Srednicy wystepu lozyskowego
do $rednicy nieco wigkszej, a nastepnie we-
wnetrzng powierzchnie uzwojenia pokryje
sig plastyczna poczatkowo i krzepnaca ma-

sa tak, by powierzchnia wystepu lozysko-

wego przylegala do powierzchni powloki
plastyczne;j.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przyklad wykonania przedmiotu wyna-
lazku, przy czym rysunek przedstawia
przekréj czesci silnika maszyny do reczne-
go szlifowania od strony uchwytu widocz-
nego czesciowo na rysunku.

Kadtub silnika oznaczono cyfra 1. Po-
siada on wewnatrz zebra 11, z ktérych jed-
no uwidoczniono w przekroju w gérnej
czeéci rysunku. Uzwojenie 2 stojana jest
osadzone na zebrach 11. .

Pomigdzy zebrami mieszcza si¢ znane

kanaty 12 dla przeptywu pbWie'trZa wcho-
dzacego otworami I3, przy czym powie-
trze to 1es1t zasysane przez przewietrznik,

' umieszczony w niepokazanej na rysumku

czesci kadluba silnika.
Do kadluba przymocowany jest uchwyt
8, widoczny czesciowo na rysunku. Po stro-

nie uchwytu we wnetrzu kadluba miesci

sie wystep 14, zawierajacy we wspélsrod-
kowym otworze 15 lozysko kulkowe 6, w
kitérym osadzony jest jeden koniec 51 wal-
ka wirnika 5.

Uzwojenie glowicy 3 stojana 2 wysta-
je poza wystep 14. Na wewnetrznej stro-
nie uzwojenia 3 umieszczona jest warstwa
4 z mieszaniny maki drzewnej w roztwo-
rze sztucznej zywicy. Warstwa ta, nalozo-
na w stanie plastycznym na wewngtrzna
powierzchnie uzwojenia 3, zostaje nastep-
nie obrobiona tak, by wewnetrzna $redni-
ca tej warstwy odpowiadata dokltadnie ze-
wnetrznej $rednicy wystepu 14, wskutek
czego glowica moze byé nasunieta szczel-
nie na ten wystep. Mozna tego dokonaé -
np. w ten sposéb, ze w otwér srodkowy
uzwojenia wstawia si¢ rdzeri o odpowied-
niej $rednicy, a przestrzeri pomiedzy rdze-
niem a uzwojeniem wypelnia si¢ wymie-
niona masa,

Po stwardnieniu masy rdzen zostaje
usunigly, a samo uzwojenie nie wymaga
jakiejkolwiek dalszej obrébki.

O ile cale uzwojenie stojana ma byé
wprasowane w mase ze sztucznej Zywicy,
to pokrycie uzwojenia masa w mysl wy-
nalazku moze byé polaczone z procesem
prasowania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maty silnik elektryczny, przewietrza-
ny od wewnatrz, zwlaszcza do przenos-
nych recznych przyrzadéw do szlifowania
z wbudowanym silnikiem, ktérego uzwojo-
na glowica obejmuje wystep mieszczacy sig
na wewnetrznej powierzchni kadluba i



przeznaczony do ulozyskowania waltu twor-
nika, znamienny tym, Ze wewnetrzna po-
wierzchnia uzwojonej glowicy (3) dolega
$cisle do powierzchni zewnetrznej wyste-
pu (14).

2. Sposéb wyrobu silnikéw wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze uzwojona glo-
wice po zwyklym nawinieciu pokrywa sig
na powierzchni wewnetrznej plastyczng po-
czatkowo masa (4), ktéra nastepnie tward-
nieje, przy czym mase t¢ obrabia sie tak,

iz powierzchnia jej przylega doktadnie do
zewnetrznej powierzchni wystepu (4).

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny
tym, ze masa powlekajaca (4) sktada sie
z mieszaniny maki drzewnej w roztworze
sztucznej zywicy.

Robert Bosch G. m. b. H.
Zastepca: inz. Cz. Raczynski

rzecznik patentowy
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