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Urzadzenie do gazowego ciecia rur

Przedmiotem wyvnalazku jest urzadzenie do gazowego cigcia rur w ptaszczyznie prostopadiej lub ukosnej
do osi rury, stosowanego do produkcji zakrzywionych przewod6w, spawanych z odcink6w rur.

Znane jest ze zgloszenia P 187302 urzadzenie do gazowego cigcia rur wyposazone w zespot kopiujacy,
ktéry steruje polozeniem palnik 6w wzgl¢dem powierzchni przecinanej rury. Zesp6t kopiujacy jest ziozony z
dwoch uchwytéw, w ktérych s3 mocowane i ustawiane dwa palniki. Oba uchwyty s3 osadzone w dZwigni
dwuramienne;j, ktorej jedno z ramion jest osadzone suwliwie w prowadnicach. Drugie ramig jest zakoficzone
rolka przetaczajaca si¢ bez poslizgu po powierzchni ksztaltowej wzornika zamocowanego wymiennic w
obrotowym uchwycie o obrotach zsynchormizowanych z obrotami rury, podpartej na czterech zespotach
rolkowych. Jeden z zespotéw rolkowych posiada wézek, drugi ma podno$nik srubowy, natomiast trzeci jest
wyposazony w indywidualny nape¢d realizujgcy obrot rury.

Urzadzenie to ma szereg wad. Wymaga ono stosowania oddzielnych wzornikdw do réznych srednic i
réznych katéw cigcia rur, co czyni jego eksploatacj¢ materialochfonna i pracochionng. Z praca tego
urzadzenia wiaze si¢ konieczno$¢ zuzycia stosunkowo duzej ilosci energii, bo do przemieszczania palnikéw, a
zwlaszcza do obrotu cigtej rury, ktéra ma zazwyczaj znaczny ci¢zar. Procz tego jest ono skomplikowane, a
zatem materialochlonne w budowie i klopotliwe w eksploataciji.

Celem wynalazku jest proste urzadzenie nie wymagajgce stosowania wzornikow do cigcia rur. Aby cel
ten osiggnaé nalezalo opracowaé konstrukcj¢ urzadzenia, w ktérym palnik wykonywalby plaski ruch
roboczy wokot unieruchomione;j rury.

W urzadzeniu wedlug projektu wynalazczego zastosowano rami¢ no$ne palnika zaopatrzone w palec
dystansowy oraz polgczone sprezyny i przegubem plaskim polaczone z obrotowym suportem. Suport ten
ulozyskowany jest w zespole stojaka osadzonym skretnie w podstawie. Do tej podstawy przytwierdzone s3
dwa podno$niki pryzmowego toza dla mocowanej don i przeznaczone;j do cigcia rury, ktéra przesunigta jest
swobodnie przez centralny otwér suportu. Na cigtg rurg naciska palec dystansowy usytuowany przed glowica
palnika zamocowanego na ramieniu no$nym. Obrotowy suport ma ksztah ptaskiego pierscienia z wewngtrz-
ng i zewngtrzng prowadnica katowa, z ktérych jedna wspotpracuje zdwoma rolkami oporowymi lozyskowa-
nymi w stojaku, a druga wspotpracuje z rolka dociskowg tozyskowana w suwaku potaczonym sprezyna z tym
stojakiem. Przynajmniej jedna z rolek oporowych ma na swoim walku koficéwke przeznaczona dla korby.

Dzialanie urzadzenia jest nastgpujace. Przeznaczona do cigcia rura zostaje w odpowiednim polozeniu
zamocowana w pryZmie i podnos$nikami wycentrowana w otworze suportu. Ramig z palnikiem, uwolnione z
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zaczepu, zostaje obrotowym ruchem w przegubie opuszczone, az do przyparcia powierzchni rury palcem
dystansowym, ktéry pozostaje w tym przyporze, pod dziataniem spr¢zyny na ramig. Przy tym, wylot dyszy
palnika znajduje si¢ w wymaganej procesem ci¢cia odlegloéci od powierzchni rury. Podczas obracania
suportu, palec dystansowy jest wodzony z dociskiem po rurze wyprzedzajac palnik wzdluz linii cigcia. Palnik
obiega zatem rur¢ zawsze po plaskiej linii cigcia, ktéra jest kolem przy poprzecznym lub elipsa — przy
uko$nym cigciu. Kat cigcia nastawia si¢ katem skr¢tu stojaka. Kat skr¢tu moze byé dodatni, zerowy lub
ujemny.

Urzad zenie wedlug wynalazku ma szereg zalet. Do cigcia rur o réznych §rednicach i pod roznymi kgtami
nie wymaga stosowania zadnych wzornikéw. Potrzebny kat plaskiego cigcia rury uzyskuje si¢ juz przez
skrecenie stojaka o ten kat cigcia. Urzadzenie to jest znacznie prostsze od urzadzenia znanego, gdyz nie
posiada: ani zespolu napgdowego rury, ani zespotu kopiujacego, ani uchwytu wzornika i jego mechanizmu
synchronizacji z obrotami rury. Urzadzenie wedtug wynalazku zuzywa wi¢c mniej energii niz znane urzadze-
nie, bo tylko do nap¢du palnika i dlatego mozliwym jest zastosowanie jedynie r¢cznego napadu suportu, a
zatem i zwiazanego z nim palnika, wokot przecinanej rury.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z boku z czg$ciowym polprzekrojem osiowym, fig. 2 — widok czotowy.

Ramig nosne 1 palnika 2 zaopatrzone jest w palec dystansowy 3 oraz polaczone naciggowa spr¢zyng 4i
przegubem piaskiem § z obrotowym suportem 6 fozyskowanym w zespole stojaka 7, osadzonym skretnie w
podstawie 8 polaczonej z dwoma podnosnikami 9 pryzmowego loza 10 zamocowanej dof rury 11, przezna-
czonej do cigcia. Rura 11 przechodzi swobodnie przez centralny otwor suportu 6 i przyparta jest palcem
dystansowym 3 usytuowanym przed glowica 12 palnika 2 zamocowanego na ramieniu no$nym 1. Obrotowy
suport 6 ma ksztalt plaskiego pierscienia z wewnetrzng i zewngtrzng kolowa prowadnica katowa, z ktérych
zwngtrzna wspolpracuje z dwoma rolkami oporowymi 13 fozyskowanymi w stojaku 7, a wewngtrzna
wspotpracuje z rolkg dociskowa 14 fozyskowang w suwaku 18 potaczonym spre¢zyna naciggowg 16 ze
stojakiem 7. Jedna z rolek oporowych 13 ma na koncéwce swego watka korbg 17 do r¢cmego napedu suportu
6. Korba 17 moze by¢ zatozona na koncoéwce watka kazdej z rolek oporowych 13. Stojak 7 ma w osi skretu
srub¢ dociskowa 18 wkrecang w nakretk¢ wigzang z podstawg 8. Plaszczyzna cigcia rury przechodz przez o$
skretu stojaka 7.

Urzadzenie nadaje si¢ do stosowania przy produkcji zakrzywionych przewodéw spawanych z odcinkéw
rur o srednicach 100-520mm, a nawet znacznic wi¢kszych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do gazowego cigcia rur, zaamienne tym, Ze ma ramig nosne (1) palnika (2) zaopatrzone w
palec dystansowy (3) oraz polaczone spr¢zyng (4) i przegubem plaskim (5) z obrotowym suportem (6)
fozyskowanym w zespole stojaka (7) osadzonym skrgtnie w podstawie (8) potaczonej zdwoma podnos$nikami
(9) pryzmowego loza (10), mocowana don przecinana rura (11) przechodz swobodnie przez centralny otwér
suportu (6) i przyparta jest palcem dystansowym (3), usytuowanym przed glowicg (12) palnika (2) zamocowa-
nego na ramieniu (1).

2. Urzadzenie do gazowego cigcia rur wedlug zastrz. |, znamienme tym, ze obrotowy suport (6) ma ksztak
plaskiego pierécienia z wewngtrzng i zewng¢trzng prowadnicg katowa, z ktorych jedna wspétpracuje zdwoma
rolkami oporowymi (13) lozyskowanymi w stojaku (7), a druga wspolpracuje z rolka dociskowa (14)
tozyskowang w suwaku (15) polaczonym spr¢zyng (16) ze stojakiem (7).

3. Urzadzenie do gazowego cigcia rur wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze przynajmniej jedna z rolek
oporowych (13) ma na swoim watku koncéwke dla korby(17). ’
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