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Wynalazek niniejszy dotyczy e¢iektro-
litycznych ogniw z dwubiegunowemi elek-
trodami, szczegélnie do elektrolitycznego
rozkladu wody i m2 na celu wulepszenie
ram, przeznaczonyck do umocowania no-
wego rodzaju przeston metalowych oraz
szczelnego ich potaczenia 2z obustronnie
otwartym kanatem odprowadzajacym ge-
zy, jak rowniez i z sasiedniemi ramami, i
dalej wreszcie doprowadzenie wody de-
stylowanej, wylaczajace przypadkowe
zbocznikowanie baterji.

Przy tym wynalazku chodzi o ogniwa,
ktérych dwubiegunowe elektrody sa wtto-
czone przy zastosowaniu wkiadek izoluja-
cych pomiedzy cze$ciami ram.

Czesci objete wynalazkiem sa przed-
stawione na rysunkach, jako przyklady
wykonania: fig. 1 do 5 przedstawiaja roz-

ne przekroje ram, fig. 6 — cze$é baterji
ogniw w przekroju, fig. 7—9 — urzadzenie
do odprowadzania gazéw w widoku zprzo-
du, zboku i w rzucie poziomym, fig. 10 —
cze$é przestony w wigkszej skali, fig. 11 —
ogniwo w widoku zprzodu, fig. 12 — czes¢
baterji ogniw z elektrodami.

Rama 38 jest zaopatrzona w skierowa-
ne ku jej wewnetrznej stronie zeberko 9,
ktére stuzy de umocowaria przestony. Ze-
bro to nadaje szkicletowi ramy przekroj
teowy, co tez stanowi charakterystyczna
ceche wynalazku, Wedtug fig. 1 Zeberko 9
jest rozszczepione, a umccowanie przeslo-
ny 13 osiaga si¢ wedlug fig. 2 przez wpu-
szczenie takowej w szczeling i jej zaci$nig-
cie. W przykladzie wykonania wedtug fig.
3—4 zlobek 11 zebra 9 jest tak szeroki, iz
otrzymuje sie przekr6j widetkowaty. W



ztobek ten, wypelniony s$rodkiem uszczel-
niajacym, zostaje wprawiona przestona 13
i przy jednoczesnem sciskaniu i utwier-
. dzeniu $rodka uszczelniajacego zlobek zo-
staje zamknigty. Przytwierdzenie przesto-
ny .13 do Zebra 9 wedlug fig. 5 nastepuje
za posrednictwem blachy 74 przymocowa-
nej zapomoca elektrycznego spawania.
Przekr6j zebra moze byé tez utworzoay z
dwoch zlozonych katownikéw. Réwniez
mozna zastosowaé inny ksztalt przekroju,
byleby ten byl podebny do teownika.

Ramy ogniw 38 moga stuzyé z jednej
strony do przytwierdzenia przeston, co tez
daje szczegblnie celowy uklad, lecz i od-
wrotnie elektrody moga byé przymocowa-
ne do ram, a przeslony znajduja sie po-
miedzy ukladami izolacyjnemi, jak to po-
daje fig. 12.

Wedlug fig. 1 — 4 ramy 38, posiadaja
po bokach wystajace ku wewnatrz listew-
ki wzmacniajace 8, ktére nietylko zwiek-
szaja wytrzymato§¢é ram 38 mna ,zginanie
lecz tez nadaja im jednoczesnie szersze
powierzchnie w celu zastosowania srodkéw
uszczelniajacych (fig. 6).

Listewki wzmacniajace maja wedlug
fig. 12 rowki uszczelniajace 7 o ostrych
krawedziach, ktére wskutek duzego wia-
$ciwego ciSnienia jakie wywieraja —
ogromnie ulatwiajg uszczelnienie.

Laczenie ram odbywa si¢ wedtug fig. 6,
przyczem pomigdzy listewki ram i wia-
czone elektrody 12 umieszcza si¢ szczeliwa
specjalnego rodzaju.

Uszczelnienie to 16 sklada sie z wla-
Sciwego materjalu stalego, na obu stro-
nach ktérego znajduje si¢ cienka warstwa
elastycznego wzglednie uszczelniajacego
materjalu, np. smoly lub gumy, ktérych
zadaniem jest tylko uszczelnienie. Po obu
stronach ksztaltownika moga byé zastoso-
wane wkladki izolacyjne réznego rodzaju.

Wytworzone w ten sposéb uszczelnie-
nie posiada bardzo mala Scisliwosé, cc
sprawia, iz male juz przesunigcie wystar-

czy do nalezytego uszczelnienia calej ba-
terji. Dobrego rezultatu nie mozna osia-
gnaé¢ zapomoca pozostalych stosowanych
dotychczas latwoscisliwych uszczelnien z
samej tylko masy gumowe;j.

Inny rodzaj stosowanego materjatu u-
szczelniajacego posiada wilasno$é pecznie-
nia od goracej cieczy, np., tugu potasowco-
wego, natomiast przyjmowania stalej struk-
tury pod dzialaniem goraca na sucho.

Po napelnieniu baterji goraca ciecza
szczeliwo pecznieje, wywolujac bezwzgled-
nie pewne uszczelnienie; przy oddziatywa-
niu suchego goraca materjal stwardnieje,
wytwarzajac odporne uszczelnienie.

Mozna tez materjal uszczelniajacy
przepoi¢ np. dziegciem lub smola w celu
znacznego zwiekszenia jego wlasnosci u-
szczelniajacych.

W celu dobrego odprowadzania gazéw
powstajacych podczas elektrolizy z obu
stron przegrédki, np. wodoru i tlenu przy
rozktadzie wody, przestona winna posia-
da¢ duzo bardzo malych otworéw, ktére
aczkolwiek nie stawiaja wedréwce jonéw
2adnej przeszkody, jednakie nie pozwala-
ja na przechodzenie pecherzykéw gazu.
Wedlug , wynalazku podstawowa tkanine,
np. ze stalowego drutu, zaopatruje si¢ w
odporna na dzialanie elektrolitu powloke
40, np. ze srebra, niklu, chromu, wolframu
lub z tlenku metalowego, emalji i t. p.’
materjalu. Zwigkszajac lub zmniejszajac
grubo$é tej warstwy, ma sie w reku $rodek
na sporzadzenie siatki metalowej o odpo-
wiednio wigkszej lub mniejszej $rednicy
oczek.

Inne ‘wykonanie przestony polega na
przebijaniu cienkiej blachy metalowej przy
pomocy przebijarki, utworzonej z paczki
duzej ilosci cienkich igiel. O ile dziurko-
wanie jednego miejsca odbywa sig¢ kilka-
krotnie z nieznacznym tylko przesunie-
ciem arkusza, wiec ilo$é otworéw na danej

_plaszczyzZnie moze byé znacznie zwigkszo-

na. Dziurkowanie arkusza mozZe si¢ cze-



$ciowo odbywaé jak z przedniej, tak i z
odwrotnej strony. Tak sporzadzona prze-
stona zostaje nastepnie przymocowana co
ramy ogniwa zapomoca spawania elek-
trycznego.

Na kazda rame 38 nasadza si¢ oddziel-
ng czgsé odprowadzajaca gazy.

W dotychczasowych urzadzeniach tego
rodzaju kanal do odprowadzania gazéw
byt ksztalowany w postaci nadlewu na
2eliwnej elektrodzie, tak iz catosé sklada-
la sie z jednego kawalka. Urzadzenie to
chociaz pozwalato na odprowadzenie gazéw
nazewnatrz i wzdluz baterji, lecz okazalo
si¢ niepraktycznem i niedogodnem, ponie-
waz czeSci kanalu nie mogly byé wymie-
nione, i nastepnie poniewaz w takim umie-
szczonym na elektrodach kanale odprowa-
dzajacym wystepowaly przedewszystkiem
zjawiska elektrolitycznego nagryzania je-
go $cianek.

Te niedogodnosci usuwa niniejszy wy-
nalazek, poniewaz kanal odprowadzajacy
gazy sklada sie z pojedyficzych czesci 33,
umocowanych osobno na ramie ogniwa 38,
dajacych sie zdejmowaé i wskutek tego
latwo wymiennych. Gdy rama ogniwa 38
posiada przestone 13, wtedy kanal odpro-
wadzajacy gazy nie ma zadnej stycznosci
z elektrodami 12 i wyzZej wspomniane nie-
dogodnosci nie wystepuja.

Nasadzana na rame ogniwa cze$¢ prze-
wodu 33 (fig. 7 do 9) stanowi otwarty
obustronnie zbiornik, rozdzielony przegro-
da 28 na dwie komory do wodoru i‘tlenu,
a jego szerokos¢ dokladnie odpowiada
szerokosci ramy 38. Przedstawiony przy-
ktad wykonania czeici przewodu 33 wy-
réznia sie szczegélnie celowa forma prze-
kroju, polegajaca na tem, iz ponad zaopa-
trzonym w Ztobki 32 kolnierzem, kadlub
rozszerza sie ku gorze, tworzac w tej cze-
éci zbiornik elektrolitu. Te rozszerzajaca
sie (ku gérze) podstawe zamyka zgéry po-
krywa, ktéra sluzy do odprowadzania po-
wstajacych gazéw, tworzac przez proste

umieszczenie obok siebie w szereg czesci
33, podwéjny kanal przechodzacy wzdtuz
calego woltametru. Czesci tego przewodu
moga réwniez posiadaé inny ksztalt do-
wolny.

Ogniwa przewodu 33 sa umieszczone
naramie 38 za posrednictwem izolacyjnych
i uszczelniajacych wkladek 27, mocno éci-
$nietych ze soba w znany sposéb przez
kotwy srubowe, tworzac tak zwana ba-
terje.

W ramach 38 sa przewidziare otwory
odprowadzajace, umieszczone dokladnie
naprzeciw rowkéw 32 w ogniwach prze-
wodu 33. Polaczenie ogniw przewodowych
33 z ramami 38 uskutecznia sie celowo
przez zeSrubowanie 26, umieszczajgc mie-
dzy niemi uszczelniajaca i jednocze$nie
izolujaca plyte, jak to podano na fig. 7
do 9.

Polaczenie ogniwek przewodowych 33
i ram 38 moze byé wykonane réwniez w
inny sposéb, np. przez spawanie, lub po-
dobnym sposobem. Ogniwo przewodowe
moze, np. skladaé si¢ tez z dwéch czesci
rurowych, do umocowania na ramie z gor-
nemi i bocznemi kolnierzami,

Dotychczas doprowadzono dystylowana
wode zuzywana w dwubiegunowych ogni-
wach w ten sposéb, iz ja dodawano do
znajdujacego sie w obiegu elektrolity,
wplywajacego zpowrotem do poszczegél-
nych ogniw poprzez przechodzacy wzdluz
baterji przewéd, umieszczony w dolne;
przewaznie czesci ogniw. Jak sie okazalo,
taki przewéd doprowadzajacy wywoluje
elektrolityczng nieréwnomierno$é dzialania
baterji, co z jednej strony powoduje stra-
ty na pradzie, z drugiej za§ przy$piesza
nagryzanie materjalu ogniw. ‘

Wady te usuwa niniejszy wynalazek,
doprowadzajac dystylowana wode osobno
do kazdego poszczegélnego ogniwa sy-
stemu.

Na rysunku fig. 11 przedstawiono przy-



klad urzadzenia wedlug niniejszego wyna-
lazku, :

Nazewnatrz kazdego ogniwa 6 jest u-
mieszczona nad dolnym jego brzegiem 5
rura 1 z materjatu izolacyjnego, przez kté-
ra przeplywa woda destylowana, a wyso-
ko$¢- tej rury ponad dnem ogniwa jest ta-
ka, iz utrzymuje ‘w réwnowadze ci$nienie
hydrostatyczne zawierajacego si¢ w ogni-
wie 6 elektrolitu o wigkszym ciezarze ga-
tunkowym, dzieki czemu zapobiega sig
przejsciu elektrolitu do przewodu dopro-
wadzajacego wode, a jego zmieszanie sig
z doplywajaca woda nastepuje zaledwie
po dostaniu si¢ jej do ogniwa.

W rurze 1 znajduje sie wigc tylko de-
stylowana woda. Doplyw do rozdzielajacej
rury zasilajacej nastepuje przez przewdd
rurowy 4, a polaczenie poszczegélnych o-
gniw 6 z przewodem zasilajacym nastepuje
zapomoca odpowiednich kolanek 2, zaopa-
trzonych w nasrubki 3.

Forma wykonania takiego urza‘dzema
moze byé réwniez inna. Naprzyklad, do-
plyw wody moze byé uskuteczniony w
potowie wysokosci ogniwa lub tez catkiem
u gory. W razie potrzeby przewodd rurowy
1 moze byé umieszczony réwniez i we-
wnatrz ogniw.

Niebezpieczeristwo zwarcia, ktére mo-
globy powstaé wskutek zetknigcia sie
przestonek metalowych z elektrodami, jest
usunigte, gdyz przestona metalowa jest od-
dzielona, od icbu sasiednich elektrod przez
izolacje, naprzyklad, przez umieszczenie
pomiedzy elektroda i przestona warstwy
izolacyjnej. Moze mieé¢ réwniez zastosowa-
nie izolacja w formie powloki na calej lub
tez na czeSci goérnej powierzchni prze-
stony. - ’

Szczegélne wykonanie takich do pla-
szczyzn przeslony metalowej przylegaja-
cych wkladek izolacyjnych polega na tem,
iz czesci te odpowiadaja przedzialowi po-
miedzy przestona, a sasiednim elektroli-

tem, a wiec jednoczesnie utrzymuja prze-
stony we wlasciwej od siebie odleglosci.

Zastrzeienla._ patentowe,

1. Ogniwo elektrolityczne - sktadajace
z komér o dwubiegunowych elektrodach,
wzajemnie uszczelnionych i zaopatrzonych
w przewody do odprowadzania gazéw i do-
prowadzania wody zasilajacej i utrzymy-
wanych razem zapomoca docisky, . zna-
mienne tem, iz ramy tych ogniw posiada-
ja przekrdj teowy, a ich zebra sa zapomo-
ca elektrycznego spawania przytwierdzone
do elektrod lub przeston metalowych.

2. Ogniwo wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, iZ na powierzchni uszczelniajgcych
ram, znajduja si¢ listwy wzmacniajace z
nawalcowanemi na nich zlobkami uszczel-
niajacemi. :

3. Ogniwo wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tem, iz odprowadzanie gazéw z ogniw
odbywa sie¢ zapomoca nasadzonych na ra-
my ogniw przewodéw uszczelnionych i izo-
lowanych od siebie.

4, Ogniwo wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, iz uszczelnienie sklada sie z
materjalu stalego, ktérego obie strony u-
szczelniajace sa powleczone cienka war-
stewka uszczelniajaca. o

5. Ogniwo wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienne ' tem, iz uszczelnienie z pecznie-
jacego materjatu - zostaje przepojone
ciecza odporna na dzialanie elektrolitu, np.
smola’ lub dziegciem.

6. Ogniwo wedlug zastrz. 1,
mienne tem, iZ spojona z Zebrem przesto-
na metalowa wytwarza si¢ z blachy, po-
dziurawionej drobnemi otworami z jednej
lub z obu stron zapomoca przebijarki z
paczki igiel.

7. Ogniwo wedlug zastrz, 1, znamien-
ne tem, iz doplyw wody zasilajacej do po-
jedyriczych ogniw, odbywa si¢ osobno z
glownego przewodu rurowego z masy izo-

zna-



lacyjnej, przechodzacego wzdluz calegs mienne tem, iz powloka ochronna sklada

urzadzenia, si¢ z metalu opornego, przeciw czynnikom
8. Ogniwo wedlug zastrz. 1, znamien- chemicznym metalu, np. srebra, niklu, chro-

ne tem, iz pomiedzy metalowemi przeslo- mu, wolframu.

nami i elektrodami sa umieszczone wktad- 11. Ogniwo wedlug zastrz. 1—8 i 9,

ki izolacyjne. znamienne ftem, iz powloka sklada sie z
9. Ogniwo wedlug zastrz. 1 do 6, zna- tlenkéw metali, emalji lub materjaléw po-

mienne tem, iz spojone z Zebrami przesto- dobnych.

ny sktadaja si¢ z zasadniczej plecionki Ze-

laznej lub z innego metalu, pokrytej po- ‘ Bamag-Meguin
wloka ochronna, zmniejszajgca jednocze- Aktiengesellschaft.
snie oczka tkanki. Zastepca: M. Skrzypkowski,

10. Ogniwo wedlug zastrz. 1 i 8, zna- rzecznik patentowy.
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