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Zpusob a zafizeni pro pohon civky ve spradacim zafizeni pro predeni

s otevienym koncem a pomocna hnaci kladka pro tento uéel

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpOsobu a zafizeni pro pohon civky ve spradacim zafizeni
pro predeni s otevienym koncem, u kterého je civka nadzvedavana od civkového
hnaciho valce a je pohanéna pomocnou hnaci kladkou, jakoz i pomocné hnaci

kladky pro tento ucel.

Dosavadni stav techniky

U znameého spfadaciho zafizeni pro pfedeni s otevienym koncem (DE 39 36
748 A1) se béhem vyroby pfize naviji pfize jmenovitou vyrobni rychlosti na pfizovou
civku, k Cemuz piizova civka doléha svym vnéj$im obvodem na civkovy hridel. Po
pretrzeni pfize je piislusnému spfadacimu mistu spiadaciho zafizeni pro pfedeni s
otevienym koncem pfisunut robot, ktery nadzvedne civku od civkového hiidele a pro
otaCeni civkou v nadzdvizeném stavu tuto pohani prostiednictvim pomocné hnaciho
kladky, ktera je robotu pfifazena. Pomocna hnaci kladka je ulozena na vykyvném
rameni, které je prostfednictvim vykyvného zafizeni, jeZ je ovladano fidicim
zafizenim, tlaceno v(¢i vnéj$imu obvodu civky. U tohoto zafizeni vyvstava potreba
provést postup pro zapiedeni rychieji, a proto se omezuje snizeni otaek rotoru nebo
vibec nedochazi k Zadnému snizeni otacek rotoru. K tomuto je zapotrebi civku pfi
zapfadani pomoci pomocné hnaci kladky jesté vice zrychlit, coz mlze vést
k poskozeni povrchu pfize na civce, coz znamena poskozeni povrchové pfizové
vrstvy. Je proto ukolem vyndlezu zavést na spiadacim zafizeni pro predeni s
otevienym koncem opatfeném pomocnou hnaci kladkou zplsob a zafizeni pro
pohon civky, pfi kterém nedochazi ke zménam pFizovych vrstev na civce b&hem

jejiho pohanéni, nebo dochazi ke zménam jen nepatrné.

Podstata vynalezu

Tato uloha je spinéna vyznaky naroku 1, 10 resp. 14.

U zplsobu podle naroku 1 je u spradaciho zatizeni pro predeni s otevienym

koncem, obzvla$té u rotorového dopiddaciho stroje, civka nadzvednutd od
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civkového hridele pohanéna prostrednictvim pomocné hnaci kladky na vnégjsim
obvodu civky, pricemz tlak na civku vyvijeny pomocnou hnaci kladkou je proménlivé
nastavovan v zavislosti na aktualnich provoznich podminkach. Nastavovani pritlaku
je obzvlaste vyhodné u kiizovych civek, které mohou byt valcovité nebo kénické.
Zarizeni pouzivana pro dal$i zpracovani kiizové navinuté pfize jsou obzvlasté citliva
na poruchy pfizového navinu, to zn. piekiizenych prizovych vrstev, priéemz mize pfi
dalsim zpracovani dojit k pretrzeni pfize. Obzviasté nesméji byt béhem zapiadani,
pfi kterém je kiiZova civka od civkového hridele spradaciho zafizeni nadzvednuta,

poskozeny jiz vytvofené kiizové vrstvy prize.

Pri zapiadani musi byt civka prostifednictvim pomocné hnaci kladky z klidu
zrychlena béhem co nejkratsiho ¢asu na jmenovitou rychlost navijeni prize. Zrychleni
se provadi prostiednictvim tfeciho styku civky s pomocnou hnaci kladkou, pricemz
zrychlovaci sila z pomocné hnaci kladky je na civku prend$ena v tangenciainim
obvodovém sméru civky a musi byt o to vétsi, &im vy$si je zrychleni a &im vyssi je
setrvaény moment civky. Pomoci variabilniho a na podminkéch zavislého nastaveni
pritlaku pomocné hnaci kladky na civku mize byt pFitlak optimalizovan tak, Zze na
jedne strané se zabrani tomu, aby pfili§ vysokym pritlakem pomocné hnaci kladky
byly civkové naviny pfili stlaovany, a tim deformovany, a na druhé strané se docili

dostatecné silného tfeciho styku, aby se dosahlo pozadovaného zrychleni civky.

Typickymi provoznimi podminkami, na které mdze byt pritlak optimalizovan,
jsou napi. pozadovana velikost zrychleni civky, priimér civky, ktery se s pribyvajici

délkou pfize zvétduje, a tim se zvysuje setrvaény moment civky, Uhel piekfiizeni

navinute prize, a materiél pfize, jakoz i tloustka pfize a jeji tfeci viastnosti.

Pfi pfedchozim spfadacim procesu tvrdé navinuta civka je navinuta hustéji,
takze ma vétsi moment setrvacnosti, a proto je pro jeji zrychleni potieba vy$si
pritlak. U civky navinuté s niz$im napétim, jako napfiklad u barvici civky pro
nasledné barveni pfize, je z divodu mensi setrvaénosti civky potieba nizsi pritlak,
pricemz naopak pfi piili§ vysokém piitlaku mGze byt vrstva pfize, jez je navinuta

s niz8im napétim, snadno posunuta.

Dale muzZe byt pfitlak nastavovan v zavislosti na pouzité pomocné hnaci
kladce, kterd byl zase zvolena v zavislosti na materialu pfize a na navijecich

podminkach.
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Pfi navijeni civky béhem normainiho spfadaciho procesu civkovym hiidelem
vykonava hnaci hiidel na pfizovych vrstvach valchovaci praci, pficemz se pred
civkovym hridelem vytvafi na pfizovém materidlu mald vzedmuta vinka. Tato
vzedmuta vinka je pomocnou hnaci kladkou vytvarena pfi zapradani a navijeni pfize
také ve stejném sméru obéhu, takze zde pfitlak mGze byt vyssi. Oproti tomu probiha
valchovaci prace pomocné hnaci kladky v opaéném sméru, kdyz pomocna hnaci
kladka pohani civku v opaéném sméru za Ggelem hledani zagatku prize. Tato
v opacnem sméru probihajici valchovaci prace vede k rychlej§imu znigeni pFizovych
vrstev, takze pro otaceni civky opa¢nym smérem musi byt pfitlak snizen. Navic je
potfebné zrychleni civky pfi otaceni zpét nizsi, tak?e i z tohoto divodu mize byt

pritlak minimalizovan.

U spradaciho zafizeni pro predeni s otevienym koncem podle naroku 10 je
pritlak  pomocné hnaci kladky nastavovan pomoci pfitlatného zafizeni. Toto
pritlatné zafizeni je propojeno s fidicim zafizenim, které nastavuje silu, ktera je
vyvijena pfitlatnym zafizenim na pomocnou hnaci kladku, v zavislosti na aktualnich

provoznich podminkach.

Ve zvyhodnéném provedeni ma pfitlatné zafizeni zatéZovy &len, coz je
zpravidla pneumaticky vélec nebo motorem ovladana tlaéna nebo tazna ty¢, ktera
pUsobi na vykyvné rameno nebo bezprostiedné na ulozeni pomocné hnaci kladky.
Déle mize byt zatéZovym &lenem motoricky pohon, ktery vyklani vykyvné rameno,
na némz je umisténa pomocna hnaci kladka, a to bez nebo se viazenim
prevodovky, Ci tak podobné. U zatézového &lenu, ktery na pomocnou hnaci kladku
plUsobi nepfimo, je geometrie pfenosu sily ze zatézového &lenu na pomocnou hnaci

kladku odpovidajicim zplsobem zohledhovana pii nastaveni tlaku zatézového &lenu.

Ridici zafizeni ziskava informaci o tom, jaké podminky ma nastavit, napf.
zrychleni pomocné hnaci kladky, typ hnaci kladky, tfeci viastnosti materialu, pevnost
pfizovych vrstev, prGmér civky na pfislusném spradacim misté, ktery je budto
ziskévan senzorem nebo je vypoditavan z délky navinuté pfize, nebo podobné.
Ridici zafizeni mlze byt pfimo spojeno se zatézovym Elenem a tento ovladat nebo
mohou byt zapojeny dalsi Fidici skupiny, jako napt. fidici skupina pro pristavovany
robot.
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U obzviasté vyhodného provedeni je pomocna hnaci kladka umisténa na
robotu, ktery je pfistavovan spradacim mistim spiadaciho zafizeni. Pro obsluhu
vétsiho mnozstvi spiadacich mist staéi tudiz jen jedna pomocna hnaci kladka, jeden
odpovidajici pohonny mechanismus a také jen jeden pfitlaény mechanizmus.
Ridicim zafizenim mdze byt pro kazdé spfadaci misto zvlast pritlaény tlak
individuainé optimalizovan v zavislosti na parametrech pro dané spfadaci misto. Je
tim tudiz mozné na vedle sebe umisténych spiadacich mistech zpracovavat rizné
prizové materidly nebo vyrabét resp. pouzivat rGizné typy civek. Neni tudiz zapotiebi,
aby obsluhujici pracovnik pii zméné spradacich mist ¢&i spradaciho zafizeni
nastavoval vzdy pfitlak pro pomocnou hnaci kladku manuelné. Tim se zvysuje
flexibilita spfadaciho zafizeni, protoze jsou pro kazdé spradaci misto nastavitelné
rizné zapiadaci podminky a protoze optimalni ‘ph’tlaény tlak je mozno nastavit

pomoci fidiciho zafizeni bez tasové naroénych montaznich zmén.

U pomocné hnaci kladky podle naroku 14 je dosedaci plocha profilovana,
takze je tim dosazeno zlep$eni pienosu sily mezi pomocnou hnaci kladkou a civkou
pfi stejném pritlatném tlaku. Tim mdze byt budto pritlacny tlak pfi stejném zrychleni
a pri stejném  setrvatném momentu sniZen, nebo pfi stejném pritlaku mize byt

nastaveno vétsi zrychleni.

Vngjsi plocha civky predstavuje pro pomocnou hnaci kladku pruzné poddajny
podklad, ktery mize byt v tangencialnim, radialnim ale i v axialnim sméru pomocnou
hnaci kladkou pruzné nebo ¢aste¢né pruzné odtlacovan, pficemz ¢astecné pruzné
odtlaCovani vede k poskozovani ptizovych vrstev na civce. Profilovani dosedaci
plochy pUsobi proti poskozovani pFizovych vrstev na civce a to mimo jiné tim, ze
vzedmuta vinka pfizového materialu, ktera je u bézné pomocné hnaci kladky tladena
pred nim, je zde ¢astetné prenesena do dosedaci oblasti pomocné hnaci kladky na
civce a tam jednak zvét$uje prenos sily mezi pomocnou hnaci kladkou a civkou a
jednak zmensenim vzedmuté vinky snizuje pogkozeni pfizovych vrstev valchovaci

praci.
Ve smyslu vyhodného provedeni jsou na pomocné hnaci kladce vytvofeny
v jejim axiainim sméru probihajici vystupky nebo vybrani. Pfi odvalovani takto

uzpusobené pomocné hnaci kladky po obvodu civky vznika mezi pomocnou hnaci
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kladkou a vycnivajici oblasti pfizovych vrstev spojeni podobné ozubenému spojeni,

takze mimo tfeciho spojeni vznika prenos sily i silovym spojenim.

Prednostné je Sitka vybrani vytvofenych na kladce resp. rozte¢ . na kladce
vytvofenych vystupkd zvolena tak, ze profilovani dosedaci plochy pomocné hnaci
kladky indukuje odpovidajici protichdné profilovani v pruzné stladitelné dotykové

oblasti na obvodu civky.

Rozdil mezi minimalnim a maximalnim vngjsim polomérem vnéjsiho obvodu
pomocneé hnaci kladky, to zn. hloubka profilu pomocné hnaci kKladky, je vétsi nez 0,5
mm, prednostné je vétsi nez 1,5 mm. U takovych hloubek profilu zpUsobuje Uroven
nejvyssich pfizovych vrstev civky a profil spojeni mezi civkou a pomocnou hnaci
kladkou, které je podobné ozubenému spojeni, takze mohou byt prenaseny vyssi

tangencialni sily.

Pokud pomocna hnaci kladka nedoseda na vnéjsi plochu civky stfedem ale
po strané, pak je vyhodné vystupky resp. vybrani.na pomocné hnaci kladce utvorit
spirélovité nebo Sroubovité, pfitemz ve vyhodném provedeni jsou $roubovice
orientovany tak, Ze tlaéi piizové smyéky na prislusném konci civky smérem k vnéjsi
strané a to tim, Ze pfitné probihajici vybrani nebo vystupky prenaseji na vngjsi
obvod civky kromé tangenciaini slozky sily také axialni slozku sily. Tim je mozno
docilit pfi pohonu civky na vnéjsi oblasti posunuti smycek, a tim lze zabranit

poskozeni prizovych vrstev.

Prehled obrazka na vykrese

Priklady provedeni vynalezu jsou blize objasnény pomoci vykrest, kde znadi
obr. 1 schématické znazornéni spradacino mista spradaciho zafizeni pro piedeni s
otevienym koncem a obsluzné zafizeni pristavené spiadacimu mistu, obr. 2 az obr.
6 priklady provedeni povrchového profilovani pomocne hnaci kladky a obr. 7

zavislost poskozeni ptize na ptitlaku.

Pfiklady provedeni vynalezu

Nejdfive je zde popsana pomoci Obr. 1 konstrukce spradaci zafizeni 10 pro
predeni s otevienym koncem, které ma spradaci rotor 100. Spiadaci zafizeni 10 je

soucasti spfadaciho stroje 1 pro predeni s otevienym koncem, podél kterého ma

o '§“Js'3sbzc§z
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moznost pojizdet obsluzné zafizeni 2. Kazdé spiadaci zatizeni pro predeni s
otevienym koncem mé& zasobovaci nebo podavaci zafizeni 11 vlaken, jakoz |
rozvolnovaci zafizeni 12. Podavaci zafizeni 11 sestava ve zndzornéném prikladu
provedeni z podavaciho valce 110, s kterym pruzné spolupracuje podavaci stoledek.
Rozvolhovaci zafizeni 12 dodava z pramene viaken 3 jednotliva vlakna 31 ke
spradacimu rotoru 100, od kterého je spredena pfize 30 odvadéna odvadéci

trubi¢kou 101 prize.

Pro odtahovani pfize 30 ze spradaciho rotoru 100 slouzi pfi neruseném
spfadacim procesu jeden par odtahovych valc( 14 s jednim odtahovym vélcem 140,
ktery je pohanén pracovni rychlosti, a s jednim odtahovym véalcem 141, ktery pruzné
doseda na pohanény odtahovy valec 140 a je jim undSen. Prize pak dorazi
K navijecimu zafizeni 16, které ma pohanény hnaci vélec 160. Navijeci zafizeni 16
pak dale obsahuje jeden par vykyvnych civkovych ramen 161, které mezi sebou
otoc¢né drzi civku 162. Civka 162 doléha béhem neruseného spradaciho procesu na
hnaci valec 160 a je jim pohanéna. Piize 30, ktera je pak navijena na civku 162, je
béhem neruseného spradaciho procesu ulozena v rozvadécim prizovém vodic¢i 163,
kterym je pohybovano podél civky 162 tam a zpét, a tim dochazi k rovnomérnému

rozloZeni pfize 30 na civce 162 a je tim vytvarena kfizova civka.

ObsluZné zafizeni 2, které pojizdi podé! spradaciho stroje 1 pro predeni s
otevienym koncem, ma fidici zafizeni 20, které je ve spojeni s vykyvnym pohonem
210 vykyvného ramena 21, které na svém volném konci nese pomocnou hnaci
kladku 211. Pomocnd hnaci kladka 211 je pohanéna pohanécim motorem 212, ktery
je rovnéz v fidicim spojeni s fidicim zafizenim 20.

Civkovym ramendm 161 mohou byt pfistavena vykyvna ramena 22, ktera jsou
rovnéz uloZena vykyvné na obsluzném zafizeni 2 a jejichZz  vykyvny pohon 220 je
v fidicim spojeni s fidicim zafizenim 20. Béhem neruseného, normalniho vyrobniho
procesu se pomoci paru odtahovych vaicl 14 ze spiadaciho rotoru 100 odtahuje
prize 30, ktera je béhem vyroby navijena na civku 162, ktera lezi na hnacim valci
160, pricemz pro rovnomérné navijeni pfize na civku 162 je pfize ukladana sem tam

se pohybujicim rozvadécim pfizovym vodiéem 163.

Pokud dojde k pretrzeni pfize, pak je zde neznazornénymi prostiedky

provedeno nadzdvizeni civky 162 od hnaciho vélce 160, Cimz se civka 162 uvede do

.
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klidového stavu. Kdyz je obsluzné zafizeni 2 pfivolano privolavacim zafizenim (zde
neznazornéno) nebo pfi obvyklém dohlizecim projizdéni dorazi ke spradacimu

zafizeni, které je tfeba obslouzit, tak je pretrzeni prize opraveno béznym zplisobem.

Béhem zapradaciho procesu je civka 162 nadale od hnaciho valce 160
pomoci vykyvného ramene 22 nadzdvizena a pfi zapradani dochazi ke zrychlovani

civky 162 pomoci pomocné hnaci kladky 211.

Ridicim zatizenim 20 je jednak urovan ¢asovy prubéh zrychleni pro pohanéci
motor 212 a jednak ur¢ovan tlak, kterym vykyvny pohon 210 tlaci na vykyvné rameno
21. Vykyvnym pohonem 210 je v piediozeném piikladu provedeni hydraulicky valec,
jehoz tlak je nastavitelny a prednostné je pomoci regulacniho zafizeni udrzovan ve
stanovené poloze, kterou udava fidici zafizeni 20.

Tlak na civku 162, ktery je vyvozovan pomocnou hnaci kladkou 211
v radialnim sméru, je zavisly na Uhlu mezi posuvnou ty¢i vykyvného pohonu 210 a
vykyvnym ramenem 21. Tato Ghlovéa zavislost je zohlednéna jiz v Fidicim zafizeni 20,
takze nepfimo prostiednictvim zadani tlaku vykyvného pohonu 210 je stanovovan

tlak pomocné hnaci kladky 211 v radidlnim sméru na civku 162.

Poté, co byla pfize zrychlena béhem zapradani az na jmenovitou vyrobni
rychlost prize, je civka spusténim vykyvnych ramen 22, a tim i spusténim civkovych

ramen 161, opét uloZzena na hnaci vélec a je jim pohanéna.

Vykyvnym pohonem 210 nastavovany tlak je uréovan pomoci fidiciho zafizeni
20 na zakladé rGznych provoznich parametrt b&hem zapradani, parametru civky
162, jakoZ i parametrG pomocné hnaci kladky 211. U provoznich parametrd, které
zavisi na pomocné hnaci kladce 211 je tieba zohlednit napriklad $itku kladky, jeji
prumér, jakoz i jeji povrchové profilovani. Dale zavisi tlak na hmotnosti a priméru
civky 162. Tyto se méni s délkou navinuté prize 30, takZze musi byt propocitavany
v zavislosti na stavu navinuti civky 162. To probiha na zakladé ulozenych dat, ktera
jsou uloZena v centralnim fizeni spradaciho zatizeni 10 pro pfedeni s otevienym
koncem a jez obsahuji délku pFize jiz navinuté na civku 162, jakozZ i napéti prize, jez
ma souvislost s délkou pfize, plivodnim pramérem prazdné civky a sou€asnym
primérem civky. Dale je v souvislosti s civkou 162 zohledriovan uhel kfizeni
kfizového navinu, protoze citlivost prizovych vrstev zavisi také na zvoleném Uhiu

krizeni.
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Take je pfi stanoveni tlaku pro vykyvny pohon 210 tfeba zohlednit zrychleni
(viz Obr. 7), které zase zavisi na snizeni otacek rotoru béhem zapradani, na priméru

spradaciho rotoru 100 a na zvoleném materialu pfize.

VyCet nahofe uvedenych kritérii pfi zohlednéni nastaveni tlaku na vykyvném
pohonu je uveden jako pfikladny pro hodnoty, které je tieba zohlednovat, a mohou
byt zohlednény i dal$i parametry, které vychazeji pfedevsim ze zkusenosti béhem

spradaciho provozu.

Obr. 2 az 6 znazorfiuji rizné zplsoby provedeni pomocnych hnacich kladek,
kde pomocna hnaci kladka 211 je zvolena v zavislosti na zrychleni a vlastnostech
civky 162 a také zvolena pro snizeni nastavovaného tlaku na vykyvném pohonu 210

resp. pro minimalizaci poskozeni pfizovych vrstev.

Obr. 2 znézorfuje prvni pfiklad provedeni pomocné hnaci kladky 41a, jehoz
pruzny povrch 42a méa na vngj§im obvodu polomér zakfiveni pfiblizné 40 mm pfi
celkovem priméru asi 54 mm a $ifce 25 mm. P¥i pritlaeni pruzného povrchu
pomocné hnaci kladky 41a do mékkého vnéjéiho obvodu civky 162 jsou pfizové
vrstvy ve stfedu pomocné hnaci kladky 41a komprimovany silngji, pfiéemz na

okrajich jsou zatizeny méné, ¢imz se docili lepsiho zachovani prizovych vrstev.

Obr. 3 znazorfuje druhy pfiklad provedeni pomocné hnaci kladky 41b, u které
ma pruzny povrch 42b ve stfedu ve sméru obvodu drazku 43. P¥i pfitlateni pomocné
hnaci kladky 41b na obvod civky se ¢ast prizovych vrstev vtiaéi do drazky 43, takze
je potlateno bocni odklouznuti pFizovych vrstev a to pomoci profilovych hran drazky
43, atim zlstanou pfizové vrstvy zachovany.

Obr. 4 znazorfuje treti piiklad provedeni pomocné hnaci kladky 41c, na jejimz
pruzném povrchu 42¢ jsou vytvofena vybrani 44 probihajici v axidlnim sméru
pomocné hnaci kladky 41c, jejichZ priifez odpovida kruhové vyseci. Pruzny povrch
42c pomocné hnaci kladky 41c doléha na vnejsi obvod 4§ civky 162, pficems
dosedacim tlakem je vnéj$i obvod 45 ¢asteéné deformovan. Jednotlivé pfize 46 jsou
vtlacovany do vybrani 44, pfiéemz sousedici pfize 46 jsou vystupky mezi jednotlivymi
vybranimi 44 stlacovany. Touto deformaci vytvari vnéjsi obvod 45 civky a profilovani
pruzného povrchu 42c¢ pfiblizné tvarové uzaviené parovani, které vede k tomu, ze
prenos sily z pomocné hnaci kladky 42 neprobiha pouze tiecim spojenim, ale také

Castecné tvarovym spojenim. Pfitom je bocnimi profilovymi plochami pruzného
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povrchu 42¢ na jednotlivé prize 46 bezprostiedné vyvozovana sila v tangencialnim

sméru.

Obr. 5 znézoriuje Gtvrty piiklad provedeni pomocneé hnaci kladky 41d, na
jejimz vnéj$im obvodé je navieden pruzny pas 47 s axialné probihajicimi mUstky 49.
Sitka mUstk( 49 je v porovnani s roztedi mistkd 48 vytvofena malg, takze se mistky
carové vtlaCuji do vnéjsiho obvodu civky. Dosedanim ¢asteéné zdeformovaného
prizového materialu na boéni profily mustki 49 je také zde dosazeno pienosu sily
silovym spojenim v tangencialnim sméru mez; pomocnou hnaci kladkou 41d a

civkou.

Obr. 6 znazorriuje péaty piiklad provedeni pomocné hnaci kladky 41e, na
jejimz vnéjSim obvodé je navlegen pruzny pas 50. Na vnitini strané pruzného pasu
50 jsou umistény v axialnim sméru pomocné hnaci kladky 41e probihajici mustky 51
s funkei distanénich ¢lent mezi vnéjsim obvodem tvrdého jadra pomocné hnaci
kladky 41e a navle¢eného pasu 50. Pfi dosednuti pomocné hnaci kladky 41e na
civku jsou nepodepiené Useky pasu 50 mezi jednotlivymi mastky 51 stladovany
prizovymi vrstvami, takZze na pomocné hnaci kiadce 41e se vytvori nékolikrate
prohnuty vnéjsi obvod. Tim se opét mistky 51 v carovém tvaru vtlaéi do vnéjsino
obvodu civky a pfitom se pfize prohne do nepodeprenych usekll pasu 50, a tak je

civka pohanéna zabérem pomocné hnaci kladky 41a do pruzného vnéjsiho obvodu.

Obr. 7 znazorfuje rozsah poskozeni prizovych vrstev jako funkci dosedaciho
tlaku pomocné hnaci kladky na vnéjsi obvod kFizové navinuté civky. Krivka A
znazornuje pfitom pribéh na tlaku zavislého poskozeni za pouziti bézné, valcové
pomocneé hnaci kladky a kiivka B pribéh poskozeni pfi pouziti pomocné hnaci kladky
41b z Obr. 3, pficemz kromé pomocné hnaci kladky jsou provozni podminky stejné
jako u kiivky A. Kfivka C znézorfiuje na tlaku zavisly prabéh pfi pouziti pomocné
hnaci kladky 41b pii nastaveni vy&siho zrychleni civky, pficemz ve srovnani

s kfivkami A a B je primér civky vétsi, a tim je i véts setrvacny moment civky.

U téchto tf kiivek odpovida optimalni tlak pokazdé tlakim Pa, Pg a Pg.
VSechny kfivky maji spoleéné to, ze pri nizkém pfitlaku jsou jednotlivé pfize
posouvany na vnéj$im obvodu civky prokluzem mezi pomocnou hnaci kladkou a

civkou, coz vede k odpovidajicimu poskozeni prizovych vrstev. Oproti tomu se pii
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prilis vysokém pfitlaku zvy$uje podil plastické deformace pfizovych vrstev oproti

podilu pruzné deformace.

U pomocnych hnacich kladek ve smysiu vynalezu muze byt pfitlak za jinak
stejnych zrychlovacich podminek snizen a ubyva stupen poskozeni vrstev (kfivka A
> B). Je-li pak napfiklad z divodu vy$$i setrvaénosti civky tfreba vyssiho zrychleni,
pak se optimalni pfitlak posouva smérem k vy$$imu tlaku (kfivka B > Q).
S pribyvajicim poétem prizovych vrstev je mozné jednoduseji dosahnout pruzné
deformace pfizovych vrstev bez plastické deformace a zabér pomocné hnaci kladky
se zlepSuje.

.
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PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob pro pohanéni civky na sptadacim zafizeni pro predeni s otevienym
koncem, u kterého se mlze civka (162) od hnaciho htidele (160) nadzdvihnout a je
pohaneéna pomocnou hnaci kladkou (211, 41a — 41e) na vneéjSim obvodu civky,
vyznacujici se tim, ze pfitlak pomocné hnaci kladky (211, 41a — 41e) na civku (162)

Je proménlivé nastavovan v zavislosti na aktualnich provoznich podminkéch.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze provozni podminky zahrnuji

zvoleneé zrychleni pomocné hnaci kladky (211, 41a — 41e) a/nebo parametry civky.

3. Zpusob podie naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze pii spfadani je pritlak

nastavovan v zavislosti na vlastnostech vlakna.

4. Zpusob podle naroku 2 nebo 3, vyznatuijici se tim, ze pfitlak je zvy$ovan
se stoupajicim zrychlenim civky.

5. Zplsob podle jednoho z pfedchozich narokd, vyznadujici se tim, Ze pro

hledani konce piize na civce (162) je stanoven nizsi pritlak.

6. Zplsob podle jednoho z pfedchozich naroki, vyznacujici se tim, ze pfi
spradani je pfitlak zvySovan s piibyvajicim prameérem civky (162).

7. ZpUsob podle jednoho z piedchozich naroki, vyznacujici se tim, ze pfitlak

Je nastavovan v zavislosti na pouzitém tvaru pomocné hnaci kladky.

8. ZpUsob podle jednoho z piedchozich narok, vyznacujici se tim, Ze pfitlak
je nastavovan v zavislosti na zvoleném napéti prize, obzvlasté pak Ze piitlak je u

civek pro barveni velmi nizky.

9. Zplsob podle jednoho z pfedchozich . nérokd, vyznacujici se tim, ze
spradaci zafizeni pro predeni s otevienym koncem ma fidici zafizeni, jimz je
nastavovan pfitlak pro pomocnou hnaci kladku (211, 41a — 41e) na zakladé

provoznich dat spradaciho zafizeni (1) a dat civky.

10. Spradaci zafizeni pro predeni s otevienym koncem s hnacim zafizenim
(160) pro pohon civky (162) béhem vyroby pfize, s pomocnou hnaci kladkou (211,
41a — 41e) pro pohon civky na vnéj§im obvodu, s pritlatnym zafizenim (210, 21) pro

nastaveni pfitlaku pomocné hnaci kiadky na civku a s Fidicim zafizenim (20),
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pricemZ civka je odpojitelnd od hnaciho zafizeni (160) a je pohanéna pomocnou
hnaci kladkou (211, 41a — 41e), vyznadujici se tim, Ze z fidiciho zafizeni (20) je
nastavitelny pfritlak pomocné hnaci kladky na civku v zavislosti na aktualnich

provoznich podminkach.

11. Spréadaci zafizeni pro predeni s otevienym koncem podle naroku 10,
vyznacujici se tim, ze pfitlané zafizeni ma zatezovy ¢len (210), pomocna hnaci
kladka je situovana na vykyvném ramené (21) a vykyvné rameno je pomoci
zatézoveho ¢lenu pusobiciho na vykyvné rameno vykyvné tak, Ze pfitlak pomocné
hnaci kladky (211, 41a — 41e) na civku (162) je nastavitelny.

12. Spfadaci zafizeni pro predeni s otevienym koncem podle naroku 10
nebo 11, vyznadujici se tim, Ze zatézovy &len (210) je tazné nebo tlaéné zafizeni

z nastavitelnou taznou nebo tlaénou silou.

13. Spréadaci zafizeni pro predeni s otevienym koncem podle néroku 10, 11
nebo 12, vyznadujici se tim, Ze pomocna hnaci kladka (211, 41a - 41e) je situovana
na robotu (2), ktery je pfistavitelny spradacimu mistu (10) spradaciho zafizeni pro

predeni s otevienym koncem (1).

14. Pomocna hnaci kladka pro pohon civky, pfi¢emzZ pomocna hnaci kladka
(41a — 41e) je situovana na robotu (2), ktery je pfistavitelny spradacimu mistu (10)
spradaciho zafizeni pro ptedeni s otevienym koncem (1), vyznalujici se tim, e

dosedaci plocha pomocné hnaci kladky je vytvorena profilované.

15. Pomocna hnaci kladka podle néroku 14, vyznaCujici se tim, Zze profil
vykazuje na obvodu jedno nebo vice vytvorenych vybrani (43) a/nebo vystupku.

16. Pomocnd hnaci kladka podle naroku 14 nebo 15, vyznadujici se

soudeckovitym vnéj$im obvodem (42a).

17. Pomocnd hnaci kladka podie naroku 16, vyznadujici se tim, ze vnéjsi
obvod (42a) vykazuje v podéiném sméru pomocné hnaci kladky (41a) radius

v rozmezi 30 az 200 mm, piednostné 40 az 100 mm.

18. Pomocna hnaci kladka podle jednoho z naroks 14 a3 17, vyznalujici se
tim, Ze profil ma vytvoreno jedno nebo vice vybrani a/nebo vystupkl probihajicich

v axialnim sméru nebo $roubovité kolem vnéjsiho obvodu pomocné hnaci kladky.
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19. Pomocna hnaci kladka podle jednoho z narok 15 a3 18, vyznacujici se

tim, ze $ifka obvodového vybrani (43) je minimainé 5 mm.

20. Pomocna hnaci kladka podle jednoho z narokd 15 a3 19, vyznadujici se
tim, Ze prifez (43) jednoho nebo vice vybrani a/nebo vystupkl je Ctvercovity,

obdelnikovity, trojihelnikovity nebo je zaoblen.

21. Pomocna hnaci kladka podie jednoho z narokd 15 a3 20, vyznatujici se
tim, ze na obvodu je vytvoreno vice vybezku &i vybrani, jejichz odstup je minimalné 2
mm.

22. Pomocna hnaci kladka podle jednoho z narokd 18 a3 21, vyznadujici se
tim, Ze pfi vystfedném pohonu civky se prostiednictvim orientace Sroubovitych
vybrani a/nebo vystupkli pomocné hnaci kladky prenasi slozka sily ve sméru

nejblizsi strany civky na vnéjsi obvod civky.

23. Pomocna hnaci kladka pro pohon civky, pfi¢emz pomocna hnaci kladka
(41a — 41e) je situovana na robotu (2), ktery je pfidruzeny spradacimu mistu (10)
spradaciho zafizeni (1), vyznadujici se tim, ze pres vnéj§i obvod v podstaté tuhého
jadra pomocné hnaci kladky (41 e) je pfetazen vngjsi plast, jehoz vnitini obvod je
Vvetsi nez vnéjsi obvod jadra, a ze mezi vnejsim plastém a jadrem jsou umistény od
sebe oddélené distanéni &leny (51).

24. Pomocna hnaci kladka podle naroku 23, vyznadujici se tim, ze distanénimi
Cleny (51) jsou axidlné probihajici mustky, které jsou umistény v rozestupu
minimainé 3 mm.

25. Pomocna hnaci kladka podle jednoho z nérokl 14 az 24, vyznadujici se
tim, Ze rozdil mezi minimainim a maximainim vnejsim polomérem vnéjsiho obvodu
pomocne hnaci kladky (41a 41e) je alespon 0,5 mm, pfednostné vsak alespon 1,5
mm.
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Obr. 5

- Pritlak pomocné hnaci kladky
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