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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be-
arbeiten von schittfahigem Aufgabegut gemafR dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Derartige Vorrichtungen sind dem Gebiet der
mechanischen Verfahrenstechnik zuzuordnen. Das
Grundprinzip der Gutbearbeitung ergibt sich aus dem Zu-
sammenwirken gegenlaufig rotierender Walzen, die ei-
nen engen Walzenspalt bilden. Zu seiner Bearbeitung
wird das schittfahige Aufgabegut beim Durchgang durch
den Spalt hohen Druck- und Scherkraften ausgesetzt.
Der stromaufwarts des Walzenspalts liegende Bereich
dient somit der Zufiihrung des Aufgabeguts zur Bearbei-
tungszone, der stromabwarts liegende Bereich dem Gut-
austrag aus der Vorrichtung nach erfolgter Materialbe-
arbeitung. Das Aufgabegut kann vielfaltiger Natur sein
undreichtvon relativ harten Materialien, wie zum Beispiel
Mineralien bis hin zu weichem Aufgabegut in Form von
Chemikalien, Nahrungsmitteln, Gummi, Kunststoff und
dergleichen.

[0003] Allgemein bekannt sind Walzenmuhlen mit ei-
nem aus Langs- und Querwanden bestehenden Gehau-
se, in dem sich die Walzen von einer Querwand zur ge-
genuberliegenden Querwand erstrecken, wo sie an de-
ren AuBenseiten in Lagern drehbar gelagert sind. Durch
geeignete konstruktive MaRnahmen ist dabei sicherzu-
stellen, dass mdglichst das gesamte Aufgabegut ohne
Umgehung der Bearbeitungszone dem Walzenspalt zu-
geflhrt wird.

[0004] Zu diesem Zweck reichen die Walzen bei der
in der DE 197 15 210 A1 offenbarten Muhle mit ihren bei
der Materialbearbeitung wirksamen Mantelflachen unter
Einhaltung eines Dichtspalts bis hin zu den Querwénden
des Gehéauses. Die sichim Zuge der Zerkleinerung relativ
zu den Querwanden bewegenden Walzen nehmen das
Aufgabegut auf ihrer Kreisbahn mit, was eine Reibung
an den feststehenden Querwanden bedingt. Die Folgen
sind einerseits ein erheblicher Verschleil der Innenseite
der Querwande und andererseits ein Warmeeintrag in
die Querwande selbst, da ein Teil der zugefihrten An-
triebsenergie in Reibungswarme umgewandelt wird. Die-
se Uberschissige Warmeenergie ist vor allem im Bereich
der Lager der Walzen unerwiinscht, so dass gegebenen-
falls zusatzliche MaRnahmen zu deren Kiihlung getroffen
werden mussen, was jedoch die Maschinenkonstruktion
verteuert.

[0005] Aus der DE 29 00 922 A1 ist ein Quetschwalz-
werk mitzwei kreiszylindrischen achsparallel zueinander
angeordneten Walzen bekannt, die zwischen sich einen
Walzspaltbilden. Die Walzen sind motorisch angetrieben
und rotieren relativ zueinander mit

-  Differenzgeschwindigkeit. Mit Hilfe einer zu dem
Walzspalt flihrenden trogférmigen Zuflhreinrich-
tung wird das Walzgut in den Walzenspalt geférdert.
Die trogférmige Zufiihreinrichtung erstreckt sich in
axialer Richtung Uber die Stirnseiten der Walzen hi-
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naus.

[0006] Die DE 100 12 696 A1 offenbart eine Zweiwal-
zen-Rollenpresse zur Druckbehandlung eines Schiittgu-
tes zum Zwecke der Zerkleinerung oder der Kompaktie-
rung bzw. Brikettierung mit zwei in einem Maschinenrah-
men drehbar gelagerten Walzen. Die Walzen bilden zwi-
schen sich einen Walzenspalt aus, in den das Schuttgut
eingezogen und dabei gepresst wird. In axialer Richtung
wird der Walzenspalt durch gegen die Stirnflachen der
Walzen gefiihrte Seitenwande begrenzt.

[0007] In der DE 1 156 301 B und DE 935 525 C ist
jeweils ein Einschittkasten fir einen Walzenstuhl bzw.
ein Walzwerk beschrieben, der aus zwei verstellbaren
seitlichen Dichtelementen und daran befestigten Stirn-
wanden besteht. Mit Hilfe einer Andrlickeinrichtung las-
sen sich die Dichtelemente gegen die abgesetzten Ran-
der der Walzenenden pressen.

[0008] Gegenstand der DE 36 35 762 A1 ist eine Wal-
zenmihle mit zwei horizontal angeordneten, einen Wal-
zenspalt bildenden Walzen. Mittels eines Aufgabe-
schachts wird das Aufgabegut dem Walzenspalt zuge-
fuhrt, wobei die Stirnwénde des Aufgabeschachts den
Walzenspalt seitlich im Bereich der Walzenenden ab-
dichten.

[0009] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, bekannte Vorrichtungen im Hinblick
auf deren Verschlei und thermische Beanspruchung zu
verbessern.

[0010] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Patentanspruchs 1 geldst.

[0011] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen ergeben sich
aus den Unteranspriichen.

[0012] DerGrundgedanke derErfindung bestehtdarin,
den Anschlussbereich der rotierenden Walzen an fest-
stehende Maschinenteile axial nach innen in Richtung
zur Gehausemitte zu verlagern. Dies gelingt erfindungs-
geman durch einen Zufiihrschachtschacht, dessen Be-
grenzung in axialer Richtung nicht durch die Quenivande
des Maschinengehauses erfolgt, sondern durch Vorse-
hen von Schachtstirnwanden, die unter Schaffung eines
Freiraums axial nach innen versetzt sind. Die Schacht-
stirnwande sind also im lichten axialen Abstand zu den
Querwanden angeordnet.

[0013] Durch den Freiraum zwischen der Gehause-
querwand und der Schachtstirnwand werden zunachst
die oben beschriebenen thermischen Problem behoben.
Der Freiraum stellt eine thermische Isolierung fir die
Querwand dar, deren thermische Belastung infolgedes-
sen geringer ausfallt. Temperaturbedingte Probleme tre-
ten daher bei einer erfindungsgemafRen Vorrichtung in
weit weniger starkem Male auf. In vorteilhafter Weiter-
bildung dieses Gedankens kann der Freiraum zur Kiih-
lung der Vorrichtung von Kuhlluft durchstromt sein, die
beispielsweise durch (")ffnungen im Gehause, insbeson-
dere in der Querwand, zugefiihrt wird. Bei einer Durch-
strdbmung des Freiraums von oben nach unten unterstitzt
die Kuhlluft zusatzlich den Materialstrom. Durch die ver-
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minderte thermische Beanspruchung ist es mdéglich, die
Lager fir die Walzen ohne Gefahr einer thermischen
Uberbeanspruchung an den Querwénden der Vorrich-
tung anzuordnen, was die Konstruktion nicht nur erheb-
lich vereinfacht, sondern zudem kompakter macht.
[0014] Daruber hinaus wird Material, welches durch
die Anschlussspalte zwischen Schachtstirnwande und
Walzen gelangt, unmittelbar und ohne weitere Vorkeh-
rungen noch innerhalb des Gehauses dem ubrigen Ma-
terialstrom wieder zugefiihrt. Um dies zu unterstiitzen,
ist der Freiraum in vorteilhafter Weiterbildung der Erfin-
dung zu den Seiten und nach oben hin geschlossen.
[0015] Bekannte Vorrichtungen, bei denen die
Schachtstirnwande radial mitden Stirnseiten der Walzen
unter Bildung eines Dichtspalts Gberlappen und auf diese
Weise an die Walzen anschlieen, haben den Vorteil,
dass die Lange der Walzen mdéglichst kurz und damit die
Vorrichtung besonders kompakt ausgebildet sein kann.
[0016] GemaR der Erfindung schlieBen jedoch die
Schachtstirnwande in radialer Richtung unter Einhaltung
eines Dichtspalts stumpf an die Mantelflache der Walzen
an, das heil}t, dass sich die Walzen unter den Schacht-
stirnwanden hindurch erstrecken. Das eréffnet die Mog-
lichkeit, die Walzenenden in dem frei von Aufgabegut
gehaltenen Bereich anzuordnen, so dass dieser Bereich
nicht der Einwirkung durch das Aufgabegut wahrend der
Materialbearbeitung ausgesetzt ist. Insbesondere bei
Ausfiihrungsformen mit Walzen, deren Mantelsegmente
lediglich im Endbereich der Walzen befestigt sind, kommt
dieser Umstand besonders wirkungsvoll zum Tragen, da
die Befestigungsmittel in dem geschitzten Bereich un-
versehrt bleiben und sich daher beim Wechsel der Man-
telsegmente leichter I6sen lassen.

[0017] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiels
naher erlautert, ohne darauf beschrankt zu sein. Zudem
ergeben sich weitere Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung aus dem Ausfuihrungsbeispiel.

[0018] Es zeigt

Figur 1  einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
male Vorrichtung entlang der in den Figur 2
und 3 dargestellten Linie | - I,

Figur 2  einen Querschnitt durch die in Figur 1 darge-
stellte Vorrichtung entlang der dortigen Linie
-1,

Figur 3  einen Querschnitt durch die in Figur 1 darge-
stellte Vorrichtung entlang der dortigen Linie
1 -1,

Figur4  eine Ansicht der in Figur 1 dargestellten Vor-
richtung entlang der dortigen Linie IV - 1V,

Figur 5 ein Detail des in Figur 2 dargestellten Walzen-

mantels, und
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Figur 6  ein Detail desin Figur 3 dargestellten Walzen-
mantels.
[0019] Die Figuren 1 bis 4 zeigen den konstruktiven

Aufbau einer erfindungsgemafRen Vorrichtung. Man er-
kennt einen Maschinengrundrahmen 1, der im Wesent-
lichen gebildet ist von sich planparallel gegeniiberliegen-
den Querwanden 2, die tiber seitlich beabstandete obere
Langsholme 3 und gegenlber diesen nach aul’en ver-
setzte, untere Langsholme 4 miteinander verbunden
sind. Zur Bildung eines Gehduses sind die Langsseiten
des Maschinengrundrahmens 1 mit seitlichen Verklei-
dungen 5 bedeckt, die an die oberen und unteren Langs-
holme 3, 4 anschlieRen. Die seitlichen Verkleidungen 5
sind abnehmbar, so dass die Zuganglichkeit zum Ge-
hauseinneren auf jeder Langsseite der Vorrichtung zwi-
schen dem oberen Léangsholm 3 und unteren Langsholm
4 gegeben ist.

[0020] Der Maschinengrundrahmen 1 dient zur Auf-
nahme eines Walzwerks 6, das im vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel von einem Walzenpaar mit achsparallel
nebeneinander liegenden, gegenlaufig rotierenden Wal-
zen 7 und 8 gebildet ist, deren Rotationsachsen mit den
Bezugszeichen 9 und 10 gekennzeichnet sind. Durch
Einhalten eines lichten radialen Abstandes zwischenden
beiden Walzen 7, 8 ergibt sich ein die Bearbeitungszone
bildender Walzenspalt. Zur drehbaren Lagerung der
Walzen 7, 8 sind diese mit ihren Wellenstummeln 11
durch Offnungen in den Querwanden 2 gefiihrt, wo sie
aulerhalb des Gehauses in Lagern gehalten sind, was
im Einzelnen noch naher erldutert wird.

[0021] Insbesondere aus den Figuren 2 und 3 sowie 5
und 6 geht der ndhere Aufbau der Walzen 7 und 8 hervor.
Demnach besitzen die Walzen 7, 8 jeweils einen massi-
ven Walzengrundkdrper 12, der im Querschnitt einem
gleichseitigen Sechseck entspricht, wobeijede Seite des
Sechsecks in axialer Richtung eine eben verlaufende La-
gerflache 13 bildet.

[0022] Die fur die Materialbearbeitung wirksame Man-
telflache 14 der Walzen 7 und 8 wird von einer Anzahl
Segmente 15 gebildet, die in achsparalleler Lage neben-
einander auf dem Walzengrundkérper 12 montiert sind.
Dabei liegt jeweils ein Segment 15 mit seiner Unterseite
16 auf jeweils einer Lagerflache 13 des Walzengrund-
korpers 12 auf. Die Oberseite 17 eines Segments 15
kann mit einer Profilierung versehen sein. In Umfangs-
richtung bilden benachbarte Segmente 15 mitihren axial
verlaufenden Langsrandern StoRRfugen 19 aus, wodurch
sich eine Uber den Umfang und Lange einer Walze 7, 8
geschlossene Mantelflache 14 ergibt.

[0023] In axialer Richtung sind die Walzen 7, 8 unter-
gliedertin einen mittleren Abschnitt 20, der die wirksame
Mantelflache 14 bildet und mit einer Profilierung verse-
hen ist, und zwei kurze Endabschnitte 21, die der Befes-
tigung der Segmente 15 an den Walzenenden dienen.
Einen Querschnittim Bereich der Endabschnitte 21 zeigt
Figur 3, aus dem hervorgeht, dass jedes Segment 15
lediglich im Bereich der Endabschnitte 21 mittels paar-
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weise angeordneter Schrauben 22 auf die Lagerflache
13 des Walzengrundkdrpers 12 gespanntist. Die Schrau-
benkdpfe sind dabei in Stufenbohrungen im Segment 15
versenkt angeordnet.

[0024] Eine hierzu alternative Ausfiihrungsform be-
stehtaus einem Spannring, der mit Untermal} gegenutber
dem Umfang des Endabschnitts 21 hergestellt ist und
axial auf den Endabschnitt 21 aufgepresst wird. Die Brei-
te des Spannrings entspricht dabei maximal der axialen
Lange des jeweiligen Endabschnitts 21. Gegebenenfalls
kann der Spannring einen umlaufenden Tellerflansch
aufweisen, der beim Aufpressen als Anschlag wirkt und
die Aufpresstiefe beschrankt.

[0025] Zur Herstellung eines kraftibertragenden
Formschlusses in der Kontaktfuge zwischen Segmenten
15 und Walzengrundkérper 12 sind sowohl in die Lager-
flachen 13 als auch Unterseiten 16 der Segmente 15
Formschlussmittel angeordnet. Die Formschlussmittel
bestehenimvorliegenden Ausflihrungsbeispiel aus einer
sich axial erstreckenden Passnut 23 in der Lagerflache
13 und einer dazu deckungsgleichen Passnut 24 in der
Unterseite 16 der Segmente 15. In den von den Pass-
nuten 23 und 24 gebildeten kanalférmigen Hohlraum ist
eine Passleiste 25 formschlissig eingesetzt, die einer-
seits eine Zentrierung der Segmente 15 auf der Lager-
flache 13 bewirkt und andererseits eine kraftiibertragen-
de Verzahnung zwischen Segmente 15 und Walzen-
grundkorper 12 darstellt.

[0026] Der stromaufwarts des Walzwerks 6 liegende
Bereich der Vorrichtung dient der Zufiihrung des Aufga-
beguts zu den Walzen 7 und 8 und wird von einem Zu-
fuhrschacht 18 gebildet. Der Zuflihrschacht 18 ist be-
grenzt von zwei vertikalen, sich in Querrichtung gegen-
Uberliegenden, planparallelen Schachtlangswanden 26,
die mit ihrem oberen Rand jeweils entlang eines oberen
Langsholms 3 befestigt sind. Mitihrem unteren Rand en-
den die Schachtldngswande 26 etwa im oberen Schei-
telpunkt der Walzen 7 und 8 enden, was einen hohen
Fillgrad des Zufiihrschachts 18 ermdglicht, ohne dass
Aufgabegut durch die rotierenden Walzen 7, 8 ausge-
worfen wird.

[0027] In Langsrichtung wird der Zufiihrschacht 18 auf
beiden Seiten jeweils begrenzt durch eine ebenfalls ver-
tikal verlaufende Schachtstirnwand 27, die mitihrem obe-
ren Rand jeweils an einem die oberen Langsholme 3
verbindenden und an der Innenseite der Querwéande 2
verlaufenden Querprofil 28 befestigt sind. Daraus ergibt
sich ein lichter axialer Abstand der Schachtstirnwénde
27 von den Querwanden 2, der jeweils der Querschnitt-
sabmessung des Querprofils 28 entspricht. Die Schacht-
stirnwande 27 sind somit gegenliber den Querwanden 2
axial nach innen versetzt und bilden auf diese Weise ei-
nen Freiraum 49, der wahrend der Materialbearbeitung
frei von Aufgabegut bleibt. Vorzugsweise betragt die axi-
ale Weite des Freiraums 49 mindestens 2 cm, hochst-
vorzugsweise mindestens 3 cm oder 5 cm, um einerseits
eine ausreichende thermische Trennung der Schacht-
stirnwande 27 von den Querwanden 2 und einen sto-
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rungsfreien Materialabfluss zu erreichen und anderer-
seits eine mdglichst kompakt bauende Vorrichtung zu
realisieren. Uber eine in den Querwanden 2 jeweils an-
geordnete Offnung 54 kann bei Bedarf Kiihlluft in den
Freiraum 49 eingeleitet werden.

[0028] Ferner ist die relative Lage der Schachtstirn-
wande 27 zu den Walzen 7 und 8 derart, dass die
Schachtstirnwande 27 jeweils in der Lotebene zwischen
dem mittleren Bereich 20 und den Endabschnitten 21 der
Walzen 7, 8 liegen. Die im Bereich der Endabschnitte 21
liegenden Befestigungsmittel fir die Segmente 15 sind
auf diese Weise vor den schédlichen Einwirkungen des
Aufgabeguts wahrend der Materialbearbeitung ge-
schitzt.

[0029] Da die Walzen 7, 8 langer sind als der axiale
Abstand der sich gegenuberliegenden Schachtstirnwan-
de 27, schlieRen die unteren Rander 29 der beiden Stirn-
wande 27 unter Einhaltung eines Dichtspalts stumpf an
die Mantelflache 14 der Walzen 7, 8 an und folgen dabei
jeweils der Kontur der entsprechenden Walzenumfangs-
abschnitte vom Walzenspalt bis zu den Schachtlangs-
wanden 26. Jeder Rand 29 besitzt auf diese Weise zwei
kreisférmig konkav verlaufende Randabschnitte. Um so-
wohl einen geschlossenen und fiir das Aufgabegut dich-
ten als auch mdéglichst robusten und verformungsarmen
Zufiihrschacht zu erhalten, sind die Schachtstirnwande
27 und Schachtlangswande 26 entlang der einander zu-
geordneten Rénder verbunden.

[0030] Nach Durchtritt durch den Walzenspalt gelangt
das Aufgabegut in den von den Verkleidungen 5 und
Querwanden 2 umschlossenen und nach unten offenen
Bereich des Gutaustrags 30, Uber den das bearbeitete
Produkt aus der Vorrichtung abgezogen wird.

[0031] Zur drehbaren Lagerung der Walzen 7, 8 sind
die Querwande 2 an ihrer AuRenseite jeweils verstarkt
ausgebildet. Die Verstérkung umfasst an jeder Quer-
wand 2 vor allem einen horizontalen Obergurt 31 und
einen dazu parallel verlaufenden und in vertikalem Ab-
stand angeordneten Untergurt 32, zwischen denen je-
weils ein Festlager 33 zur Lagerung der Walze 7 und ein
in Richtung des Festlagers 33 verschiebliches Loslager
34 zur Lagerung der Walze 8 angeordnet ist. Das Fest-
lager 33 ist also starr an der AuRenseite der Stirnwande
2 befestigt, wahrend sich das Loslager 34 Uiber Gleitlager
35 am Obergurt 31 und Untergurt 32 abstitzt und daher
in Richtung auf das Festlager 33 verschoben werden
kann, so dass die Walze 7 die Festwalze und die Walze
8 die Loswalze bildet.

[0032] Sowohl Festlager 33 als auch Loslager 34 sind
als Walzlager ausgebildet, in denen die Walzen 7, 8 mit
ihren Wellenstummeln 11 drehbar gelagert sind. Jeweils
einer der beiden Wellenstummel 11 einer Walze 7, 8 ist
verlangert und zur Rotation der Walzen 7 und 8 miteinem
nicht dargestellten Drehantrieb gekoppelt.

[0033] Zur Positionierung der Loswalze 8 gegeniiber
der Festwalze 7 ist im seitlichen Bereich einer jeden
Querwand 2 eine Spanneinrichtung 36 vorgesehen. Die
Spanneinrichtung 36 umfasst einen Abstltzrahmen mit
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einer oberen und unteren Tragstange 37, die in Verlan-
gerung des Obergurts 31 und Untergurts 32 angeordnet
sind. Die den Gurten 31, 32 abgewandten Enden der
Tragstangen 37 sind Uber einen Jochtrager 38 fest mit-
einander verbunden. Mittig an der Innenseite des Joch-
tragers 38 und achsparallel zwischen den Tragstangen
37 ist eine Zylinderkolbeneinheit 39 angeordnet, die sich
mit ihrem starren Teil mittig an der Innenseite des Joch-
tragers 38 abstitzt. Der bewegliche Kolben 40 der Zy-
linderkolbeneinheit 39 schlie3t an einen quer verlaufen-
den Steg 41 an, der mit seinen Enden wiederum zwei
parallel zu den Tragstangen 37 in Richtung des Losla-
gers 34 vorgespannte Federelemente 42 tragt, die sich
auf dem Loslager 34 abstlitzen und dieses in Richtung
auf das Festlager 33 driicken. Mit der Spanneinrichtung
36 kann eine Verstellung des Walzenspalts durch hori-
zontale Verschiebung des Loslagers 34 vorgenommen
werden.

[0034] Die Federelemente 42 bestehen im Wesentli-
chen aus zwei hohlzylindrischen Teilen, die axial inein-
ander eingeschoben sind. Eine vorgespannte Feder im
Inneren der beiden hohlzylindrischen Teile stiitzt sich mit
ihren Enden an den beiden Teilen ab und spannt dabei
das verschiebliche Teil elastisch in Richtung auf das Los-
lager 34. Auf diese Weise verkorpern die Federelemente
42 eine Schutzvorrichtung fir den Fall von Fremdk&rpern
im Aufgabegut, die aufgrund ihrer Grof3e den Walzen-
spalt nicht passieren kdnnen. Indem die Federelemente
42 bei Auftreten einer durch den Fremdkérper bedingten
Spreizkraft ein seitliches Ausweichen der Loswalze 8
entgegen der Vorspannkraft ermdéglichen, weitet sich der
Walzenspalt kurzzeitig und der Fremdkdrper wird aus
der Zerkleinerungszone ausgeschieden.

[0035] Die Festlegung des Walzenspalts erfolgt durch
die Spanneinrichtung 36 im Zusammenspiel mit einstell-
baren Anschlagmitteln 45, deren Aufbau vor allem in Fi-
gur 4 gezeigt ist. Die Anschlagmittel 45 umfassen ein
erstes Keilelement 48 mit einer ersten Keilflache 50 und
ein zweites Keilelement 46 mit einer zweiten Keilflaiche
47. Das erste Keilelement 48 und zweite Keilelement 46
liegen mit ihren gegenlaufigen Keilflachen 50 und 47 un-
ter Bildung einer geneigten Gleitflache aneinander an.
Die den Keilflachen 50 und 47 abgewandten Seiten der
Keilelemente 48 und 46 stiitzen sich an dem Festlager
33 bzw. dem Loslager 34 ab, wobei das zweite Keilele-
ment 46 starr mit dem Loslager 34 verbunden ist. Das
erste Keilelement 48 ist hingegen verschieblich am Fest-
lager 33 gelagert, wozu am Festlager 33 ein Gleitlager
44 mit seitlichen Fihrungsflichen angeordnet ist. Auf
diese Weise kann das erste Keilelement 48 innerhalb der
vom Gleitlager 44 gebildeten Linearfiihrung und entlang
der von den Keilflachen 50, 47 gebildeten Gleitflache re-
lativ zum zweiten Keilelement 46 bewegt werden. Damit
einher geht eine Bewegung der Walze 8 in Richtung der
durch die Loslager 34 vorgegebenen Richtung.

[0036] Die Relativbewegung des ersten Keilelements
48 gegenliber dem zweiten Keilelement 46 wird mittels
einer Vorschubeinheit 43 erzeugt, die im Wesentlichen
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eine Gewindespindel 52 umfasst, deren oberes Ende in
einem Drehlager 53 drehbar am Obergurt 31 verankert
ist und deren gegeniberliegendes unteres Ende in eine
Gewindebohrung 51 im ersten Keilelement 48 eingreift.
Die Gewindespindel 52 kann manuell oder motorisch an-
getrieben sein und erzeugt durch Ein- oder Ausschrau-
ben des ersten Keilelements 48 eine Bewegung des ers-
ten Keilelements 48 relativ zum zweiten Keilelement 46
und damit eine Abstandsanderung zwischen Festwalze
7 und Loswalze 8.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bearbeiten von schittfahigem Auf-
gabegut, insbesondere zum Zerkleinern, Kompak-
tieren und Briquettieren von Aufgabegut, mit einem
von Langs- und Querwande (2) gebildeten Maschi-
nenrahmen (1), in dem ein Walzwerk (6) mit mindes-
tens einem Paar gegenlaufig rotierender Walzen (7,
8) angeordnetist, die unter Einhaltung eines radialen
Walzenspalts achsparallel nebeneinander angeord-
net und in den Querwanden (2) drehbar gelagert
sind, wobei die Bearbeitung des Aufgabeguts beim
Durchtritt durch den Walzenspalt erfolgt und der
stromaufwarts des Walzenspalts liegende Bereich
der Zufiihrung des Aufgabeguts dient und der strom-
abwarts liegende Bereich dem Gutaustrag, wobei
der stromaufwarts liegende Bereich der Zufiihrung
einen Zufihrschacht (18) mit Schachtlangswéanden
(26) und Schachtstirnwénden (27) umfasst, wobei
die Schachtstirnwande (27) zur Bildung eines Frei-
raums (49) jeweils im lichten axialen Abstand zu den
Querwaénden (2) des Maschinenrahmens (1) ange-
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Walzen (7, 8) in axialer Richtung untergliedert sind
in einen mittleren Abschnitt (20), der die zur Materi-
albearbeitung wirksame Mantelflache (14) bildet,
und zwei Endabschnitte (21), die der Befestigung
von Mantelsegmenten (15) dienen, wobei die En-
dabschnitte (21) jeweils in dem Bereich zwischen
Querwand (2) und Schachtstirnwand (27) liegen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der axiale Abstand der sich gegen-
Uberliegenden Schachtstirnwande (27) kleinerist als
die axiale Lange der Walzen (7, 8) und die den Wal-
zen (7, 8) zugewandten Rander (29) der Schacht-
stirnwande (27) jeweils in radialer Richtung an die
Mantelflache (14) der Walzen (7, 8) anschliel3en.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der lichte axiale Abstand zwi-
schen den Querwéanden (2) und der Schachtstirn-
wande (27) mindestens 2 cm, vorzugsweise mindes-
tens 3 cm oder mindestens 5 cm betragt.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
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durch gekennzeichnet, dass der Freiraum (49) in-
nerhalb des Gehduses (2) in radialer Richtung un-
mittelbar in den Gutaustrag (30) miindet.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass zur bedarfsweisen
Einleitung von Kuhlluft in den Freiraum (49) jeweils
eine Offnung (54) in den Querwéanden (2) angeord-
net ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schachtlangs-
wande (26) mitihren den Walzen (7, 8) zugewandten
Randern jeweils im Bereich der Walzenscheitel an
die Walzen (7, 8) anschlieRen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schachtlangs-
wande (26) und Schachtstirmwande (27) an ihren
einander zugeordneten Randern verbunden sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Lager (33, 34) fur
die Walzen (7, 8) an den Querwéanden (3, 4) ange-
ordnet sind.

Claims

1. Device forthe processing of bulk material, especially
for comminuting, compacting and briquetting of feed
material, with a machine frame (1) formed by longi-
tudinal and transversal walls (2) into which rotates a
roll unit (6) with a least one pair of counterrotating
rolls (7, 8) arranged side by side parallel to their axis
while keeping between them a radial gap and rotat-
ably born in the transversal walls (2), the processing
being effected by the material passing through the
gap between the rolls and the area section upstream
from the gap between the rolls serving for the feeding
of the material and the area downstream for the ma-
terial discharge whereby the upstream area of the
material feeding comprises a feed chute (18) with
longitudinal chute walls (26) and frontal chute walls
(27) and whereby the frontal chute walls (27) being
arranged at a clear axial distance to the transversal
walls (2) ofthe machine frame (1) toform afree space
(49), characterized in that the rolls (7,8) are divided
in axial direction into a centre section (20) forming
the effective enveloping surface (14) for the material
processing and two end sections (21) serving for the
fastening of the enveloping segments (15) whereby
the end sections (21) are located respectively in the
area between transversal wall (2) and frontal chute
wall (27).

2. Device according to claim 1, characterized in that
the axial distance between the frontal chute walls
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(27) facing each other is inferior to the axial length
of the rolls (7, 8) and the edges (29) of the frontal
chute walls (27) facing the rolls (7,8) adjoin the en-
veloping surface (14) of the rolls (7,8) in radial direc-
tion.

Device according to claim 1 or 2, characterized in
that the clear axial distance between the transversal
walls (2) and the frontal chute walls (27) is at least
of 2 cm, preferably at least 3 cm or at least 5 cm.

Device according to one of the claims 1 to 3, char-
acterized in that the free space (49) within the hous-
ing (2) merges directly into the material discharge
(30) in radial direction.

Device according to one of the claims 1 to 4, char-
acterized in that an opening (54) is provided in the
transversal walls (2) for the introduction of cooling
air into the free space (49) as required.

Device according to one of the claims 1 to 5, char-
acterized in that the longitudinal chute walls (26)
which edges face the rolls (7,8) are adjoining the
rolls (7,8) in the area of the roll's apex point.

Device according to one of the claims 1 to 6, char-
acterized in that the longitudinal chute walls (26)
and frontal chute walls (27) are connected at their
borders assigned to each other.

Device according to one of the claims 1 to 7, char-
acterized in that the bearings (33, 34) for the rolls
(7, 8) are arranged at the transversal walls (3, 4).

Revendications

Dispositif pour le traitement de matériaux en vrac,
en particulier pour le broyage, le compactage et le
briquetage de matériaux, avec un chassis de machi-
ne (1) formé de parois longitudinales et transversa-
les (2) dans lequel est agencé un groupe de rouleaux
(6) avec au moins une paire de rouleaux rotatifs (7,8)
tournant en sens contraire 'un de l'autre, agencés
en parallele cbte a cote le long de leur axe en main-
tenant un écart radial entre eux et logés dans les
parois transversales (2) de maniére a pouvoir tour-
ner, le traitement du matériau se faisant lors de son
passage a travers I'écart entre les rouleaux, la zone
en amont de I'écart entre les rouleaux servant a I'ali-
mentation du matériau et la zone en aval au déchar-
gement du matériau; la zone en amont servant a
I'alimentation du matériau comprenant une trémie
d’alimentation (18) avec des parois longitudinales
de trémie (26) et des parois frontales de trémie (27)
lesquelles (27) sont respectivement agencées avec
un distance intérieure axiale par rapport aux parois
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transversales (2) du chéassis de machine (1) pour
former un espace libre (49), caractérisé en ce que
les rouleaux (7, 8) sont subdivisés en direction axiale
en une section médiane (20) formant la surface en-
veloppante active (14) effectuant le traitement du
matériau et deux sections terminales (21) servant a
la fixation des segments d’enveloppe (15), les sec-
tions terminales (21) se trouvant respectivement
dans la zone entre la paroi transversale (2) et la paroi
frontale (27).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'écart axial entre les parois frontales de la
trémie (27) se faisant face estinférieur a la longueur
axiale des rouleaux (7, 8) et les rebords (29) des
parois frontales de la trémie (27) faisant face aux
rouleaux (7, 8) rejoignent la surface enveloppante
(14) des rouleaux (7,8) en direction radiale.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que la distance axiale intérieure entre les pa-
rois transversales (2) et les parois frontales de la
trémie (27) est d’au moins 2 cm, de préférence d’au
moins 3 cm ou d’au moins 5 cm.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce que I'espace libre (49) a l'intérieur
du carter (2) débouche en direction radiale directe-
mentdans 'ouverture de déchargement du matériau
(30).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce que, pour I'introduction d’air de re-
froidissement dans I'espace libre (49) en fonction
des besoins, une ouverture (54) estaménagée dans
les parois transversales (2).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que les rebords des parois longitu-
dinales de la trémie (26) faisant face aux rouleaux
(7,8) rejoignent la zone au niveau du sommet des
rouleaux (7,8).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce que les parois longitudinales de la
trémie (26) et les parois frontales de la trémie (27)
sontreliées aux rebords quileur sontrespectivement
attribués.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce que les roulements (33, 34) pour
les rouleaux (7,8) sont agencés sur les parois trans-
versales (3,4).
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Figur 2
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