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(57) Sammendrag

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer et arkmatingsapparat for en maskin som fremstiller
balgepappkasser, som har frontstoppere anbragt pa to steder plassert med innbyrdes avstand
1 bredderetningen (tverretningen) for a rette opp forkantene pa de stablede balgepapparkene
(7) og er konstruert for 4 kunne mate det underste balgepapparket (7) suksessivt fra forkanten
av frontstopperen (27), karakterisert ved at frontstopperne (27) pa de to stedene er konstruert
slik at de kan beveges i lengderetningen pi en slik mdte at de er i stand til § stotte
belgepapparkene (7) mens forkanten av disse stilles skjevt i lengderetningen.
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1.0ppfinnelsens fagomrade

Foreliggende oppfinnelse gjelder et apparat for innmating
av ark i en maskin for fremstilling av belgepappkasser ved
innmating av stablede ark av bglgepapp, det ene etter det

andre, som angitt i innledningen av krav 1.

2.Beskrivelse av kjent teknikk

Fig. 8 og 9 er forklarende bilder som viser skisser av kon-
vensjonelle apparater for innmating av ark for en belge-
pappkasse. P4 fig. 8 er rammer 1 oppstilt pa begge sider,
heyre og venstre av et bord 2, og en bjelke 3 er installert
mellom rammene 1. En beholder é er bestemt av frontstopper-
en 4 festet til bjelken 3 og sidestyringene 5, og belge-
pappark 7 er stablet pa bordet 2 i denne beholderen 6. Et
nedre ark 7a av de stablede belgepapparkene 7 stotes ut fra
den ene enden av en utsteter 8 og niar frem til innmatings-
valsene 9 pad den andre siden som vist med den brutte linje.
Deretter blir arket 7a trukket av innmatingsvalsene 9 og
sendt til den etterfelgende prosessen (for eksempel en

trykkeriseksjon 10). US 3 265 386 viser et apparat av denne
type.

Fig. 9 viser en gkisse av et arkmatingsapparat av en annen
type som er vist i EP 0794140. I dette arkmatingsapparatet
er det anbragt leveringsvalser 11 under frontstopperen 4 i
stedet for utsteteren 8, og vakuum i en vakuumboks (suge-

kasse) 12 trekker det nederste arket 7a mot overflaten av

leveringsvalsene 11, slik at arket 7a blir fremfert ved

hjelp av friksjonskrefter.

De ovenfor beskrevne konvensjonelle arkmatingsapparatene
til en maskin for fremstilling av belgepappkasser har prob-

lemer som beskrives nedenfor. For eksempel, hvis innmat-
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ingsvalsen 9 slites eksentrisk kan innmatingskraften bli
ujevn i tverretningen. Ogsa i tilfellet vist pa fig. 9,
hvis belgepapparket 7 er vindskjevt, kan kontakttrykket
mellom leveringsvalsen 11 og det underste arket 7a av bal-
gepapparkene bli ujevnt i tverretningen selv med hjelp av
sugetrykket i wvakuumboksen 12. Spesielt for et belgepappark
med hey beyestivhet slik som et dobbeltsidig ark, kan en

slik tendens vare patakelig.

Hvis en innmatingskraft som er ujevn i tverretningen, sadle-
des appliseres pd belgepapparket 7 under mekanisk betingel-
se av eksentrisk slitasje av matevalsen 9 eller under be-
tingelse av et vindskjevt ark 7, mates arket 7 inn mens det
dreies skjevt til en forutbestemt vinkel slik som vist pa
fig. 10. Arket 7 innmatet pa denne miten reduserer neyak-
tigheten pa kassen laget i den etterfelgende prosessen.
Derfor holdes neyaktigheten oppe med en korreksjon, for ek-
senmpel ved & redusere innmatingshastigheten eller ved be-

visst & installere utsteteren med en skravinkel.

Fra DE 3002594 er det kjent stoppere som er roterbare om en
faststaende aksel for & kunne innrette seg automatisk etter
ark som kan ha buede kanter eller skjeve vinkler. Hensikten
er 4 stoppe arkene i en bestemt og uforanderlig stilling. I
forbindelse med en arkmater for en masgkin av den type som

foreliggende segknad vedrerer, vil stopperne bare kunne gje-
re nytte pd nedstremssiden av innmatningsvalsene, hvor de

ville medfere et ytterligere og plasskrevende arbeidstrinn,

DE 275050 viser justerbare stoppere som skal serge for at
et ark befinner seg i neyaktig riktig posisjon fer det fo-
res inn i en trykkepresse. Stopperne er montert pa en drei-

bar akse slik at de kan svinges ut av veien nir arket fores
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med av trykkesylinderen. Justerbarheten har til formal &
sette pressen opp slik at arkene indekseres neyaktig med
trykkesylinderen. Derfor ville disse stoppere ogsd medfere
et ytterligere og plasskrevende arbeidstrinn dersom de

skulle anvendes pa seknadsgjenstanden.

Siden en slik tendens til skjev dreining som er forklart
med figurene 8 og 9 ofte utvikles av eksentrisk slitasje pa
matevalsen 9, vindskjevhet i belgepapparket 7, og lignende
som beskrevet ovenfor, oppstar ikke en skjev dreining til-
feldig for hvert belgepappark, men det er en tendens for
alle belgepapparkene 7 i en viss produksjonsmengde til a

dreies skjevt pa samme mate.

HENSIKT MED O3 SAMMENDRAG AV OPPFINNELSEN

Foreliggende oppfinnelse er blitt frembragt under hensynta-
gen til ovennevnte situasjon, og i samsvar med dette er det
et m3dl med denne & frembringe et apparat for innmating av
ark for en belgepappmaskin i hvilken, selv om bglgepappar-
kene har en tendens til dreies skjevt, denne tendensen til

skjev dreining lett kan justeres.

For 4 lese problemet med den ovenfor beskrevne kjente tek-
nikk, er det i henhold til oppfinnelsen definert i krav 1
frembragt et arkmatingsapparat for en maskin som fremstil-
ler belgepappkasser, som har frontstoppere anbrakt pa to
steder med innbyrdes avstand i bredderetningen for A rette
opp forkantene pa de stablede belgepapparkene (7} og som er
konstruert for 4 mate det underste belgepapparket (7) suk-
sessivt fra forkanten av nevnte frontstopper (27) til et
par innmatingsvalser, karakterisert ved at nevnte front-
stoppere ved de to stedene er justerbart bevegelige i mate-

retningen for a kunne stette belgepapparkene slik at for-
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kantene av disse skjevstilles med en liten vinkel (a) i
forhold til en retning vinkelrett pd materetningen fer de

viderefeores til innmatingsvalsene.

I henhold til oppfinnelsen definert i krav 2, er frontstop-
perne i oppfinnelsen i henhold til krav 1 plassert pa to
steder pd en bjelke som strekker seg pa tvers av materet-
ningen, hvilken bjelke er dreibart lagret om en vertikal
akse ved sin ene ende og justerbar i materetningen ved sin

andre ende.

I henhold til oppfinnelsen definert i krav 3, i oppfinnel-
sen i samsvar med krav 1, er frontstopperne anbragt pa to
steder pa en faststdende bjelke som strekker seqg pa tvers
av materetningen, hvilke frontstoppere er justerbare i ma-

teretningen i forhold til bjelkene.

Som beskrevet ovenfor, i oppfinnelsen definert i krav 1, er
de to frontstopperne konstruert slik at de er bevegelige i
materetningen pd en slik mate at de er i stand til & stette
belgepapparkene mens forkantene av disse stilles skjevt i
materetningen. Selv om belgepapparkene har en tendens til &
dreie seg skjevt, kan derfor denne tendensen til skjev
dreining lett justeres til f.eks. en rett tilstand, for ek-

sempel.

Siden de to frontstopperne er anbragt pA en bjelke som kan
stilles pa skra i materetningen i oppfinnelsen definert i
krav 2, kan dessuten posisjonene og retningene til de to
frontstopperne forandres pa samme tid bare ved & forandre
skrdstillingen pa bjelken. Derfor kan retningen pa belge-
papparket 7 hurtig korrigeres. I tillegg kan den samme ef-

fekt bli oppnddd som i oppfinnelsen definert i krav 1.
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Siden de to frontstopperne er individuelt bevegelige i ma-
teretningen med hensyn til bjelken i oppfinnelsen definert
i krav 3, kan videre retningen pa belgepapparket lett fin-

justeres.

KORT BESKRIVELSE AV TEGNINGENE

Fig. 1 er en frontprojeksjon av et innmatingsapparat for
ark til en maskin for fremstilling av belgepappkasser i
henhold til en ferste utferelse av foreliggende oppfinnel-

se;

Fig. 2 er et snitt tatt langs linjen A-A pa fig.l, som vi-
ser arkmatingsapparatet til en maskin for fremstilling av

balgepappkasser;

Fig. 3 er et snitt tatt langs aksen B-B pa fig.l som viser
arkmatingsapparatet til en maskin for fremstilling av bel-

gepappkasser;

Fig. 4 er et grunnriss som viser driften av arkmatings-

maskinen til en maskin for fremstilling av beglgepappkasser;

Fig. 5 er et snitt av en hoveddel av et arkmatingsapparat

til en maskin for fremstilling av belgepappkasser;

Fig. 6 er et snitt tatt langs linjen C-C pad fig.5, som vi-
ser arkmatingsapparatet til en maskin for fremstilling av

boalgepappkasser;

Fig. 7 er et snitt tatt langs linjen X-X pa fig.5 som viser
arkmatingsapparatet til en maskin som fremstiller belge-

pappkasser;
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Fig. 8 er et forklarende bilde av et arkmatingsapparat for
en maskin som fremstiller belgepappkasser i henhold til et

konvensjonelt eksempel;

Fig. 9 er et forklarende bilde av et arkmatingsapparat for

en maskin for fremstilling av belgepappkasser; og

Fig. 10 er et grunnriss som viser et problem med arkmat-
ingsapparatet til en maskin som fremstiller belgepappkasser

i henhold til det konvensjonelle eksemplet.

DETALJERT BESKRIVELSE AV FORETRUKNE UTFORELSER

Utferelser av foreliggende oppfinnelse wvil bli beskrevet
nedenfor med henvisning til fig. 1-7. Fig. 1 til 4 viser
en forste utferelse, og fig. 5 til 7 viser en andre utfer-

else.

Forst vil den ferste utferelsen av foreliggende oppfinnelse
bli beskrevet med henvisning til fig. 1 til 4. P4 disse fi-
gurene brukes de samme henvisningstall pid de elementene som
er felles med dem i det konvensjonelle eksemplet, og den
dupliserte forklaringen av disse elementene blir siledes

forenklet.

Arkmatingsapparatet til en maskin for fremstilling av bel-
gepappkasser har frontstoppere 27 som er anbragt pad to ste-
der i en forutbestemt avstand fra hverandre i tverretningen
(bredderetningen), for oppretting av forkantene av arkene 7
slik at det nederste belgepapparket suksessivt mates ut fra
forsiden. Frontstopperne 27 i de feor nevnte to posisjonene
er konstruert bevegelige i materetningen slik at de er i
stand til 4 stette bolgepapparkene 7 mens de stilles skjevt

i materetningen. Frontstopperne 27 er montert pa to forut
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bestemte steder pa en bjelke 22 som strekker seg i twverret-
ningen og er i stand til & bli stilt skjevt i materetningen
med den ene enden i tverretningen som et dreiepunkt, og de
er konstruert slik at de stetter belgepapparkene 7 mens
forkantene av disse stilles skjevt i materetningen ved a

bevege seg sammen med bjelken 22.

Dernest vil den ovenfor nevnte konstruksjonen bli beskrevet
mer i detalj. Av rammene 1 plassert til heyre og venstre,
er rammen 1 plassert pd heyre side pa fig. 1 og 2 utstyrt
med et monteringsunderlag 21 ved sveising eller pa annen
mate. P4 dette monteringsunderlaget er den ene enden av
bjelken 22 stottet via en dreiebolt 23 slik at den kan ro-
teres i arkets fremferingsretning. Den andre enden av bjel-
ken 22 er glidbart understettet via en sporforsynt del ut-
formet slik at den kan holde et stotteunderlag 24 fast til

rammen 1 pa motsatt side (venstre side).

Som vist pa fig. 3 er bjelken 22 utstyrt med en brakett 25
med en U-form i tverrsnitt og en holdeplate 26 som er glid-
bar i aksialretningen (tverretningen). Braketten 25 og hol-
deplaten 26 omslutter bjelken 22. En flate pa braketten 25
pa den siden som er rett overfor bjelken 22, er utformet
med et svalehalespor 25a, og frontstopperen 27 passer inn i
dette svalehalesporet 25a slik at den blir glidbar i wverti-
kal retning. P4 en monteringsstette 28 festet til den evre
delen av frontstopperen 27 er det montert en motor 29. En
skrueaksel 30, som er festet til akselen pd motoren 29, er
i inngrep med et gjenget hull 25b i braketten 25. Nir moto-
ren 29 roterer, gar derfor skrueakselen 30 inn og ut av
braketten 25, og i samsvar med dette beveger frontstopperen

27 seg vertikalt slik at en Apning mellom den nedre kanten
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av frontstopperen 27 og bordet 2 kan forandres i samsvar

med tykkelsen pa den belgepappen 7 som bearbeides.

En motor 31 er montert over understettelsen 24 pad rammen 1
og pd bjelkens 22 glideside, dvs. pd den venstre siden. P3
akselen pd denne motoren 31 er det festet en eksentrisk
ring (eksentrisk kam) 32, som passer inn i et ovalformet
spor 22a i bjelken 22. Nar motoren 31 roteres, svinger der-
for bjelken 22 i arkets fremferingsretning med dreiebolten

23 som omdreiningspunkt.

I arkmatingsmaskinen til en maskin for fremstilling av bel-
gepappkasser som beskrevet over, blir bjelken 22 stilt
skjevt i materetningen ved & rotere motoren 31 med dreie-
bolten 23 som omdreiningspunkt, slik at de to frontstopper-
ne anbragt pa bjelken 22 ogsa beveger seg i materetningen
pa en skjev midte. Det vil si at beholderen 6 kan sgkrastil-
les som vist pa fig. 4. Hvie belgepapparket 7 dreies skjevt
med en vinkel a nar arket 7 mates fra normalstillingen til
beholderen 6, ved hvilken posisjon arket 7 ikke er skra-
stilt (forkantene pad belgepapparkene 7 er arrangert perpen-
dikulzrt pa arkets fremferingsretning), skrastilles derfor
de to frontstopperne 27 med dreiningsvinkelen a til belge-
papparket 7 i motsatt retning pa forhand, hvorved posisjo-
nen til belgepapparket 7 kan korrigeres. Derfor inntar bel-
gepapparket 7 en korrekt posisjon nar det mates ut og nar
nedstremsprosessen, si som en trykkeriavdeling, det vil si
at belgepapparket 7 kan feres rett fra bordet 2 til den

neste prosessen.

Til forskjell fra konvensjonelle arkmateapparater, er det
derfor intet behov for a redusere matehastigheten for arke-

ne eller for a4 korrigere festet til en utsteter, og utma-
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tingsretningen for belgepapparket 7 kan lett justeres. Vi-
dere kan stillingene og retningene pad de to frontstopperne
27 forandres samtidig bare ved & forandre skrastillingen pa
bjelken 27, slik at retningen pd bezlgapapparket 7 hurtig

kan korrigeres.

Deretter vil den neste utferelsen av den foreliggende opp-
finnelsen bli beskrevet med henvisning til fig. 5 til 7. I
disse figurene brukes de samme henvisningstall pa de ele-
mentene som er felles for elementene i henhold til det kon-
vensjonelle eksemplet og den ferste utferelsen, og den

gjentatte forklaringen pad elementene blir dermed forenklet.

I den ovenfor beskrevne forste utferelsen er bjelken 22 ut-
styrt med frontstopperne 27 skrastillbar, hvorved retningen
som belgepapparket 7 holdes i av frontstopperne 27, lett
kan forandres. I den andre utforelsen, derimot, er bjelken
3 festet til rammene 1 som fer, og de to frontstopperne 27
kan selv gjeres bevegelige i materetningen med hensyn til
bjelken 3, hvorved retningen som belgepapparkene 7 holdes i

av de to frontstopperne 27 lett kan forandres.

Spesifikt er bjelken 3 festet til rammene 1 utstyrt med en
innvendig brakett 40 ved & bruke en holdeplate 41, og den
innvendige braketten 40 er utformet slik at den er glidbar
pad bjelken 3 i aksial retning (lengderetningen). Dessuten
er det pa utsiden av den innvendige braketten 40 anbragt en
utvendig brakett 42 som blir styrt av et kileelelement 44
som er glidbart til bade heyre og venstre pa fig.5 i arkets
fremferingsretning. En holdeplate 43 er installert pa ap-
ningssiden av den utvendige braketten 42 for & forhindre at
den utvendige braketten 42 lesner fra den innvendige bra-

ketten 40. En flate pd den utvendige braketten 42 pa den
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siden som stir overfor bjelken 3, er utformet med et svale-
halespor 42a slik at den er glidbar i wvertikal retning og
kan beveges vertikalt av motoren 29 som i tilfellet med den

ferste utferelsen.

En motor 45 er montert over den utvendige braketten 42, og
akselen til denne passerer gjennom den utvendige braketten
og rager inn i et ovalformet spor 40a i den innvendige bra-
ketten 40. P4 akselen til motoren 45 er det festet en ek-
gentrigk ring (eksentrisgk kam) 46, som passer inn i det
ovalformede sporet 40a. Nar motoren 45 roteres, beveges
derfor den utvendige braketten 42 i retningen indikert av
en pil 47 pa fig. 5 i arkets fremferingsretning med hensyn
til den innvendige braketten 40, og derfor med hensyn til
bjelken 3 i samsvar med rotasjonsvinkelen til den eksent-

riske ringen 46.

Dette vil si at de to frontstopperne 27 uavhengig beveges i
arkets bevegelsesretning, hvorved retningen p& forkanten pa

belgepapparket 7 lett kan forandres.

Med to sett frontstoppere kan det ene sett festes til bjel-
ken 3 som fer, og det andre sett kan vare justerbart i ret-
ningen som begkrevet i den andre utferelsen. Alternativt

kan begge settene vere justerbare.

Arkmatingsapparatet til en belgepappmaskin konstruert som
beskrevet ovenfor er egnet for finjustering av retningen pa
belgepapparket 7 fordi frontstopperne 27 uavhengig kan be-
veges 1 retningen. I tillegg oppndr dette arkmatings-
apparatet samme drift og effekt som i tilfellet med den
ferste utferelsen, bortsett fra at skjent sideferingene 5

festet til bjelken 22 er gkristilt pi samme midte som front-
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stopperne 27 i den ferste utferelsen, er sideferingene 5
festet 1 den andre utferelsen. Imidlertid, siden sterrelsen
pa skrastillingen er meget liten (mange millimeter ved po-
sigjonen til den eksentriske ringen 32 i den ferste utfer-
elsen), har det ingen effekt pa resultatet med arkma-

tingsmekanismen om sidef@ringene skriastilles eller ikke.
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Patentkratvw

1. Arkmatingsapparat for en maskin som fremstiller belge-
pappkasser, som har frontstoppere (27) anbrakt pad to steder
med innbyrdes avstand i bredderetningen for & rette opp
forkantene pa de stablede belgepapparkene (7) og som er
konstruert for 4 mate det underste belgepapparket (7) suk-
sessivt fra forkanten av nevnte frontstopper (27) til et
par innmatingsvalser (9),

karakterisert ved at nevnte frontstoppere
(27) ved de to stedene er justerbart bevegelige i mate-
retningen for 4 kunne stette belgepapparkene (7) slik at
forkantene av disse skjevstilles med en liten vinkel (a) i
forhold til en retning vinkelrett pa materetningen for de

videreferes til innmatingsvalsene (9).

2. Arkmatingsapparat ifelge krav 1,
karakterisert ved at nevnte frontstoppere
(7) er anbragt pad to steder pad en bjelke (22) som strekker
seg pa tvers av materetningen, hvilken bjelke (22) er drei-
bart lagret (21, 23) om en vertikal akse ved sin ene ende

og justerbar i materetningen ved sin andre ende.

3. Arkmatingsapparat ifelge krav 1,

karakterisert ved at nevnte frontstoppere
(27) er anbragt pa to steder pa en faststdende bjelke (40)
som strekker seg pad tvers av materetningen, hvilke front-
stoppere (27) er justerbare i materetningen i forhold til

bjelkene (40).
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