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Zplsob zkouBeni kvality formovaci smési
a za¥izeni k provddéni tohoto zplisobu

podle jejiho vnit¥niho tPeni se vyznaduje 3

v8t81 rychlosti a pPesnosti. Opticky se
zjistuje wira propadu zkoudend smisi, kte-
réd se nabere zkuSebnim hiebenem, tvorenym
pribéZnou zdkladnou (1), do které jsou
upevnény rovnob8Zné tyle (2) o prirezu

_ tvaru kruZnice s primérem od 0,5 do 5,0 mm
nebo rovnobdiné tyde (3) o prifezu tvaru
&tverce nebo obdélnilu o strandch od 0,5
do 10,0 mm, Vzddlenost mezi nejméné tFemi
tyemi (2, 3) je vidy stejnd a &ini od 2

do 20 mm,
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Vyndlez se t¥kd zplsobu e zafizeni pro zkoudeni kvality formovaci smdsi podle je~
Jiho vnit¥niho t¥eni, které zdvisi ns sloZeni, stupni zpracovéni, vlhkosti & dal$ich
faktorech, rozhodujicich o rozsahu poufitelnosti.

V souSasné dob& se hodnot{ kvalita formovacich sm¥si na zdklad¥ mdFeni technolo~
gickych vlastnosti, z nichi jsou nejdtleZitZ3j&{ vlhkost, pevnost, prody3nost, spicho-
veteinost a otéruvzdornost, Uvedené technologické vlastnosti se zji8tuji pouze v labo-
ratofi za pouZiti specidlnich zeFizeni., Proto jsou konstruovény provozni p¥fstroje,
které maji stanovit vybrané technologické vlastnosti automaticky, v rychlém Easovém
sledu u kaZdé pouZivané ddvky. Laboratorni hodnoceni je zdlouhavé s z2J1i8t&né vysledky
neumo#nuji dostatednd rychle upravit sloZeni, Provozni md¥eni na sutomatickfch za¥ize-
nich je wdlo pFesné a umoinuje stanovit pouze omezeny pofet technologickjeh vlastnosti.
Samotné technologické vlastnosti vSak nejsou schopny hodnotit kvelitu e pouZitelnost
formovacich smési v celém pot¥ebném rozsahu, i kdy% se Jedich pofet rozdifuje tak, jak
probihd vyvo] novych technologif a formovacich za¥fzeni. Jednd se hlavnd o formovéni
za pouziti vysokotlakého lisovéni, vatfelovdni s dolisovédnim, formovéni vybuchem e po-
dobné, Nové postupy vyroby forem vyZaduji takové zplisoby zkouSeni a hodnoceni, kterd
by doplnily, popFipadé i nahradily stenoveni technologickjch vlastnosti. K tomuto
GCelu je nejvhodn&jSi vyuZiti fyzik4lnich z{kond mechaniky zemin, podle kterych se
stenovi vnitfni t¥eni, Hlavni kritérium je smykov4 pevnost zemin, vyjddfend pro sypké
a goudriné zeminy Coulombovou rovnici, Materidl bez koheze, napfiklad nepojivy pisek,
vykazuje pevnost ve st¥ihu pouze pfi normélnim tlaku na plochu gtfihu; naproti tomu
koherentni wateridl, napfiklad spdchovand formovaci smés, vykazuje pevnost ve st¥ihu
1 bez normdlniho tlaku. Pro stanoveni smykovych pevnosti zemin se pouzivaji piistroje
translatni, torsni a trojosé. Hoffmann zpracoval pro formovaci smési postup, vychdze=-
Jici z mé¥ené pevnosti. Vychdzi z pPedpokladu, ¥e zkoudka pevnosti v tlaku miZe byt
v b&Zné praxi povaZovdna za mezni pFipad trojosé zkousky, kdy bodni tlak G je nulovy.
Pro stanoveni vnit¥niho t¥eni se v tomto p¥ipad® pou¥ivéd Mohrovo zobrazeni napjatosti.
Vnitfni t¥eni je mirou tvdrnosti formovaci smdsi; vysoké hodnoty vykazuje k¥ehky to je
"krdtky" pisek, nizké hodnoty jsou charakteristické pro plesticky pisek. Dobré tvdrli-
vost smési se dosdhne optimdlnim stupndm zvlheni, dostatednju obsahem jilu, popdipndé
plastifikadnich pFisad. Nevyhodou tohoto postupu je viSak slo¥itost stanoveni, kterd
vychdzi z hodnot pevnosti a vnit¥ni tFeni je dodatednd vypoditdno. Proto Jsou vysledky
zatiZfeny velkou chybou, a i kdyZ technologické vlastnosti jsou nahrazeny priléhavéjsi
veli&inou, vychdzi ze stanoveni pevnosti v tlaku a pevmosti ve smyku. 2 této skutednos-
t1 vyplyvéd zdkladni nedostatek, tj., Ze formovaci smds se hodnoti a¥ ve zbutndndm
stavu,

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob a za¥izeni pro zkouSeni kvality formovaci sm¥si
podle jejiho vnit¥niho tfeni. Podstata zpisobu spodivd v tom, e zkouSend formovaci
smés se nabere zkuiebnim hiebenem a opticky se zjisti mira propadu zkouSend smsi mezi
Jednotlivymi tyCemi zkuSebniho h¥ebenu v jejich vzd4lenostnich dsecich. Na zdkladsd niry
propadu se zkouSend smés vyhodnoti, ZaFizeni pro provédéni tohoto zplsobu je tvoFeno
h¥ebenem, do jehoZ prib&Zné zdkladny jsou upevndny ve zvolenych vzddlenostech rovnobds-
né tyfe, Vzddlenost mezi nejménd tfemi tyfemi je stejnd & &inf od 2 do 20 mm. Podle dale
§ich v¥znakd maji tySe priFez tvaru krufnice o priméru od 0,5 do 5,0 mm, popFipsdd
&tverce nebo obdélniku o strandch od 0,5 do 10,0 mm,

Vihody zplsobu a za¥izeni pro zkouSeni kvality formovaci smsi podle vynilezu
spoSivaji v tom, Ze se hodnoti smds v plvodnim stavu, tj. pPed zhutnénim, Sim¥ se sta=
novi stupen vnit¥niho tFeni bez nutnosti vytvdFet zkuSebni t81iske. Daldi vyhody spodi-
vaji ve v&t81 rychlosti zkouSeni & pFesndj3im hodnoceni kvality formovaci smési, nei
dovolovaly doposud pouZivané metody. V praxi se jednd o obdobny zpisob, jako je mSFeni
kalibry ve strojirenstvi, Formovaci smds mezi tySemi o pfedem urdengch vzddlenostech
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propadnout nesmi a zistane na nich jako na ploché podlofce bez otvort. Mezi tydeni,
které meji mezi sebou vzd4lenosti Jen nepatrnd v&t3f, meximdlnd o 2 a3 4 mm, propad-
nout musi, Timto zplisobem se dosdhne vy$3i presnosti slofeni formovacich smdsi.

Na pripojenych vykresech jsou zndzorndny zkuSebni h¥ebeny v pohledu, kde na
obr, 1 Jsou tyle prifezu ve tvaru krufnice rozddleny do ndkoliks vzddlenostnich usekl,
na obr. 2 je sada tydi prifezu tvaru kruZnice rozddlena na dva vzddlenostni dseky
a na obr. 3 je sada tyéi prifezu obdélniku opdt rozdélena na dva vzddlenostni useky.

Pouziti zplsobu a za¥izeni podle vyndlezu je osvétleno v ndsledujicich pfikla~
dech.

P¥iklad 1

Bentonitovd formovaci smés o slofeni 93 % kiemenného pisku a T % bentonitu se pPi
zkoudeni postupem podle vyndlezu nabere zkuSebnim hiebenem, jehoZ tyde 2 maji prifez
tvaru krufnice o primru 1,0 mm a jsou sestaveny tak, e vidy Styfi vzddlenosti mezi
tySemi 2 Jsou stejné a &ini 14 mm, 16 wm, 18 wm, a 20 mm,

ZkouSend formovaci smés zdstane bez propadnuti na vdech tydich 2, které majdi
mezi sebou vzddlenosti 16 um a men3i, a propadne pfes tySe 2, které maji mezi sebou
vzddlenosti 18 mm a vy3¥{, Pomoci pPedem stanovendho grafu pro dany ftyp smési se
odedte vlhkost 2,7 % s piesnosti_t 0,05 %,

Priklad 2
Bentonitovd formovaci sm¥s o slofen{ 94 % kiemenného pisku a 6 % bentonitu md mit
optimdlni vlhkost 2,4 %. Pro zkoudeni jeji kvelity postupem podle vyndlezu se pouZije
zkuSebni hiteben se sedou rovnobdZnfch tydd 2 o prifezu tvaru kruZnice s primérem 3 mm,
sestavenou tak, Ze jedna polovina této sady mé vzd4lenost mezi tySemi 410 mm a druhd
polovina 14 mm.

ZkouSend formovaci smds musi zlstat na polovind s tySemi 2 o vzddlenostech 10 mm
bez propadu a druhou polovinouw, tj. pfes tyde 2 o vzdélenostech 14 mm, musi velkerd

smés propadnout. Pokud bude zkouSend swds vyhovovat t&mto podminkdm, znamend to, Ze
wd poZadované sloZeni a jeji vlhkost se pohybuje v rozmezi 2,4 & 0,1 %.

Prixlad 3

Jednotnd formovaci smés ze slévérny Sedé litiny, obsahujfci 12 a% 14 % vyplavie-
telnych 1dtek, z Sehoi je 8 % aktivniho jflu, mé byt pro dosaZeni optimdlnich vlast-
nosti dokonale promisens a md wit vihkost 3,5 a% 3,8 %. P¥i zkoudend jedi kvality
postupem podle vyndlezu se pouZije zkuSebni h¥eben, do jehoZ pribdiné zdkladny 1 jsou
upevnény rovnob&iné tyde 3 o prifezu tvaru obdélniku o strandch 0,5 & 7,0 mm, pPidemZ
krat§iml strenemi jsou strany boéni. Sadas tSchto tydi 3 Je sestavena stejnym zplsobenm
Jeko na obr. 2, avSak jedna polovina mé vzddlenost mezi tySemi 3 8 mm a druhd polovi-
ne 12 mm,

Pokud zkouSend suds propadne pres tye 3 se vzddlenostmi 12 mm a zlistane na ty-
&ich 3 se vzddlenostmi 8 mm, jsou jeji vlastnosti v poZadovanych mezich. Pokud hodno~
cend smés propadne pfes vSechny tyde 3, znsmwend to, Ze je suchd, md nizky obsah aktiv~
niho jilu, popPipadé do¥lo k ndrazovému obohaceni kifemennym ost¥ivem, nsapfiklad z dob-
Ye rozpadavych Jeder. Pokud hodnocend smds vibec nepropadne, Je to vEét3inou z divodu
pfevihieni, ale mife u ni byt i zvfdeny obsah vyplavitelnych 1ldtek nad 14 %. .
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PREDMET VYNLLEZU

Zpisob zkouSeni kvality formoveci smdsi podle jejiho vnit¥niho t¥eni, vyznadujfci

se tim, Ze zkouSend formovaci smds se nabere zkuSebnim h¥ebenem, potom se opticky
zjisti miry propadu smdsi mezi jednotlivymi tySemi zkuSebniho h¥ebenu v jejich vzdé~
lenosgtnich dsecich.

Zatizeni k provédéni zplsobu podle bodu 1, vyznadujici se tim, e je tvoFeno zku-
Sebnim hfebenem, v jehoZ prib&iné zdkladné (1) jsou upevndny ve zvolenfch vzddle~
noatech rovnobéZné tyle (2, 3) prifezu pravidelného geometrického tvaru, phidem?
vzddlenost mezi nejménd t¥emi tydemi (2, 3) je stejnd & &in{ od 2 do 20 mm.
Ze¥Fizeni podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze tyde (2) maji prifez ve tvaru kruini-
ce o priméru od 0,5 do 5,0 mm.

ZaFizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, %e tySe (3) waji prifez ve tvaru &tverce
nebo obdélniku o strandch od 0,5 do 10 mm, '

2 vykresy
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