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Zudosierungsanordnung fir Mischvorrichtungen . -

Anwendunssgebiet der Frfindung ‘

\

Die Erfindung betrifft Zudosierungsanordnungen fir Mischvor-
richbungen zur Herstellung von Mehrkomponenteanunststoffen;
insbesondere fir solche, die unter Verwendung von Isocyana—
ten und Feststoffen gebildet werden., Von den Zudosierungs-—
anordnungen, die uanmittelbar vor der Mischkammer angeordnet
sind, gelangen die Komponenbten je nach Dinstellung der Zudo-
sierungsanordnung entweder durch Austragekandle in dle Misch-
kammer oder sie werden im Kreislauf gefordert, ohne dabel in
die Mischkammer zu gelangen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

' In einem solchen System hat somit die Zudosierungsanordnung
die Aufgsbs, auf Abruf eine vorgewdhlte und liber die Zeit
bestimmbte gleichbleibende Menge an Forderkomponenten in
einen Austragskanal zu dosieren., Bei Ruhebetrieb sorgh die
Zudosierungsanordnung zusatzliche dafiir, daB - um in der
Forderkomponente Entmischungen vorzubeugen - die Forderkom-
ponente im System rezirkulieren kanun. Diese Funktion ist
unbedingt notwendig, wenn die Fdrderkomponente mit Feststof-
fen beaufschlagh ist, die sich leicht absetzen kOnnen, oder
einzelne fliissige Binsatzstoffe zur Entmischung tendieren.
Wird ein reaktives Mehrkomponentensyéfem, wie es bei Isocy-
anaten und aktiver Wasserstoffatome enthaltender Forderkom-
ponente vorliegt, verwendet, o ist zusdtzlich eine Spiilein-
richtung notwendig.
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Nachteilig ist bei diesen bekannten'Apordnungen; daB die
Austragskandle (zwischen Mischkammer und der Zudosierungs—
anordnung) nach Beeﬁdigung'des Mischbetriebes noch mit
Kdmponénten gefillt sind und nittels Splilmittel ausgewaschen
werden missen, demit sie nicht fiir den nichsten Mischbetrieb
 blockiert 31nd. Versuche zeigten jedoch, daB es nicht mdg-
lich ist, “die Auctragsganale, die wihrend des Splilvorganges
als Sacklocher in der Mischkammerwandung betrachtet werden
konnen, griindlich freizusplilen., Nach jedem Mischbetrieb ver—
bleibt ein Rest der qu@onentenmischung in diesen Austrags-
kandlen und hértet dort aus. Besonders nachteilige Folgen
ergeben sich beim Einsatz von Komponenten, die mit Fest-
stoffen hoher Dichte angereichert sind. Die Feststoffparti-
kel werden beim Spillvorgang durch die vom schnellrotieren—
den Rihrer erzeugten Zentrifugalkrifte gegen die Innenwand
der Mischkammer geschleudert und bilden in den Vertiefungen
der SchuBkandle Ablagerungen, die nach einiger Zelt verhir-
ten, : , o

ErfindungsgemiB wird von einer erst kiirzlich vorgeschlagenen
Jud081erungsano rdnung ausgegangen, wie sie in den Fig. 1, 2
und 3 er31chtllch ist. Darin zelgen.

Fig, 1: einen Léngsschnitt durch die Zud031erunéuanordnung,
: bei dem der Drehschieber 10 als Hohlwelle ausgebil~
- det ist, mit dem Austragskanal 11 und dem Rezirkulao-
tionskanal 3 sowie einen Teil der Mischkammer;

Fig. 2: eine Ansicht des als‘Hohlwelle ausgebiideten Dreh~
schiebers 10 mit Eintragskanal 12 und dem Austrags—
kanal 11 fiir die Komponente; '
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Fig. 3: den Schnitt III-ITI durch den als Hohlwelle ausge-
bildeten Drehschieber 10 und den Austragskanal 113

| Flg. 4, 5, 6: den zeitlichen Ablauf des Ablagerungsauf-
baues, wie er bel Versuchen ermittelt wurde,

Der Drehschieber 10 steuert den Komponentenstrom um, Dies
geschieht in der Weise, daB die durch den Eintragskanal 12
eingebrachte Xomponente durch die Bohrung des Drehschiebers
10 je nach Stellung der Welle in den Austragskanal 9 oder

in die Rezirkulationsleitung 3 geleltec wird., Dieser Umsteuyw-
erungsvorgang wird durch eine 90° ~Drehung des als Hohlwelle
ausgebildeten Drehschiebers ‘10 bewirkt, wobei die Bohrung
des Austragskanals 11 jeweils zum Austragskanal 9 oder zum
Rezirkulationskanal 3 gedreht wird., ‘ ;

Wie aus Fig. 1 bis 3 ersichtlich, legen die Komponenten
‘derzeit innerhalb der Zudosxerunésanordnung ¢olgende Wege
zuruckt:

1. Lustragsstellung

Die Komponente wird durch den Eintragskanal 12 des Dreh-
schiebers 10 in den Austragskenal 11 gepumpt, Durch den
Dichtungsdurchgang 9a gelangt sie in den Austragskanal 9,
der zur Mischkammer fihrt.

2. Rezirkulationsstellung

Die Komponente wird durch den Eintragskanal 12 des Dreh-
schiebers 10 in den Austragskanal 11, den Dickbtungsdurch—
gang 11a und in den Rezirkulationskanal 3 gepumpt. '
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Sofort anschlieBend wird der Spﬁlvorgangieingeleitet,'welcher
in der Regel S0 ablduft, daB zuerst durch eine separate Off-
nung ein geeignetes Splilmittel direkt in die Mischkammer
eingeleitet wird, Danach folgt ein Ausblasen der Kemmer mit
Luft. Ublicherweise laufen beide Vorginge , nimlich Spiilen
und Avsblasen unter Betdtigung des Mischrithrers ab,

Nachteilig bei dieser Anordnung ist, daB der Austragskanal 9
und der Dichtungsdurchgang 9a (zwischen Mischkammer und dreh-—
barer Hohlwelle) nach Beendigung des Mischbetriebes noch

mit Komponente gefiillt sind, die durch das wvon der Mischkam-
‘mer her eintretende Splilmittel ausgewaschen werden miissen,
demit sie nicht fiir den ndchsten Mischbetrieb blockiert
sind. Es zeigte sich jedoch, daB es nicht moglich ist, den
Austragskanal O und den Dichtungsdurchgang 9a, die wadhrend
des Spllvorganges Totriume in der Mischkammerwandung dar-
stellen, itberhaupt freizuspiilen.

Nach jedem Mischbetrieb verbleibt ein Rest der Kompdnenten—
mischung in diesen Austragskeanilen und hirte dort aus. Beson-
‘ders nachteilige Folgen ergeben sich beim Einsatz von Kompo-
nenten, die mit Feststoffen hoher Dichte angereichert sind.
Die Feststofipartikel werden bein Spﬁlvorgang'durch die vom
schnell rotierenden Rithrer erzeugben Zentrifugalkrifte gegen
- die Innenwand der Mischkammer geschleudert und bilden in

den Vertiefungen der SchuBkandle Ablagerungen, die nach eini-
_ger Zeit erhirten.

Die gleichen Probleme treten auf bei'ZudosiérungSanordnun~
gen, bei denen die Hohlwelle durch einen Dreiwegehahn er—
setzt ist. ‘
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7iel der Ernfindung

7iel der Erfindung ist es, die genannten Nachteile bekann-
ter Anordnungen zu vermeiden.

Darlegzung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zudosierungs-—
anordnung fir Mischvorrichtungen zu schaffen; um die Spl-
lung derart zu verbessern, dall die hustragskandle nach dem
Splilvorgang ebenfalls einwandfrel gereinigt sind.

Geldst wird diese Aufpabe dadurch, daB man das Spllmittel

durch die Austragskanile fir die Komponenbten in die Misch~

kammer einbringt. Diese Losung wird nachfolgend anhand von

zwei beispielhaften Ausfithrungsformen beschriebeﬁ, ohne sie
jedoch darauf zu beschriuken.

GemiR der einen Ausfihrungsform bringt men das Spilmittel
durch den Austragskanal und den Dichtungsdurchgang in die
Mischkammer ein. Diese Zudosierungsanordnung fur Mischvor-
richtungen zur Herstellung von Mehrkomponenten-Kunststoffen,
die im wesentlichen aus einem Gehiuse, einer im Gehduse
drehbar angeordneten Hohlwelle, der Dichtungshiilse zwischen
Gehiuse und Hohlwelle sowie aus im Geh#use befindlichen
Austrags— und Zufiihrungskendlen besteht, ist also dadurch
gekennzeichnet; daB sie mit einen Drchschieber ausgerlistet
ist, und sie aufier dem Eintragskanal und dem Austragskanal
fir die Kompdnente in Hohe des Austragskanals 11 eine Fut
aufweist, die so angeordnet und ausgebilded ist, daB sie
bei Umstellung des Drehschiebers auf Rezirkulation den
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Austragskanal und den Dichtungsdurchgang mit dem Spiilmittel-
kanal und Dichtungsdurchgang verbindet, welche durch die
- Wandung des Geh&uses und die Dichbungshiilse gehen. .

Die Zudosierungsanordnung ist dadurch gekennzeichnet, daB
sie aus einem Gehduse mit Kandlen und einem im Gehiduse be-
findlichen Drehteil mit einem weiteren Kanal besteht, wobeil
das Drehteil zusitzlich eine Nut und das Gehiuse zusitzlich
“einen Kanal aufweist. In der Drehscheibe sind beliebig viele
Kan&le und Nubten nebeneinander angebracht.

Durch die erfindungsgeméﬁe\MaBnahme ist gewéh:leistet; daB
bei Jedem Spﬁlvorgang der Austragskanal und der Dichbtungs-
durchgang von eineﬁ starken Spllmittelstrom durchflossen
und gereinigt werden.

Zus&tzlich wird in das Gehduse der Spililmittelkanal gebohrt,
Entsprechend entfdllt die vormals notwendige Spilmittelan—
lage am Mischkopf mit ihren kompletten Steuereinheiten, wie
- Ventilen und Zuleitungen., | ' '

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung wird anhand eines AusTithrungsbeispieles
niher erliutert, o ’

Die Fig. 7 bis 9 zeigen konstruktive Einzelheiten, die not-
wendig sind, um das Spilmittel durch die Austragskenile in
die llischkammer zu leiten. Alle in diesen Zeichnungen dar-
- gesteliten Details gehdren mit zur erfindungswesentlichen
Offenbarung des vorliegenden Anmeldungsgegenstandes,
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Im Ausfilhrungsbeispiel zeigen

Pig. 7: einen Lingsschnitt durch den erfindungsgemil ver-
. besserten Drehschieber 10, der auf Splilmittelbe
trieb eingestellt ist;
die Komponente rezirkuliert gleichzeitig;

Fig. B: in Schematischer Darstellung den erfindungsgem&Ben
Drehschieber 10 mit der Nut 2; '

Fig. 9: einen Querschnitt durch den Drehschieber 10 gemiB
Fig. 8 entlang der Schnitblinie IX - IX,

Nach der erfindungsgeméfen Zudosierungsanordnung wexden die
Materialstrome Jjetzu durch folgende Wege geleitet:

1, Austragsstellung

Die Komponente wird durch den Eintragskanal 12 des Drehschie-
bers 10 in den Austragskanal 11 gepumpt. Durch den Dichtungs—
durchgang 9a gelangt sie in den Austragskanal 9, der zur '
Mischkammer fihrt,

2, Rezirkulationsstellung und zwanesliufice Srilstellung

~Die Komponente wird durch den Eintragskanal 12 des Dreh-
schiebers 10 in den Austragskanal 11 durch die Dichtungs—
6ffnung 11a in den Rezirkulationskanal 3 geleitev, Gleich~-
zeitig wird der Splllmittelkanal 1 dvurch die Nut 2 freigege-
ben, so daB das Spilmittel Materialreste in den Dichtungs-
durchgang 9a und Austragskanal 9 in die Mischkemmer sprithen
kann, Die rotvierenden Ruhrilﬁgel des Mischriihrers tragen |
Materialreste und Spillmittel zur Austragsdiise der Mischkam—
mer fort,
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Der Spiilvorgang wird dadurch beendet, daB der Splilmittel-
strom durch einen Spilluftstrom ersetzt wird, der solange
flieBt, bis die Kanile und die Mischkammer trocken sind.

Die vor dieser inmeldung vorgeschlagene Steuerung des
Spilil- und Trocknungsvorganges in der Mischkammer besteht
im wesentlichen aus einem Umateuerventll, welches zwischen
Splilmittel und Spllluft umschaltet, und dem am Mischkopf
~angebrachten Auf/Zu~Ventil, welches die zeitliche Dauer
des Relnigungsvorganges der Mischkammer bestimmbt., Die Steue-~
rung lauft in der Weise ab, daB bei Austragsende zunichst -
das Umschaltventil von Luft auf Spiilmittel schaltet und.
Splilmittel durch das gedffnete Ventil im Mischkopf in die
Mischkammer stromt, Nach der vorgewshlten Zeit erfolgh die
Unsteuerung von Spulmittel auf Spiilluft, die solange in die
Mischkammer einstrdmb, wie das Auf-Zu-Nadelventil gedffnet
bleibt. Die Steuerung ist also so eingerichtet, daB beim
Umschalten von Splilmittel- auf Luftdurchgeng das in. der
Leitung zum Nadelventil verbleibende Spllmittel durch die
‘nachstromende Luft ausgeblasen wlrd und als zusdtzliche
Spu1f1u531mkel* dlent

‘Bel der erfindungsgemiBen Neukonstruktion der Spilmit tel-
zufiihrung wird das frither notwend;ve, am Mischkopf befe-
stigte Auf/Zu-Nadelventil eingespart, Dies wird dadurch
verwirklicht, da8 anstelle des vorhandenen Unsteuerventils
eines mit 3 bcnaltsteLIanen elnmesotzt wird, das Jje nach

~ Ansteusrung die Stellungen "“pnlm&ttel ein™, "O" und

- "Luft ein" freigibt, Die zus#dtzlich elngefuhrte Stellung
"O", bei der das Ventil Jeglichen DurchfluB sperrt, wird
deshalb notwendig, weil der Flleﬁweg flir das Spllmittel
1nnevha1b der Zud0olerun gsanordnung (Hohlwellennut) wahrend
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des gesamben Rezirkulabionsbetriebes geoffnet ist und
- die bisherige Absperrung durch das friher eingesetzte
Nadelventil entfdallt,

- Gemdf der Erfindung lauft der Spllvorgang nunmehr wie folgt
abs ' :

a) Fnde des Mischbetriebs; A .

b) Unschaltung der Zudosierungsanordnung von Mischbetrieb

. auf Rezirkulation, wobel die FlieBwege fiir Spiillmitltel
“und Luft freigegeben werden; 7 B

¢) Umschalbventil schalteb nach der eingestellten Zeit von
"0" auf Splilmitteldurchgang, Splilmittel strdémb Ffir die
vorgewdhlte Zeitspanne durch die Zudosierungsanordnung
in die Mischkammer; ' '

d) Umschaltventil schaltet auf Stellung “Luft ein® um und
die in die Spllleitung. einstromende Luft driickt das ver-
bleibende Spllmittel aus der Leitung und verdampft den
darin verbliebenen Spiilmittelrest;

e) Umschaltventil schaltet nach der vorgewidhlten Zeit auf "O"

f) Spilvorgang Inde, |

Mischkomponenten, die aus niederviskosen Fliussigkeitsanteil
und Feststoffpartikeln hoher Dichte bestehen, zeigen FEnt-
mischungserscheinungen, wenn im Bereich der Komponentenlei-
tungen ﬁndérungeh der FlieBgeschwindigkeit auftreten, wobeil
besonders die Beschleunigungsbewegung erwdhnt werden muB,
Bedingt durch die relativ groBen Dichteunterschiede der
festen und flissigen Bestandbteile der Koumponenten und der
dadurch bedingten geringen wirksamwerdenden gegenseitigen
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Reibungskréfte zwischen fesﬁ_und_flﬁssig kommt es bei
einer Strémungsgeschwindigkeitsinderung zu Entmischungen.
Dies erklért sich daraus, daB fliissige Bestandbeile infolge
‘des allseitig einwirkenden hydroétatischen Druckes leichter
ihre Stramungsgeschwindigkeit dndern kdmnen als feste Par—
tikel, die ihre Beschleunlgungaenergle aus den asuftretenden
Reibungskriften zwischen flus igem und- festem Anteil der
Komponente beziehen miissen, B .

In d r Praxis zeigt 51ch diese mrschelnung derart, da8 in
Verengungen der Komponentenleltungen, d.h, in Abschnltten,

in denen die Xomponente ihre Stromungsgeschw1ndlgke1t erhoht,
also beschleunigt wird, Verstopfungen auftreten.

Zur Verm01dung des genannten Mangels w1rd deshalb gemaB der
Erfindung im Mischkopf die Querschnlttsverenaun vom

- Schlauchdurchmesser auf den Dusenkanuldurcbmesser strinungs—
-gunstla gestaltet,

Wie aus den beigefiigben Diagrammen (Fig. 114, B und C) zu
ersehen ist, bildet sich die Entmischung der Komponente in
Punkt a (Dlagramm A). Durch die hier pldtzlich auftretende
Geschwmndlﬁkaltsanderung tritt an dieser Stelle eine Anrei-—
cherung der Komponente mit Feststoffpartikeln auf, die bei
unglinstigen Bedingungen zur Verstopfung filhrt., An dieser
kritischen Stelle ist daher der Querschnittsiibergang gemifl
der Erflndung nach Diagramm C ausgebildet, der ein besseres
FlieBverhalten der Komponente ermoglicht, Dies wird zum
einen durch die verlédngerte Beschleunigungsstrecke und zum
anderen durch die Ein=- und Auslaufradien erreicht, die eine
plotzl che Anaerung der StromungggesanLndlgkelt verhindern,
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Eine im Sinne der Effindung strémungsgﬁnstig gestaliele
Zudosierungsanordnung ist in Fig. 10 dargestellt. Darin
zeigt Position 16 die beanspruchte Konstruktion der Be-
schleunigungsstrecke, Die Fig, 12 und 13 zeigen Einzel-
heiten dicses Erfindungsgedankens, wobei besonders mit

Fig. 12 darauf hingewiesen wird, daB erst durch ‘di¢ Kombi-
nation der Béschleunigungsstrecke 16 und der erfindungs-

© gemdfBen Nubt 2 die opbtimale Problemldsung fir die Zudosie-
rungsanofdnung.gefunden wurde,

GemiaB der'eingangs angedeuteten zwelten Ausfihrungsform
bringt man das Spilmittel ebenfalls durch die Austragskanils
fiir die Xomponenten in die Mischkammer ein, wobei man dies
bei den erfindungsgemif bevorzugten Zudosierungsanordaungen,
dobe sclche, die nach dem Prinzip der Drehschieber arbeiten
und Mehrwegehdhne darstellen, dadurch erreicht, daf das
Drenteil auBer des Komponentenkanales nit Eintrittséffﬁung
und Austrittsoffnung fir die Komponente in Hohe der Aus-— und
Eintrittséffnungen eine Nut aufweist, die so angeordnet und
ausgebildet ist, daB sie bei Umstellung des Drehschiebers
auf Rezirkulation den Austragskanal auch mit der Zuleitung
fir das Splilmittel verbindet, die durch die Wandung der
Zudosierungsanordnung geht. '

Diese Konstruktion bringt den Vorteil, daB die Zudosierungs-
anordnung kompakt gebaut werden kann, aus wenigen Teilen
besteht, ohne jedoch irgeéndwelche Einschrinkungen hinsicht-
lich der Leistung machen zu miissen, Bin besonderer Vorteil
der erfindungsgemiBen Konstrukbtion liegt auch darin, dafl die
Forderkomponenten einen verkirzten Weg durch die Kanile
nehmen, die ohne weiteres so konstruiert werden kbnnen, das
deren Querschnittes gleich groB bleiben, Dies ist deshalb
vorfeilhalt; da komplizierte Besé*leunigungsstrecken, die -
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erfahrungsgeméB‘di° Bildung‘vbn Abiagérunwen begﬁnstigen;
entfallen konnen. Gleichbleibender Querschnitt sowie bogen—
formlge Fihrung der Kandle wirken einem EntmlacbunvsefLekt
besonders bel mit Feststoifen hoher.Dichte gefiillten Kompo—
nenten entgegen. Zusitzlich wird der bogenfirmige Komponen—
tenkanal bel Umschaltung von Austrag auf Rezirkulation aus
entgegengesetzter Richtung durchspiilt, so daB Verunrelnl—
gungen wieder beseitigt werden, ‘

Die erfindungsgemiBe Zudosierungsanordnung besteht im wesent-
lichen, wie aus den Fig. ersichtlich ist, aus einem GehZuse
27, einem Drehteil 28 und einer Dichtungshiilse 26.

Fig. 14 - zeigt einen Querschnitt durch die erfindungs-
gendfBe Zudosierungsanordnung;

Fig. 15 und 16:zeigen Schnitte entlang der in Fig. 14 dar—
gestellten Schnittlinie XV -~ XV, ‘

Fig., 17: zeigt_im‘Querschnitt die Stellung der Zudo~-
- ' sierungsanordnung, bei der die Komponente
in die Mischkammer eintritt;

Fig. 18: zeigt im Querschnitt die Stellung der Zudo-
sierungsanordnung, bel dér die Komponente
im Kreislauf gefdrdert wird und das Spilmittel
durch die Nut und durch den Austragskanal in
die Mischkammer gelangt,

Das Gehiuse besitzt die Bohrungen 21, 23, 24 und 29, die die
nachstehend angegebenen Funkbtionen ausiiben: ‘
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Die Bohrung 21 bildet den Eintrittskanal insbesondere fiir
die Splilmedien, wie bpiilflissigkeit und Splilgas. Die Boh~
rung 23 stelltd einen Austrittskenal fir den Materialstron
dare |

Die Bohrung 24 ist als Bintrittskanal fiir den Materialstrom
vorgesehen., ' ' '

Die Bohrung 29 ist ein zwelter Austrittskanal Lir den Mate-
rialstrom, der z,B, zu einer Mischkammer Liihr?®,

Die Dichbtungshiilse, die den Drehkorper 28 zun Gehause 27
abdichtet, ist mit gleichen Bohrdffnungen fitr glelche Funk-
tionen versehen, wie das Gehiuse, Dies sind die Bohrungen
2%a, 23a, 24a und 29a.

Der Drehkdrpexr 28 ist mit einem bogenfdrmigen Durchgangska-—
nal 25 VGrsehen; welcher den gleichen Querschnitt wie die
Bohrungen 23, 23a, 24, 24a und 29 sowie 2%9a aufweist, Der
Kanal 25 ist ein Durchgangskanal fiir den Materialstrom,

der, Jje nach Stellung des Drehkorpers entweder einen Verbin-
dungsweg zwischen Dintrittskanal 24 und Austrittskana1'23
oder aber einen Verbindungsweg zwischen Eintrittskanal 24
und Austrittskanal 29 darstellt,

. Zusdtzlich ist der Drehkorper 28 mit einer erfindungsgeméfen
Nut 22 ausgestattet., Die Nut 22 tritt nur in einer der bei-
den Arbeitsstellungen der Zudosierungsanordnung in Kraft,
nimlich dann, wenn die Nub 22 durch Stellung des Drehkorpers’
28 einen Weg fiir vorzugsweise Spililmittel oder Splilgas,
welches durch Eintrittskanal 21, durch Nut 22 und Austritts-
wandle 29a und 29 gefthrt wird, freigibt. Gleichzeitig

- stellt dann der Kanal 25 einen Verbindungsweg zwischen

- .Bintrittskenal 24 und Austrittskanal 23 dars
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Die Zudosierungsanordnung besitzt zwel Arbeitssteliungen,
Wenn die Stellung auf Position "Austrag" gebracht wird,
nimmt die Fdrderkomponente den Weg durch die Kanidle derx
Zudosierungsanordnung, welcher in Fig. 17 dargestellt ist,.

Die Férderkomponente wird durch die Wege 24, .24a, 25, 29a
und 29 in die Auftragseinheit z.B. eine Mischkammer gefdr-
dert, Gleichzeitig ist der ulntragskanal 2 sow1e der Aus-
tragskanal 23 blockiert. ,
Fig. 18 zeigt die zweite Arbeitsstellung, die den Spiilvor—
gang und den Rezirkulationsvorgang bewirkt. Das Spilmittel
wird durch den nun freigewordenen Eintrittskanal 21 und Nut
22 durch die von Materialresten verschmutzten Wege 29a und
29 geleitet, um diese riickstandslos zu siubern. Gleichzeitig
wird der Kanal 25 in entgegengesetzter Richtung vonm Material- -
strom durchflossen iiber die Wege 24, 24a, 25, 23a und 23.
Diese Anordnung ist als besonders giinstig anzusehen, da
eventuelle Verstopfungen im Kanal 25 durch Ruc&spulung be—-
seitight werden.

Gen#B der Erfindung konnen beliebig viele solcher Einzelan-
ordnungen iibereinander geschichtet werden, um so mehrere

~ Férderkomponentenstrime {iber einen Steuerimpuls zu leiten,

Eine solche Anordnung ist immer dann sinnvoll, wenn minde—
stens zwel miteinander reagierende Férderkomponenten itiber

. die Zeit genau dosiert werden miissen. Als Beispiel hierfir

gllt ein Polyuretaanuyst@m, bei welchem eine genau dosilerte
A Isocyanatkomponente mit einer ebenfalls genau dosierten
Polyolkomponente zwecks vollstindiger Reaktlon, die im Ab-
lauf von wenigen Sekunden stattfindet, vorllegen maf,
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Diese erfindungsgemiBe Zudosierungsanordnung zeichnet
sich zum einen dadurch aus, daf die Konstruktion mit den
Basisfunkbionen im Baukaestenprinzip zu Zudosierungsan-—
ordnungen mit beliebig vielen Ein- sowie Austragskanilen
zusammengesevzt werden konnen., Zum anderen ist es auch
miglich, mehrere Kanidle und Nubten in das Gehause 27 bazw.
den Drehkérpef 28 nebeneinander einzubringen,
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Erfindungsanspruch

1e Zudosierungsanordnung fiir Mischvorrichtungen zur Her—
stellung von HMehrkomponenten-Kunststoffen, bestehend im
wesentlichen aus einem Gehduse, einem im Gehduse dreh-
bar angeordneten Drehschieber, der Dichtungshiilse zwi-
~Schen Geh&use und Drehschieber sowie aus im Gehduse be=
findlichen Austrags— und Zufiithrungskan&élen, gekennzeich-
net dadurch, daB die Austragskandle mit Zufiihrungen fir
das Spilmittel versehen sind,

2, Zudosierungsénordnung nach Punkt 1; gekennzeichnet da-
‘durch, daB sie mit einem als Hohlwelle gefertigtem Dreh-
schieber 10 dusgeriistet ist, der auBer den Eintrittska=
nal 12 und dem Austrittskanal 11 fir die Komponente in

Hohe des Austrittskanals 11 eine Nut 2 aufweist, die so
angeordnet und ausgebildet ist, dal sie bei Unmstellung
des Drehschiebers 10 auf Rezirkulation den Austragskanal
9 und den Dichtungsdurchgang 9a mit dem Spllmittelkanal
und dem Dichtungsdurchgang 4a verbindet, die durch die
Wandung des Gehduses 7 und die'Dichtungshﬁlse'G gehen.

3. Zudosierungssnordnung nach Punkt 1, gekennzeichnet da-
.durch, daR sie aus eiﬁem'Gehéuse 27 mit den Kan#len 23,
24 und 29 und einem im Gehiuse 27 befindlichen Drehteil
28 mit Kanal 25 besteht, wobei das Drehbeil 28 zusitzlich
eine Nut 22 und das Gehduse zusdbzlich einen Kanals 27
aufweist., '

4.»Zudosmerunguanordnung nach Punkdb 3, gekpnnzelchnet dam
durch, daB belleblg v1ele Kandle und Nuten in der Dreh-
scheibe nebeneinander angebracht sxnd.

B 7 Soiz
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