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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zur Herstellung eines plattenférmigen
Materialstrangs (15) aus Kunststeinmaterial mit einem Band (2) und einer Beschi-
ckungsvorrichtung (6) zum Auftragen eines GielRharzgemisches (7) auf eine Ober-
seite (5) des Bands (2), wobei das Band (2) endlos umlaufend und die Oberseite
(5) des Bands (2) horizontal ausgerichtet angeordnet ist. Die Beschickungsvorrich-
tung (6) ist mit einer DUse (8) zum Auftragen des GielRharzgemisches (7) ausge-
bildet und umfasst einen Rahmen mit Fihrungen (10, 11) und einen an den Fuh-
rungen (10, 11) verfahrbaren Schlitten (9) zum Bewegen der Duse (8) in einer zu

der Oberseite (5) des Bands (2) parallelen Ebene.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung eines plattenférmigen Mate-
rialstrangs aus Kunststeinmaterial mit einem Band und einer Beschickungsvorrich-

tung zum Auftragen eines Materials fur den Materialstrang auf das Band.

Es sind bereits Fertigungssysteme zur Herstellung diverser Kunststeinmaterialien,
wie beispielsweise Kunstmarmor, bekannt. Dabei werden in einem kontinuierli-
chen Herstellungsprozess geeignete Rohstoffe in flissiger Form auf ein Band ei-
ner Stahlbandgieflanlage aufgetragen. Der dabei — nach dem Aushérten bzw. Ab-
kihlen — erhaltene (endlose) Materialstrang wird in einem nachfolgenden Ab-
schnitt des Fertigungsprozesses zu Platten geschnitten. Als chemische Rohstoffe

eignen sich beispielsweise Acrylharz oder ungesattigtes Polyesterharz.

Marmore kénnen in vielen Farben und Texturen auftreten. Diese zeigen Falten
und FlieRgefuge, die bei inhomogener Verteilung der Nebengemengebestandteile
als Marmorierung sichtbar sind. Oberflachen von aus Steinbriichen stammenden
Marmorstiicken zeigen daher eine als Maserung bezeichnete, wellige Musterung.
Bei der Herstellung von Kunstmarmor, und allgemein auch von Imitaten von Mine-
ralwerkstoffen, wird dementsprechend groflder Wert darauf gelegt, solche Texturen

als auch Farben herstellen bzw. nachbilden zu kénnen.

Von naturlich vorkommenden Marmoren ist bekannt, dass diese Nebengemenge-
bestandteile in inhomogener Verteilung enthalten. Bei den fur geologische Pro-
zesse der Gesteinsbildung im Erdmantel typischen Druck- und Temperaturverhalt-
nissen kénnen Marmore einer duktilen Verformung unterworfen werden, wodurch
— aufgrund der inhomogen verteilten Gemengebestandteile unterschiedlicher Far-

bung — Falten und FlieRgefuge als sogenannte Marmorierung sichtbar werden.
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Bei der Herstellung von Kunststeinmaterialien ist es daher winschenswert derar-

tige Maserungen maéglichst naturgetreu imitieren zu kénnen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine Vorrichtung und ein Verfahren
zu schaffen, mittels derer die Herstellung von Kunststeinmaterialen erleichtert
bzw. der Bereich zuganglicher Musterungen und Oberflacheneffekte erweitert

wird.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfahren gemaf den Anspru-

chen gel6st.

Die erfindungsgemalie Vorrichtung zur Herstellung eines plattenférmigen Materi-
alstrangs aus Kunststeinmaterial umfasst ein Band und eine Beschickungsvorrich-
tung zum Auftragen eines Giel3harzgemisches auf eine Oberseite des Bands, wo-
bei das Band endlos umlaufend und die Oberseite des Bands horizontal ausge-
richtet angeordnet ist. Die Beschickungsvorrichtung ist dabei mit einer DUse zum
Auftragen des GieRharzgemisches ausgebildet und umfasst einen Rahmen mit
FUhrungen und einen an den Fuhrungen verfahrbaren Schlitten zum Bewegen der

Duse in einer zu der Oberseite des Bands parallelen Ebene.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass die
Beschickungsvorrichtung mit einer vertikalen Fuhrung zum Bewegen der DUse in
einer zu der Oberseite des Bands senkrechten Richtung ausgebildet ist. Durch die
damit moéglichen zuséatzlichen, vertikalen Verfahrbewegungen wird eine entspre-
chend gréRere Variabilitdt bei dem Vermischen bzw. Ineinanderflie3en von Teilen

des Giel3harzgemisches erreicht.

Von Vorteil ist auRerdem, wenn der Schlitten ein Versorgungssystem mit einer
Pumpe fur ein Kunstharzgemisch, mit einer Pumpe fur einen Harter und mit einem
Mischer umfasst, wobei die Duse mit dem Mischer des Versorgungssystems lei-

tungsverbunden ist.

Durch die Ausbildung der Vorrichtung, bei der in dem Versorgungssystem zwi-

schen der Pumpe fur das Kunstharzgemisch und dem Mischer ein Durchflussmes-
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ser und zwischen der Pumpe fur den Harter und dem Mischer ein Durchflussmes-
ser ausgebildet ist, kann die Dosierung des GielRharzgemisches sehr genau ge-

steuert werden.

Vorteilhafterweise ist die Vorrichtung mit einer Steuervorrichtung mit einem Steu-

erprogramm ausgebildet.

Durch die Ausfuhrung der Vorrichtung, wonach das Steuerprogramm mit Anwei-
sungen zum Auftragen des GielRharzgemisches und ein gleichzeitiges Bewegen
des Schlittens entlang den Fuhrungen ausgebildet ist, kénnen bereits — auch mit
nur einfarbigen Giellharzgemischen — Steinmaterialien dhnelnde Oberflachenef-
fekte erzielt werden. Dies, da der Auftrag — und folglich auch das Aushéarten — des
GieRharzgemisches in Bezug auf die Querrichtung des Bands unterschiedlich zeit-

lich verzégert erfolgt.

Indem der Schlitten zwei Versorgungssysteme fur Giel3harzgemisch mit einer ers-
ten Farbe und GieRharzgemisch mit einer, von der ersten Farbe verschiedenen
zweiten Farbe umfasst, ist die Herstellung von Platten mit nahezu beliebigen Mus-

terungen und Farben maéglich.

Vorteilhaft ist auch die Weiterbildung der Vorrichtung, wobei das Steuerprogramm
mit Anweisungen zur fortlaufenden Veranderung der Dosierung der Farben durch
Ansteuerung der Pumpen der Versorgungssysteme ausgebildet ist, da damit die

Variabilitdt der herstellbaren Musterungen und Farben noch wesentlich vergréRert

wird.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Schlitten mit nur einer Dise ausgebildet ist,
wobei der Mischer des Versorgungssystems der ersten Farbe und der Mischer
des Versorgungssystems der zweiten Farbe mit einem vorzugsweise statischen
Mischer verbunden sind, der seinerseits mit der einen DUse verbunden ist.
Dadurch kann der Bereich des Ausstrémens der Giel3harzmischung auf das Band
ortlich maximal konzentriert werden, wodurch ein noch grélerer Bereich an her-

stellbaren Musterungen zugénglich wird.

4/19
A/87036-AT



Die alternative AusfUhrungsvariante, wonach der Schlitten eine erste Duse fur
GieRharzgemisch mit der ersten Farbe und eine zweite DUse fur GieRharzgemisch
mit der zweiten Farbe umfasst, wobei die erste Duse mit dem Mischer des Versor-
gungssystems der ersten Farbe und die zweite DUse mit dem Mischer des Versor-
gungssystems der zweiten Farbe leitungsverbunden ist, erméglicht die Realisie-

rung von Platten mit starkeren Farbkontrasten.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Vorrichtung (BandgieRanlage) zur Herstellung eines plattenférmi-

gen Materialstrangs aus Kunststeinmaterial,

Fig. 2 die Vorrichtung gemaf Fig. 1 in Draufsicht von oben;

Fig. 3 den Schlitten der Beschickungsvorrichtung der BandgieRanlage;

Fig. 4 ein zweites AusfUhrungsbeispiel des Schlittens der Beschickungsvor-
richtung;

Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der GieRRanlage in Draufsicht von
oben.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen uUbertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.
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Die Fig. 1 zeigt als ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung zur Herstel-
lung eines plattenférmigen Materialstrangs aus Kunststeinmaterial eine GieRan-
lage 1 bzw. eine sogenannte BandgieRanlage. Diese ist in der Fig. 1 in Seitenan-
sicht dargestellt. Die Fig. 2 zeigt die Gieldanlage 1 geman Fig. 1 in Draufsicht von
oben. Sie weist ein Band 2 bzw. ein Stahlband auf, das um zwei Trommeiln 3, 4
gefuhrt und von diesen angetrieben wird. Anstelle eines Stahlbands ist es auch
moglich, dass als Material fur das Band 2 Kunststoff verwendet wird. Beispiel-
weise kdénnte auch ein Polymerband, ein Silikonband, ein Band aus gummiertem
Gewebe oder ein Teflonband eingesetzt werden. Andere Moglichkeiten fur Band-
materialien sind auch Acryl, ungesattigte Polyester oder eine Mischung aus den
vorgenannten Stoffen als auch mit Fasern oder Gewebe verstarkte Teflonbander.
Die beiden Trommeln 3, 4 der Giel3anlage 1 sind dabei in horizontaler Lage ange-

ordnet, sodass eine Oberseite 5 des Bands 2 horizontal ausgerichtet ist.

In einem der ersten Trommel 3 benachbarten Endbereich der GieRanlage 1 (in
den Figuren links) ist eine Beschickungsvorrichtung 6 zum Aufbringen einer Giel3-
masse bzw. eines GielRharzgemisches 7 auf die Oberseite 5 des umlaufenden
Bands 2 angeordnet. Dazu weist die Beschickungsvorrichtung 6 eine oder meh-
rere Dusen 8 auf, die an einem beweglichen Schlitten 9 angeordnet ist/sind. An ei-
nem Rahmen der Beschickungsvorrichtung 6 sind andererseits Fuhrungen 10, 11
vorgesehen, an denen der Schlitten 9 verfahrbar ist und so oberhalb des Bands 2
in einer zu der Oberseite 5 des Bands 2 parallelen Ebene bewegt werden kann.
Das heil3t, wahrend sich das Band 2, durch die beiden Trommeln 3, 4 angetrieben,
in einer Bewegungsrichtung 12 (in X-Richtung) bewegt, kann der Schlitten 9 so-
wohl parallel zu der Bewegungsrichtung 12 als auch quer zu der Bewegungsrich-
tung 12 (in Y-Richtung) verfahren werden. Dies bedeutet aber auch, dass der Auf-
trag der Giel3harzgemische 7 durch die Dusen 8 nicht in allen Bereichen der Breite
des Bands 2 gleichzeitig erfolgt. Stattdessen werden noch nicht versorgte Berei-
che der Breite des Bands 2 spater, aber jedenfalls noch rechtzeitig bevor diese
Bereiche den Bewegungsbereich des Schlittens 9, unterhalb der Beschickungs-

vorrichtung 6 passiert haben, mit GieBharzgemisch 7 bedeckt.
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Als Rohstoffe fur Kunststein- bzw. Kunstmarmormateralien kénnen Acryl, ungesat-

tigte Polyester oder auch Mischungen davon verwendet werden.

Beim Betrieb der GieRanlage 1 werden sowohl der motorische Antrieb des Bands
2 durch die beiden Trommeln 3, 4 als auch die Verstellbewegungen des Schlittens
9 an den Fuhrungen 10, 11 durch eine Steuervorrichtung 13 kontrolliert. Das Auf-
tragen des GielRharzgemischs 7 auf das Band 2 erfolgt durch Ausfuhren von Be-
fehlen bzw. Anweisungen eines Steuerprogramms 14 durch die Steuervorrichtung
13. Wahrend das mit einem Harter vermischte GieRharzgemisch 7 durch die DU-
sen 8 ausgestolRen wird, ist dieses zunachst flussig, geht dann aber mit Fort-
schreiten der Aushartung bzw. fortschreitender Abkudhlung in einen halbflissigen,
einen pastdsen und schliellich in den festen Zustand uber. Auf diese Weise ent-
steht ein endloser Materialstrang 15, der in einem nachfolgenden Abschnitt des
Fertigungsprozesses zu verschieden grofl3en Platten geschnitten werden kann.
Grundsatzlich ist vorgesehen, dass das Steuerprogramm 14 derart ausgebildet ist,
dass das Auftragen des Giel3harzgemisches 7 zur Ausbildung eines Materi-
alstrangs 15 fuhrt, der Gber eine Breite 16 eine weitestgehend gleiche Dicke 17
aufweist. Dies obwohl der Auftrag des GielRharzgemisches 7 auf das Band 2 mit
der Beschickungsvorrichtung 6 nicht an allen Stellen der Breite des Bandes 2
gleichzeitig, sondern wahrend Verfahrbewegungen des Schlittens 9 in X- als auch
in Y-Richtung erfolgt. Erfindungsgeman ist das Steuerprogramm 14 mit entspre-
chend variablen Geschwindigkeiten und Verfahrbewegungen des Schlittens 9 in
X- und Y-Richtung programmiert, sodass der hergestellte Materialstrang 15
schlieRlich die weitestgehend gleichmaldige Dicke 17 aufweist. FUr die Bewegung
des Schlittens 9 in dem etwa rechteckigen Bewegungsbereich bzw. Arbeitsbereich
(in Fig. 2 der Bereich zwischen den beiden Fuhrungen 10 und 11) kénnen in dem
Steuerprogramm 14 nahezu beliebig geformte Bewegungsbahnen programmiert

werden.

Wie nachfolgend noch anhand der Beschreibung der Fig. 3 erlautert wird, werden
durch die Dusen 8 jeweils GieRharzgemische 7 mit verschiedenen Farben aufge-
tragen. Die Verfahrbewegungen als auch die Geschwindigkeiten des Schlittens 9

sind nun in dem Steuerprogramm 14 derart programmiert, dass es beim Auftragen
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und anschlieenden Vermischen und Ineinanderflie}en der unterschiedlich ge-
farbten GielRharzgemische 7 zur Ausbildung des plattenférmigen Materialstrangs
15 mit einer ein naturliches Erscheinungsbild imitierenden Maserung bzw. Marmo-

rierung kommt.

Die Fig. 3 zeigt den Schlitten 9 der Beschickungsvorrichtung 6 gemaf dem vorste-
hend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel der GieRanlage 1. Der Schlitten 9 um-
fasst neben einer ersten Duse 18 fUr eine erste Farbe zumindest eine zweite Duse
19 fur eine zweite Farbe. Vorzugsweise ist auch eine dritte Duse 20 fur eine dritte
Farbe vorgesehen. Es sind somit vorzugsweise drei Farbkanale zur Ausgabe bzw.
zum Auftragen von GieRharzgemischen 7 in drei unterschiedlichen Farben vorge-
sehen (es kénnen aber auch mehr als drei Farbkanéle vorgesehen sein). Zur Ver-
sorgung der drei Dusen 18, 19, 20 mit den entsprechend eingefarbten Giel3harz-
gemischen 7 ist eine jede von ihnen an ein jeweils gleichartig aufgebautes Versor-
gungsystem 21 angeschlossen. Das Versorgungssystem 21 kann daher anhand
nur eines Farbkanals (der Duse 18) beschrieben werden. Es umfasst eine Pumpe
22 fur Kunstharzgemisch der ersten Farbe und eine Pumpe 23 fur einen beizu-
mengenden Harter. Dabei wird vorausgesetzt, dass das Kunstharzgemisch bzw.
ein entsprechendes Prepolymer bereits in einem hier nicht dargestellten Mischer
mit entsprechenden Farbpigmenten versetzt worden ist und — durch nur angedeu-
tet dargestellte Leitungen — dem Schlitten 9 zugefuhrt wird. Anschlieend an die
Pumpe 22 fur die Farbe ist ein vorzugsweise gravimetrischer Durchflussmesser 24
vorgesehen. Entsprechend dazu ist auch fur den Harter — und somit anschliel}end
an die Pumpe 23 — ein Durchflussmesser 25 fur den Harter vorgesehen. Die ent-
sprechend dosierten Farben und Harter werden schlief3lich in einem Mischer 26
zusammengefuhrt und homogenisiert. Das so hergestellte GielRharzgemisch 7 des
ersten Farbkanals steht dann zum Auftrag mit der DUse 18 bereit. Entsprechendes

gilt analog fur die Farbkanale fur der weiteren Dusen 19, 20.

Die Pumpen 22, 23 der Versorgungssysteme 21 der drei Farbkanéle kénnen
durch die Steuervorrichtung 13 bzw. durch entsprechende Ausfuhrung von Befeh-

len des Steuerprogramms 14 auch derart gesteuert werden, dass eine Variation
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der Mischungsverhaltnisse der entsprechenden Farben méglich ist. Es steht somit

ein weites Spektrum unterschiedlicher Farben und Texturen zur Verfugung.

Die Fig. 4 zeigt den Schlitten 9 der Beschickungsvorrichtung 6 eines zweiten Aus-
fuhrungsbeispiels der GieRanlage 1. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden,
wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hinge-
wiesen bzw. Bezug genommen. Bei der in Fig. 4 dargestellten Vorrichtung ist nur
eine einzige Duse 8 zum Auftragen des GielRharzgemisches 7 vorgesehen. Neben
den drei Farbkanalen mit den Pumpen 22, 23, den Durchflussmessern 24, 25 und
dem dynamischen Mischer 26 umfasst der Schlitten 9 gemaR diesem Ausfuh-
rungsbeispiel einen vorzugsweise statischen Mischer 27, in den die drei Farbka-
nale einmUnden und durch den die Duse 8 mit dem so gemischten GielRharzge-

misch 7 versorgt wird.

Die Herstellung eines Materialstrangs 15 erfolgt ansonsten in gleicher Weise wie
vorstehend anhand des Ausfuhrungsbeispiels gemaf den Fig. 1 bis 3 beschrieben
worden ist. An dem Schlitten 9 geman der Fig. 4 kénnten alternativ aber auch nur
zwei oder mehr als drei Farbkanéle vorgesehen sein. Wahrend das Band 2 mit
Hilfe der Trommeln 3, 4 in Bewegungsrichtung 12 und unterhalb des Schlittens 9
mit der DUse 8 bewegt wird, wird durch die Steuervorrichtung 13 das Mischungs-
verhaltnis der drei Farbenzubereitungen der GieRharzmischung 7 eingestellt. Dies
erfolgt entsprechend den Anweisungen des Steuerprogramms 14, und zwar durch
Ansteuerung der Pumpen 22, 23. Gleichzeitig erfolgt — in durch das Steuerpro-
gramm 14 vorgegebener Weise — ein Verfahren des Schlittens 9 an den Fuhrun-
gen 10, 11 (in x- und y-Richtung). Durch diese Kombination von Variationen der
Farben der auf das Band 2 aufgetragenen GieRharzgemische 7 mit den gleichzei-
tigen Verfahrbewegungen des Schlittens 9 in X- als auch Y-Richtung, wird er-
reicht, dass der Materialstrang 15 schliellich ein fur Marmor bzw. Steinmaterialien
typisches Erscheinungsbild mit Falten und Flie3gefugen bzw. einer Marmorierung

erhalt.

Die Ausbildung eines moglichst irreguldren und nicht-periodischen Erscheinungs-
bilds der Oberflache des Materialstrangs 15 kann au3erdem auch noch durch ein

Verandern der Viskositat der GieRharzmischungen 7 beim Austreten aus der DUse
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8 des Schlittens 9 (Fig. 4) bzw. aus den Dusen 18, 19, 20 des Schlittens 9 (Fig. 3)
beeinflusst werden. Dies, da durch die Viskositét, mit der die GieRharzmischungen
7 auf das Band 2 aufgebracht werden, auch beeinflusst wird, in welchem Ausmal}

unterschiedlich gefarbte Anteile des Giel3harzgemisches 7 ineinanderflielRen.

Die Fig. 5 zeigt ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der GieRanlage 1 in Draufsicht
von oben. Dabei umfasst die Beschickungsvorrichtung 6 der Giel3anlage 1 neben
den FUhrungen 11, 12 zum Bewegen des Schlittens 9 in der X- und der Y-Rich-
tung zusatzlich eine Fihrung 28 zum Verstellen des Schlittens 9 in einer senkrecht
zu der Oberseite 5 des Bands 2 gerichteten Richtung (in Z-Richtung), d.h. zum
Verstellen des Schlittens 9 in vertikaler Richtung. Mit Hilfe dieser vertikalen Fuh-
rung 28 ist es mdglich, den Schlitten 9 bzw. dessen Dusen 8 relativ zu der Unter-
seite 5 des Bands 2 wahlweise anzuheben oder abzusenken. Mit diesen zusatzli-
chen, vertikalen Verfahrbewegungen wird eine entsprechend grélere Variabilitat
bei dem beabsichtigten Vermischen bzw. Ineinanderflieen von Teilen des Giel-
harzgemisches 7 erreicht. Die Ausbildung der gewunschten Maserung bzw. Mar-
morierung der Oberflache des so produzierten Materialstrangs 15 wird so zusatz-

lich begunstigt.

Eine Beschickungsvorrichtung 6 bzw. eine Giel3anlage 1 mit der vertikalen Fuh-
rung 28 kann alternativ sowohl mit dem Schlitten 9 mit den drei Disen 18, 19, 20
(Fig. 3) als auch mit dem Schlitten 9 mit der nur einen Duse 8 (Fig. 4) kombiniert

werden.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfuhrungsvarianten der Giel3anlage
1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dar-
gestellten Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr
auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfihrungsvarianten untereinander
moglich sind und diese Variationsmaoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen
Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen

Gebiet tatigen Fachmannes liegt.
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Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung enthommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

GielRanlage

Band

Trommel

Trommel
Oberseite
Beschickungsvorrichtung
GielRharzgemisch
Duse

Schlitten

Fuhrung

Fuhrung
Bewegungsrichtung
Steuervorrichtung
Steuerprogramm
Materialstrang
Breite

Dicke

Duse

Duse

Duse
Versorgungssystem
Pumpe

Pumpe
Durchflussmesser
Durchflussmesser
Mischer

Mischer

Fuhrung
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zur Herstellung eines plattenférmigen Materialstrangs
(15) aus Kunststeinmaterial mit einem Band (2) und einer Beschickungsvorrich-
tung (6) zum Auftragen eines GieRharzgemisches (7) auf eine Oberseite (5) des
Bands (2), wobei das Band (2) endlos umlaufend und die Oberseite (5) des Bands
(2) horizontal ausgerichtet angeordnet ist, und wobei die Beschickungsvorrichtung
(6) mit einer Duse (8, 18, 19, 20) zum Auftragen des Gie3harzgemisches (7) aus-
gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschickungsvorrichtung (6) einen
Rahmen mit FUhrungen (10, 11) und einen an den Fuhrungen (10, 11) verfahrba-
ren Schlitten (9) zum Bewegen der DUse (8, 18, 19, 20) in einer zu der Oberseite

(5) des Bands (2) parallelen Ebene umfasst.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschickungsvorrichtung (6) mit einer vertikalen Fuhrung (28) zum Bewegen der
Duse (8, 18, 19, 20) in einer zu der Oberseite (5) des Bands (2) senkrechten Rich-

tung ausgebildet ist.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlitten (9) ein Versorgungssystem (21) mit einer Pumpe (22) fur ein
Kunstharzgemisch, mit einer Pumpe (23) fur einen Harter und mit einem Mischer
(26) umfasst, wobei die Duse (8, 18, 19, 20) mit dem Mischer (26) des Versor-

gungssystems (21) leitungsverbunden ist.

4. Vorrichtung (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem Versorgungssystem (21) zwischen der Pumpe (22) fur das Kunst-
harzgemisch und dem Mischer (26) ein Durchflussmesser (24) und zwischen der
Pumpe (23) fur den Harter und dem Mischer (26) ein Durchflussmesser (25) aus-

gebildet ist.
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. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Steuervorrichtung (13) mit einem Steuerprogramm (14)

ausgebildet ist.

6. Vorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Steuerprogramm (14) mit Anweisungen zum Auftragen des GielRharzgemisches
(7) und ein gleichzeitiges Bewegen des Schlittens (9) entlang den Fuhrungen (10,
11, 28) ausgebildet ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schlitten (9) zwei Versorgungssysteme (21) fur GielRharzge-
misch (7) mit einer ersten Farbe und Giel3harzgemisch (7) mit einer, von der ers-

ten Farbe verschiedenen zweiten Farbe umfasst.

8. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schlitten (9) drei oder mehrere Versorgungssysteme (21) fur GieRharzgemisch (7)

mit einer dritten Farbe und gegebenenfalls mit einer weiteren Farbe umfasst.

9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Steuerprogramm (14) mit Anweisungen zur fortlaufenden Veranderung der Dosie-
rung der Farben durch Ansteuerung der Pumpen (22, 23) der Versorgungssys-

teme (21) ausgebildet ist.

10. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 3 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schlitten (9) mit nur einer DUse (8) ausgebildet ist, wobei der
Mischer (26) des Versorgungssystems (21) der ersten Farbe und der Mischer (26)
des Versorgungssystems (21) der zweiten Farbe mit einem vorzugsweise stati-
schen Mischer (27) verbunden sind und der Mischer (27) mit der einen DUse (8)

verbunden ist.
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11. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schlitten (9) eine erste Duse (18, 19, 20) fur GielBharzgemisch (7) mit der ersten
Farbe und eine zweite Duse (18, 19, 20) fur GieRharzgemisch (7) mit der zweiten
Farbe umfasst, wobei die erste Duse (18, 19, 20) mit dem Mischer (26) des Ver-
sorgungssystems (21) der ersten Farbe und die zweite Duse (18, 19, 20) mit dem
Mischer (26) des Versorgungssystems (21) der zweiten Farbe leitungsverbunden

ist.
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