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(54) Tiirbetéatiger

(57)  Die Erfindung betrifft einen Turbetatiger (1) um-
fassend: eine Grundplatte (2) mit einem Aufnahmeprofil
(13), ein in das Aufnahmeprofil (13) eingeschobenes
Achsgehduse (13), ein in das Aufnahmeprofil (13) ein-
geschobenes erstes Zylindergehause (4), eine im Achs-
gehause (3) drehbeweglich gelagerte Abtriebsachse (6),
einenim ersten Zylindergehause (4) linear beweglich ge-

Fig. 1

fuhrten Kolben (8), wobei der Kolben (8) und die Abtriebs-
achse (6) zur wechselseitigen Umsetzung zwischen ei-
ner Linearbewegung des Kolbens (8) und einer Rotati-
onsbewegung der Abtriebsachse (6) zusammenwirken,
und einen im ersten Zylindergehause (4) angeordneten,
mit dem Kolben (8) zusammenwirkenden Energiespei-
cher (12).
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Beschreibung

[0001] Vorliegende Erfindung betrifft einen Turbetati-
ger zum Bewegen eines Turfligels.

[0002] Der Stand der Technik kennt verschiedene Tur-
betéatiger, insbesondere Tirschliel3er, ServotirschlieRer
und Turantriebe. Die Tirbetatiger weisen stets eine Ab-
triebsachse auf. Der Tirbetétiger selbst kann entweder
an dem Tirblatt oder an einer Wand bzw. einer Zarge
befestigt werden. Ist der Tirbetatiger direkt am Turblatt
befestigt, so wird Uber ein Gestange die Kraft von der
Abtriebsachse auf die Wand bzw. die Zarge Ubertragen.
Ist der Turbetatiger an Wand oder Zarge befestigt, so
Ubertragt das Gestéange die Kraft von der Abtriebsachse
auf das Turblatt. Herkdmmliche Tirbetatiger weisen ein
komplexes Gussgehduse auf. In diesem Gussgehause
ist die Abtriebsachse gelagert. Des Weiteren befindet
sich in dem Gussgehause zumindest ein Kolben, auf den
eine Energiespeicherfeder wirkt. Der Kolben wirkt mitder
Abtriebsachse zusammen, so dass eine wechselseitige
Umsetzung zwischen einer Linearbewegung des Kol-
bens und einer Rotationsbewegung der Abtriebsachse
erfolgt.

[0003] Es ist Aufgabe vorliegender Erfindung, einen
Turbetatiger anzugeben, der bei einfachem Aufbau, kos-
tenginstiger Herstellung und kostengiinstiger Montage
betriebssicher funktioniert.

[0004] DieLdsung der Aufgabe erfolgt durch die Merk-
male des unabhangigen Anspruchs. Die abhangigen An-
spriiche haben bevorzugte Weiterbildungen der Erfin-
dung zum Gegenstand.

[0005] Somit wird die Aufgabe geldst durch einen Tur-
betétiger, umfassend eine Grundplatte mit einem Auf-
nahmeprofil. In das Aufnahmeprofil der Grundplatte sind
ein Achsgehause und ein erstes Zylindergehause einge-
schoben. Durch das entsprechende Aufnahmeprofil in
der Grundplatte sind das erste Zylindergehduse und das
Achsgehause formschlissig mit der Grundplatte verbun-
den. Die Montage ist dabei besonders einfach, da das
erste Zylindergehause und das Achsgehduse lediglich
in Langsrichtung der Grundplatte in das Aufnahmeprofil
eingeschoben werden missen. Des Weiteren umfasst
der Turbetatiger eine im Achsgehduse drehbeweglich
gelagerte Abtriebsachse und einen im ersten Zylinder-
gehause linear beweglich gefiihrten Kolben. Der Kolben
und die Abtriebsachse wirken zur wechselseitigen Um-
setzung zwischen einer Linearbewegung des Kolbens
und einer Rotationsbewegung der Abtriebsachse zu-
sammen. Des Weiteren ist im ersten Zylindergehause
ein Energiespeicher, insbesondere eine Druckfeder, an-
geordnet. Der Energiespeicher wirkt mit dem Kolben zu-
sammen. Der Tirbetéatiger ist insbesondere als Tir-
schlieRer ausgebildet: Durch manuelles Betédtigen des
Turfligels wird die Abtriebsachse in Rotation versetzt.
Dadurch bewegt sich der Kolben linear und spannt den
Energiespeicher. Zum SchlieRen der Tire wird der En-
ergiespeicher entspannt. Dadurch bewegt der Energie-
speicher den Kolben linear. Die lineare Bewegung des
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Kolbens wird in eine rotatorische Bewegung der Ab-
triebsachse umgesetzt. Die Abtriebsachse wiederum
wirkt, beispielsweise Uber ein Gesténge, auf den Turfli-
gel.

[0006] Bevorzugtist ein zweites Zylindergehause vor-
gesehen. Auch das zweite Zylindergehduse ist bevor-
zugt in das Aufnahmeprofil der Grundplatte eingescho-
ben. Die beiden Zylindergehduse sind auf den beiden
Seiten des Achsgehduses angeordnet, so dass die Ab-
triebsachse zwischen den beiden Zylindergehausen po-
sitioniert ist. Die beiden Zylindergehause sind bevorzugt
fluiddicht mit dem Achsgehduse verbunden. Zur Verbin-
dung zwischen dem Achsgehause und den beiden Zy-
lindergehdusen sind bevorzugt verschiedene Mdglich-
keiten vorgesehen: Die Verbindung kann geschraubt,
weich- oder hartgel6tet, geschweil}t, geklebt, gesteckt,
gepresst oder quetschverschraubt sein. Des Weiteren
ist es moéglich, Ringdichtungen auf die Gehausekompo-
nenten aufzubringen und die Komponenten samt der
Ringdichtung ineinander zu schieben. Ferner kbnnen die
Gehausekomponenten Uber Spannringe verklemmt wer-
den.

[0007] Zur Umsetzung zwischen der Linearbewegung
des Kolbens und der Rotationsbewegung der Abtriebs-
achse sind zwei bevorzugte Varianten vorgesehen: In
der ersten Variante wird lediglich ein Kolben verwendet.
Dieser Kolben ist in beiden Zylindergehdusen gefiihrt.
Der Kolben weist eine innenliegende Zahnstange auf.
Die Abtriebsachse erstreckt sich durch den Kolben hin-
durch. Auf der Abtriebsachse ist ein Zahnrad ausgebil-
det. Dieses Zahnrad stehtim Eingriff mitder Zahnstange.
In der zweiten Variante ist eine Nockenscheibe drehfest
auf der Abtriebsachse angeordnet. Der Kolben liegt, ins-
besondere mit einer Druckrolle, an der Nockenscheibe
an. In dieser zweiten Variante sind insbesondere zwei
Kolben mit jeweils einer Druckrolle vorgesehen. Jeweils
einer der Kolben ist in einem Zylindergehduse linearbe-
weglich geflhrt.

[0008] Das Aufnahmeprofil in der Grundplatte weist
bevorzugt zumindest ein erstes Formschlusselement
auf. Dieses erste Formschlusselement ist vorzugsweise
als eine Nut ausgebildet. Die Gehadusekomponenten, al-
so das erste Zylindergehause und/oder das zweite Zy-
lindergehduse und/oder das Achsgehduse, weisen je-
weils zumindest ein zweites Formschlusselement auf.
Dieses zweite Formschlusselementist zum ersten Form-
schlusselement komplementér, und beispielsweise als
Steg ausgebildet. Insbesondere weisen die Gehause-
komponenten zwei parallele Stege auf, die in die beiden
Nuten des Aufnahmeprofils eingesteckt sind.

[0009] Die Grundplatte erstreckt sich bevorzugt in ei-
ner Langsrichtung. Die komplementédren Formschlusse-
lemente sind so ausgebildet, dass die Gehausekompo-
nenten lediglich in Langsrichtung bezuglich der Grund-
platte beweglich sind. Durch entsprechende Hinter-
schneidungen wird sichergestellt, dass die Gehause-
komponenten nicht senkrecht zur Langsrichtung von der
Grundplatte wegbewegt werden kénnen.
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[0010] Die Grundplatte und/oder das erste Zylinderge-
hause und/oder das zweite Zylindergehduse und/oder
das Achsgehause werden bevorzugt als Strangpress-
bauteile oder als Extrusionsbauteile ausgebildet. Das
Strangpressen bzw. Extrudieren ist ein Umformverfah-
ren zum Herstellen von Staben, Drahten, Rohren und
unregelmaRig geformten prismatischen Profilen. In die-
sem Verfahren wird ein Pressling oder Material im war-
men oder kalten Zustand durch eine Matrize gedriickt.
Die Form des Pressstrangs wird durch die Matrize be-
stimmt. Durch verschieden geformte Dorne kdnnen
Hohlrdume erzeugt werden. Zum Strangpressen bzw.
Extrudieren eignen sich alle Metalle und viele Kunststof-
fe. Das Strangpressen wird vor allem fir Aluminium und
Aluminiumlegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen,
angewendet. Dariiber hinaus kénnen Edelstahle, Mag-
nesiumlegierungen, Titanlegierungen oder Lote strang-
gepresst werden. Bei der Verwendung von Kunststoff
spricht man von einem Extrusionsverfahren und in ent-
sprechender Weise von Extrusionsbauteilen. Durch die
Verwendung von Strangpressbauteilen oder Extrusions-
bauteilen kénnen die Gehdusekomponenten kosten-
glnstig und einfach hergestellt werden. Insbesondere
lassen sich dadurch die komplementaren Formschluss-
elemente gut fertigen. Fir die AulRengeometrien der Ge-
hausekomponenten sind unterschiedlichste Ausgestal-
tungen moglich. Die Innengeometrie der Zylindergehau-
se und die dazu komplementédre Aulengeometrie des
Kolbens kénnen rund, oval oder vieleckig sein.

[0011] Weiterer Vorteil des Strangpressens und Extru-
dierens ist die Mdglichkeit, Profile auch in komplizierten
Formen und aus schwer umformbaren Werkstoffen her-
zustellen. Insbesondere fiir kleine Stiickzahlen sind der
hohe, in einem Verfahrensschritt erreichbare Umform-
grad und die geringen Werkzeugkosten fir die Fertigung
des Turbetatigers interessant.

[0012] Ferner ist bevorzugt in der Grundplatte zumin-
dest eine Hydraulikleitung ausgebildet. Insbesondere
durch Fertigen der Grundplatte als Strangpressbauteil
oder Extrusionsbauteil kann die Hydraulikleitung als ein
durchgehender, gerader Hohlraum, in der Grundplatte
ausgebildet sein. An den beiden Stirnenden der Grund-
platte ist die Hydraulikleitung bevorzugt tiber Verschlis-
se fluiddicht verschlossen. In der Hydraulikleitung ist be-
vorzugt zumindest eine erste Offnung vorgesehen. Im
ersten Zylindergehause und/oder im zweiten Zylinderge-
hause und/oder im Achsgehéuse befindet sich zumin-
dest eine zweite Offnung. Durch Aufschieben der Ge-
hausekomponenten auf die Grundplatte werden die erste
Offnung und die zweite Offnung fluchtend tibereinander
gesetzt. Dadurch entsteht eine hydraulische Verbindung
zwischen einem Innenraum der Gehausekomponente
und der Hydraulikleitung in der Grundplatte. Besonders
bevorzugt ist vorgesehen, dass in der ersten Offnung ein
Ventil angeordnet ist. Dieses Ventil ist beispielsweise als
Kugelventil ausgebildet. Durch Aufschieben der entspre-
chenden Gehausekomponenten und durch Uberlage-
rung der ersten Offnung mit der zweiten Offnung wird
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dieses Ventil gedffnet.

[0013] Zur Befestigung der Grundplatte an einer Gber-
geordneten Struktur, beispielsweise einem Turfligel, ei-
ner Wand oder einer Zarge, sind zwei verschiedene Va-
rianten vorgesehen: In der ersten Variante wird seitlich
an die Grundplatte zumindest eine Endkappe aufgesetzt.
In dieser Endkappe befinden sich beispielsweise Mon-
tagelocher. Mittels dieser Montageldcher werden die
Endkappe und somit auch die Grundplatte ange-
schraubt. In einer zweiten Variante wird eine Montage-
platte verwendet. Die Montageplatte dient zum An-
schrauben an die Uibergeordnete Struktur. In der Monta-
geplatte ist ein weiteres Aufnahmeprofil ausgebildet. Die
Grundplatte wird in dieses weitere Aufnahmeprofil ein-
geschoben. Besonders bevorzugt ist auch die Montage-
platte als Strangpressbauteil oder Extrusionsbauteil aus-
gebildet.

[0014] Die Montageplatte und/oder die Grundplatte
und/oder das erste Zylindergehduse und/oder das zweite
Zylindergehause und/oder das Achsgehé&use kénnen je-
weils aus Metall oder aus Kunststoff gefertigt sein.
[0015] Die Erfindung wird nun anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen naher beschrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1 einenerfindungsgemalen Tirbetatiger gemafn
einem ersten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig.2 den inneren Aufbau des erfindungsgemafien
Turbetatigers gemafl dem ersten Ausfihrungs-
beispiel,

Fig. 3  ein erstes Detail des erfindungsgeméafien Tur-
betétigers gemal dem ersten Ausfiihrungsbei-
spiel,

Fig.4 einzweites Detail des erfindungsgemaRen Tur-
betétigers gemal dem ersten Ausfiihrungsbei-
spiel,

Fig. 5 ein Detail des erfindungsgeméafen Tirbetati-
gers gemal einem zweiten Ausfiihrungsbei-
spiel, und

Fig. 6 den erfindungsgemafen Tirbetatiger gemafn
einem dritten Ausfiihrungsbeispiel.

[0016] Im Folgenden wird anhand der Fig. 1 bis 4 ein
erstes Ausfluihrungsbeispiel eines Turbetatigers 1 be-
schrieben. Fig. 5 zeigt ein Detail eines zweiten Ausfih-
rungsbeispiels. Fig. 6 zeigt den Tlrbetatiger 1 gemafn
einem dritten Ausflihrungsbeispiel. In allen Ausflihrungs-
beispielen sind gleiche bzw. funktional gleiche Bauteile
mit denselben Bezugszeichen versehen.

[0017] GemaR Fig. 1 weist der Tlrbetatiger 1, ausge-
bildet als TurschlieRer, eine Grundplatte 2 auf. Die
Grundplatte 2 erstreckt sich in einer Langsrichtung 23.
Auf der Grundplatte 2 sind ein Achsgehéause 3, ein erstes
Zylindergehause 4 und ein zweites Zylindergehduse 5
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montiert. In dem Achsgehause 3 ist eine Abtriebsachse
6 drehbeweglich gelagert. An der Abtriebsachse 6 wird
beispielsweise ein Gestdnge montiert. Ist der Tirbetati-
ger 1 an einer Wand oder Zarge befestigt, so Uibertragt
dieses Gestange die Kraft von der Abtriebsachse 6 auf
den Turfligel. Bei der umgekehrten Montage wird der
Tirbetatiger 1 auf einem Tarfligel montiert. Uber das
Gestange wird die Kraft von der Abtriebsachse 6 auf die
Wand bzw. Zarge Ubertragen.

[0018] Zur Ubersichtlichen Darstellung sind in Fig. 2
das erste Zylindergehause 4, das zweite Zylindergehau-
se 5 und das Achsgehause 3 ausgeblendet. Fig. 3 zeigt
lediglich die Grundplatte 2 mit einer Montageplatte 18
und das Achsgehduse 3. Fig. 4 zeigtim Detail eine stirn-
seitige Ansicht des Turbetatigers 1.

[0019] Die Grundplatte 2, das erste Zylindergehduse
4, das zweite Zylindergehause 5 und die Montageplatte
18 sind im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Strang-
pressbauteile oder Extrusionsbauteile ausgebildet.
Dementsprechend sind die beiden Zylindergehduse 4, 5
rohrférmig und an ihren stirnseitigen Enden offen. Je-
weils ein stirnseitiges Ende der Zylindergehduse 4, 5 ist
fluiddicht mit dem Achsgehause 3 verbunden. Die au-
Renliegenden stirnseitigen Enden der Zylindergehduse
4, 5 sind mittels Deckel 7 fluiddicht verschlossen.
[0020] Wie Fig. 2 zeigt, umfasst der Tirbetatiger 1 ei-
nen Kolben 8. Der Kolben 8 ist geschlitzt. Durch diesen
Schlitz ragt die Abtriebsachse 6. Auf der Abtriebsachse
6 ist ein Zahnrad ausgebildet. Dieses Zahnrad steht im
Eingriff miteiner innenliegenden Zahnstange 11 des Kol-
bens 8. Durch diese Zahnrad-Zahnstangen-Verbindung
erfolgt die wechselseitige Umsetzung zwischen der line-
aren Bewegung des Kolbens 8 und der rotatorischen Be-
wegung der Abtriebsachse 6.

[0021] Der Kolben 8 weist an seinen beiden stirnseiti-
gen Enden eine erste Fihrungsflache 9 und eine zweite
Fuhrungsflache 10 auf. Mit der ersten Fiihrungsflache 9
ist der Kolben 8 im ersten Zylindergehause 4 gefiihrt. Mit
der zweiten Fiihrungsflache 10 ist der Kolben 8 im zwei-
ten Zylindergehause 5 gefiihrt.

[0022] Des Weiteren ist im ersten Zylindergehduse 4
ein Energiespeicher 12, ausgebildet als Druckfeder, an-
geordnet. Der Energiespeicher 12 stltzt sich mit einem
Ende gegen den Kolben 8 und mit dem anderen Ende
gegen den Deckel 7 des ersten Zylindergehduses 4.
[0023] Die Fig. 3 zeigt im Detail die Verbindung zwi-
schen den Gehdusekomponenten und der Grundplatte
2. Die Grundplatte 2 weist ein Aufnahmeprofil 13 auf.
Dieses Aufnahmeprofil 13 erstreckt sich in Langsrichtung
23 uber die gesamte Lange der Grundplatte 3. Im Detail
ist das Aufnahmeprofil 13 durch zwei parallele Nuten 14
gebildet.

[0024] Das Achsgehduse 3, das erste Zylindergehau-
se 4 und das zweite Zylindergehause 5 weisen jeweils
zwei parallele Stege 15 auf. Diese parallelen Stege 15
sind in die parallelen Nuten 14 eingeschoben. Dabei sind
Hinterschneidungen ausgebildet, so dass eine Bewe-
gung der Gehdusekomponenten senkrecht zur Langs-
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richtung 23, von der Grundplatte 2 weg, nicht méglich ist.
[0025] Des Weiteren sind in der Grundplatte 2 zwei
parallele Hydraulikleitungen 16 angeordnet. Die beiden
Hydraulikleitungen 16 verlaufen parallel zu den Nuten
14. In den Hydraulikleitungen 16 sind erste Offnungen
17 ausgebildet. Im Achsgehause 3, im ersten Zylinder-
gehause 4 und/oder im zweiten Zylindergehause 5 sind
zweite Offnungen (nicht dargestellt) ausgebildet. Die ers-
ten und zweiten Offnungen werden fluchtend (ibereinan-
dergesetzt, so dass eine Verbindung zwischen den Hy-
draulikleitungen 16 und dem Innenraum des Gehéauses
gewahrleistet ist. Alternativ kann die erste Offnung 17
nach dem Zusammensetzen gemeinsam mit der zweiten
Offnung gebohrt werden.

[0026] Bevorzugt ist vorgesehen, dass ein Spalt zwi-
schen der ersten Offnung 17 und der zweiten Offnung
abgedichtet ist. Hierzu kdnnen Dichtungselemente ein-
gesetzt werden. Alternativ wird eine Dichtungsmasse in
die erste Offnung und in die zweite Offnung eingespritzt.
Die Dichtungsmasse flieRt dabei auch in den Spalt. Nach
dem Ausharten der Dichtungsmasse wird durch die bei-
den fluchtenden Offnungen hindurch gebohrt.

[0027] Wieinsbesondere Fig. 4 zeigt, sind die Hydrau-
likleitungen 16 an den stirnseitigen Enden der Grundplat-
te 2 mittels Verschlissen 20 verschlossen. Anstatt der
Verschlisse 20 kdnnen zumindest stellenweise Regu-
lierventile und/oder Kugelverschliisse verwendet wer-
den. Insbesondere werden auf einer Seite Regulierven-
tile verwendet.

[0028] Zur Montage des Tirbetatigers 1 an einer Gber-
geordneten Struktur, beispielsweise einem Turfligel, ei-
ner Wand oder einer Zarge, ist eine Montageplatte 18
vorgesehen. In der Montageplatte 18 ist ein weiteres Auf-
nahmeprofil 19 ausgebildet. Die Grundplatte 2 wird in
oder auf dieses weitere Aufnahmeprofil 19 aufgescho-
ben, so dass eine feste Verbindung zwischen Montage-
platte 18 und Grundplatte 2 entsteht.

[0029] Fig. 5 zeigt ein Detail des Tirbetatigers 1 ge-
mafR dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel. Im zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel wird keine Montageplatte 18 verwen-
det. Anstatt dessen sind zwei Endkappen 21 auf die stirn-
seitigen Enden der Grundplatte 2 aufgesteckt. In diesen
Endkappen 21 sind Montagelécher 22 vorgesehen. Mit-
tels der Endkappen 21 kann die Grundplatte 2 direkt an
der Ubergeordneten Struktur befestigt werden.

[0030] Fig. 6 zeigt den Turbetatiger 1 geman dem drit-
ten Ausfliihrungsbeispiel. Im dritten Ausfiihrungsbeispiel
ist auch das Achsgehause 3 als Strangpressbauteil oder
Extrusionsbauteil ausgebildet.

[0031] Mit Ausnahme der erwahnten Unterschiede,
unterscheiden sich die drei Ausfiihrungsbeispiele nicht
voneinander.

Bezugszeichenliste
[0032]

1 Turbetatiger
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2 Grundplatte

3 Achsgehause

4 erstes Zylindergehause

5 zweites Zylindergehause

6 Abtriebsachse

7 Deckel

8 Kolben

9 erste Fuhrungsflache

10  zweite Fihrungsflache

11 Zahnstange

12 Energiespeicher

13  Aufnahmeprofil

14 Nuten

15 Stege

16  Hydraulikleitungen

17  erste Offnung

18  Montageplatte

19  weiteres Aufnahmeprofil

20  Verschlusse, Kugelverschlisse oder Regulierven-

tile

21 Endkappen

22 Montagelécher

23  Langsrichtung

Patentanspriiche

1. Tirbetatiger (1) umfassend

- eine Grundplatte (2) mit einem Aufnahmeprofil
(13),

- ein in das Aufnahmeprofil (13) eingeschobe-
nes Achsgehause (13),

- ein in das Aufnahmeprofil (13) eingeschobe-
nes erstes Zylindergehause (4),

- eine im Achsgehéause (3) drehbeweglich gela-
gerte Abtriebsachse (6),

- einen im ersten Zylindergehause (4) linear be-
weglich gefiihrten Kolben (8), wobei der Kolben
(8) und die Abtriebsachse (6) zur wechselseiti-
gen Umsetzung zwischen einer Linearbewe-
gung des Kolbens (8) und einer Rotationsbewe-
gung der Abtriebsachse (6) zusammenwirken,
und

- einen im ersten Zylindergehause (4) angeord-
neten, mitdem Kolben (8) zusammenwirkenden
Energiespeicher (12).

2. Turbetatiger nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch ein in das Aufnahmeprofil (13) eingeschobe-
nes zweites Zylindergehduse (5), wobei das erste
Zylindergehause (4) an einer ersten Seite mit dem
Achsgehause (3) verbundenist, und wobei das zwei-
te Zylindergehause (5) an einer der ersten Seite ge-
geniberliegenden zweiten Seite mit dem Achsge-
hause (3) verbunden ist.

3. Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
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10.

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Zylindergeh&use (4) und/oder das zweite Zylinder-
gehause (5) fluiddicht mit dem Achsgehause (3) ver-
bunden sind.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Auf-
nahmeprofil (13) in der Grundplatte (2) zumindest
ein erstes Formschlusselement, vorzugsweise eine
Nut (14), umfasst, wobei das erste Zylindergehause
(4) und/oder das zweite Zylindergehduse (5)
und/oder das Achsgehduse (3) jeweils zumindest
ein zum ersten Formschlusselement komplementa-
res zweites Formschlusselement, vorzugsweise ei-
nen Steg (15), umfassen.

Turbetatiger nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Formschlusselemente dazu aus-
gebildet sind, dass das erste Zylindergehduse (4)
und/oder das zweite Zylindergehause (5) und/oder
das Achsgehause (3) bezuglich der Grundplatte (2)
lediglich in einer Langsrichtung (23) der Grundplatte
(2) beweglich sind.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Grundplatte (2) und/oder das erste Zylindergehause
(4) und/oder das zweite Zylindergehduse (5)
und/oder das Achsgehéause (3) als Strangpressbau-
teile oder als Extrusionsbauteile ausgebildet sind.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Grundplatte (2) zumindest eine Hydraulikleitung (16)
ausgebildet ist.

Turbetatiger nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Hydraulikleitung (16) zumin-
dest eine erste Offnung (17) vorgesehen ist, wobei
im ersten Zylindergehause (4) und/oder im zweiten
Zylindergehause (5) und/oder im Achsgehause (3)
zumindest eine zweite Offnung vorgesehen ist, und
wobei durch das Einschieben des ersten Zylinder-
gehauses (4) und/oder des zweiten Zylindergehau-
ses (5) und/oder des Achsgehauses (3) die erste
Offnung (17) mit der zweiten Offnung fluchtet.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch zumindest eine
seitlich an die Grundplatte (2) angebrachte Endkap-
pe (21), wobei die Grundplatte (2) mittels der End-
kappe (21) an einer Ubergeordneten Struktur mon-
tierbar ist.

Turbetatiger nach einem der Anspriiche 1 bis 8, ge-
kennzeichnet durch eine an einer bergeordneten
Struktur montierbare Montageplatte (18) mit einem
weiteren Aufnahmeprofil (19), wobeidie Grundplatte
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(2) in das weitere Aufnahmeprofil (19) einschiebbar
ist.
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Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 6
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