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Wynalazek dotyczy stozkowej wir6wki suw-
nej o duzej wydajno$ci z dwoma swobodnie
umieszczonymi bebnami osadzonymi na wsp6l-
nym wale. Podwé6jna wir6wka ma na celu uzy-
skanie duzej wydajno$ci przerobu przy najko-
rzystniejszej zwartej konstrukcji, matym zapo-
trzebowaniu mocy do napedu i jednoczesnym
wykorzystaniu pracy posuwu dla obu beb-
néw.

Znane sg wiréwki podwéjne pracujace w spo-
sOb ciggly i zaopatrzone w walcowe bebny wi-
rowe. W wiréwkach tych wewngtrz bebnéw,
obracajgcych sie poziomo, znajduje sig¢ dno
suwne, ktoére naprzemian, w kolejnych fazach
suwnych, usuwa odwirowany produkt, dopro-
wadzany w sposOb ciggly. Okazalo sie jednak,

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspéitwoércami
wynalazku sg inz. Hans Jarausch i Gerhard Panzner.

ze cigglo$¢ nieprzerwana pracy jest w wielu
przypadkach niemozliwa, zwlaszcza w przypad-
ku produktéw drobnokrystalicznych, gdyz przy
cigglym ruchu, na skutek dziatania si} odsrod-
kowych, i pod wplywem dodatkowej pracy dna
suwnego w kierunku poosiowym, nastepuje
znaczne zageszczenie mas Kkrystalicznych, co
uniemozliwia filtrowanie doptywajgcego syropu.

Wynalazek ma na celu ciggle spulchnianie
produktu wirowego przez zastosowanie stozko-
watej konstrukcji bebna wiréwkowego, w celu
uniemozliwienia nadmiernego zageszczenia mas
krystalicznych i zmniejszenia zapotrzebowania
mocy dna suwnego przy wypychaniu odwiro-
wanego produktu. Poza tym dzigki korzystnemu
uksztaltowaniu ttoka suwnego za dnem suwnym
zawsze nastepuje suw roboczy, a suwy jatowe
sg wyeliminowane. Dzigki napedowi pneuma-



tycznemu tloka naciskowefo zapobiega sie za-
niéczyszczaniu produktugywirowanego.

Na rysunku przedstawiono schematycznie w
przekroju *podiuznym stozkows wiréwke suw-
ng z podwéjnym bebnem.

Watl wydrazony 3, osadzony w lozyskach 1 i 2,
podtrzymuje na obu koncach stozkowate bebny

wir6wkowe 4 i 5. Na koncach walu suwnego

6, przesuwnego poosiowo w wale wydrazonym

3, sg umieszczone trzpienie naciskowe 7 i 8 oraz
dna suwne 9 i 10 z elementami przesuwnymi
11, rozszerzalnymi promieniowo, proporcjonal-

nie do $cianki bebna, przy czym sterowanie tych -

elementéw suwnych 11 odbywa sie za pomocg
stozka sterujgcego 12, osadzonego na bebnie.
Doprowadzanie produktu odbywa sie przez rury
doptywowe 25 do lejéw rozdzielczych 26 umie-
szczonych na dnach suwnych 9 i 10. Tioki na-
ciskowe 7 i 8, dokonywujace przesuwu, sg pro-
wadzone w cylindrach ttocznych 13 i 14, polg-
czonych z bebnami 4 i 5. W lozyskach 1 i 2 s3
osadzone komory tloczne 15 1 16, do ktérych
siegaja przewody 17 i 18 czynnika tlocznego.
Stamtad czynnik tloczny jest doprowaggany
na przemian do cylidréw 13 i 14 przez znaj-
dujace sie w wale wydrazonym 3 otwory 19 i 20
oraz kanaly 21 i 22, przy czym powietrze wy-
pchniete uchodzi poprzez otwory 23 i 24.

Urzadzenie wediug wynalazku dziala w spo-
s6b nastepujacy:

Przez rury doptywowe 25 i lej rozdzielczy 26
produkt przerabiany jest doprawadzany w spo-
s6b ciggly do stozkowatych bebnéw wiréwko-
wych 24 1 25. Filtr szczelinowy 27 i dziurko-

. wana §cianka bebna oddzielaja syrop od pro-

duktu wirowanego. Pozostalo$ci materiatu wi-
rowanego, osiadajgce na filtrze szczelimowym
27, sa okresowo wypychane na przemian za po-
mocg walu suwnego, osadzonego na wale wy-
dragzonym 3, z dnami suwnymi 9 i 10, umoco-
wanymi na konicach walu i rozszerzalnymi pro-
mieniowo wedlug znanej konstrukcji. Ruch dna
suwnego 9 w kierunku wypychania rozpoczyna
sie wtedy, gdy cylinder 23 podlega oddzialy-
waniu pneumatycznemu przez przewdd 17, ko-
more sprezenia 15, otwér 19 i kanat 21. Po-
wietrze, znajdujace sie za ttokiem 7 w cylin-
drze 13, zostaje przy tym wypychane przez ot-
wor 23. Podczas tej pracy suwu w cylindrze 13
powietrze znajdujace sie w cylindrze 14 przed
ttokiem 8 jest doprowadzane przez kanat 22,
otwér 20, komore sprezania 16 i przewéd 18 do
zaworu zmiennego, nie przedstawionego na ry-
sunku. Aby unikngé pr6zni za ttokiem 8, w cy-
lindrze 14 odbywa sie wyréwnanie powietrza
przez otwory 24. Za pomocg urzgdzenia steru-
jacego, nie przedstawionego na rysunku, odby-
wa sie wymiana powietrza sprezonego dla su-
woéw roboczych przez przewody 17 i 18.

Zastrzeienia patentowe

1. Wiréwka suwna z podw6jnym bebnem stoz-
kowym, znamienna tym, Ze wspllny wat
wydragzony (3), osadzony w lozyskach (1 i 2)
podtrzymuje na kazdym koncu jeden stoz-
kowy beben wiréwkowy (4 i 5).

2. Wiré6wka suwna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze dno suwne (9 i 10) posiada tlok
naciskowy (7 1 8), przynaleine za§ cylindry
ttoczne (13 | 14) s3 umocowane na bebnach
(415)

3. Wiréwka suwna wedtug zastrz. 2, znamienna

tym, ze cylindry tloczne (13 i 14) posiadaja
otwory (23 i 24) wyr6wnawcze do powietrza
lub podobne kanaly przepustowe do powie-
trza, umieszczone w poblizu den sliwnych
(9 1 10).

VEB Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt

Zastepca: inz. Jozef Felkner.
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