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Istnieja rozmaite sposoby przeprazania
rud o duzej zawartosci siarki, np. pirytu,
zapomoca przedmuchiwania, w piecach ty-
pu Dwight-Lloyd'a. Jedne z tych sposobéw
daza do osiagnigcia zamierzonego celu
przez dodatek materjalu, zawierajacego
mato siarki, mp. ubogich rud, aglomeratu
tego samego materjatu i t. d.; drugie —
opieraja si¢ na odpowiedniej regulacji po-
wietrza prazenia, ewentualnie sto‘sﬁiqc kil-
kakrotne zapalanie.

Wynalazek rozwiazuje zadanie na dro-
dze konstruktywnej oraz nadaje nowy kie-
runek budowie piecéw Dwight-Lloyd'a.

Dotychczasowy rozwéj budowy piecow
Dwight-Lloyd'a szed! w kierunku dazenia

do osiagnigcia coraz wigkszych ilosci prze-
robu. W tem dazeniu piec stale powigksza-
no, nadajac mu coraz wigksza dtugosé oraz
szersza powierzchni¢ prazenia tak, iz dzi$
piec o plycie prazelnej 2 m szerokosci nie
przedstawia nic nadzwyczajnego. Jesli na
takiej plycie prazelnej prazyé ladunek od-
powiedniej wysokosci, to przy ladunku bo-
gatym w paliwo wywiazuje si¢ bardzo du-
2o ciepla, ktére skutkiem tego, iz trudno je
odprowadzaé przez duza mase fadunku, po-
woduje przedwczesne spiekanie sig, wzgled-
nie zeskorupienie, jesli nie stosowaé zabie-
gow wedlug znanych sposobow. Zgodnie z
powyzszem wedtug niniejszego wynalazku
szerokoéé rusztow do spiekania, a wraz z
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tem % masa *tadunke ma tdk mate rozmiary,
~ ze ‘wystarcza naturalny odplyw ciepla z

" ladiinku ¢ normalnej wysokosci dla zapo-

biezenia przedwczesnemu spidkaniu. Sze-
rokosé rusztu Dwight-Lloyd"a zostaje w-tym
celu zmniejszona ponizej szerokosci naj-
mniejszych znanych aparatéw tego rodza-
ju (pomizej 60 cm). Najodpowiedniejsza
szerokoscia okazala sig, zgodnie z wyna-
lazkiem, szerokosé np. 30 cm. Szerokosé ta
$cisle dostosowuje sig do gatunku przera-
bianej rudy, za$ zaleznie ol danej szero-
kosci aparatu, ustala sie kazdorazowa wy-
soko§¢ tadunku. Przez éhlodzenie scian
ogniska mozna jeszcze bardziej podniesé
zamierzone dzialamie.

Przy wlaczeniu wkladek, powodujacych
odpbyw ciepda, mozna ulozyé kilka rusztow
o szerokosci wedlug wynalazku tak, ze two-
rzy si¢ jeden szeroki ruszt.

Na rysunku uwidoczniono przyklad u-
rzadzenia wedlug wynalazku, gdzie fig. 1
przedstawia przekr6j aparatu prazelnego,
wedlug wynalazku, zchtodzenemi §cianami
bocznemi 1, i fig. 2 — przekréj aparatu
prazelnego, skladajacego si¢ z trzech leza-
cych obok siebie paséw rusztowych, wedtug
wynalazku, przedzielonych powodujacemi
odptyw ciepta wktadkami 2. Réwniez i
przez podtuzne sciany 3, jak iprzez wklad-
ki 2, przeplywa chtodzacy srodék.

‘Przeprazanie materjatéw o duzej za-
wartosci siarki odbywa si¢ w znmany sposéb

tak, ze poczatkowo rude zapala sie i od-
siarkowuje, a po pewnym czasie, ewentual-
nie po uprzedniem zmoczeniu materjaty,
zapala ste materjal po raz drugi, w celu u-
sunigcia reszty ssiarki, przyczem materjal

iewentualnie do pewnego stopnia spieka sie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec prazelny typu Dwight-Lloyd'a
do przeprazania rud oraz praduktéw hutni-
czych z duza zawartoscig -siarki, znamien-
ny tem, ze szeroko§é rusztu prazelnego
pieca ‘jest mniejsza n# 60 cm, przez co
ilo§¢ materjalu do prazenia ladowana kaz-
dorazowo na ruszt jest tak matla, iz natu-
ralny odplyw ciepta z tadunku wystarcza
do unikniecia przedwczesnego spiekania
prazonego materjatu.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, :Ze zastosowano w nim wewnatrz puste
$ciany, dajace si¢ ochladzaé, a to w celu
osiagnigcia potrzebnego odptywu ciepta.

3. Piec wedlug zastnz. 1 — 2, sklada-
jacy sie¢ z trzech obok siebie lezacych
rusztéw, znamienny tem, ze powierzchnia
rusztow jest w kierunku podluznym roz-
dzielona chlodzonemi zeberkami.
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