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(54) Ulo¥eni otodnych mechanickjch a elektromechanickych
prvkl s vymezenou axiélni vili

UloZeni otodnjch mechanickjych a elek-
tromechanickjch prvki s vymezenou axiélni
vili vyufivé f£yzikdlni vlastnosti plas-
tickych hmot. Je-1i na jednu &ast otodného
ulofeni, které je zaloZena do formy, nas- ‘
t¥iknutd vhodna plastické hmota, vyplni
dutinu formy, odpovidajici svym tvarem
poZadovanému tvaru druhé Zasti otoéného
ulozeni. Vliivem smriténi plastické hmoty
vznikné mezl obdma &&stmi vile, kterd
umozni pohyd jedné z obou ééati. Soudas—~
né pri vhodné konstrukei dojde k vymezeni
axidlni vile bez daldich néroku na néasled-
né vyrobni operace nebo nastavovéani. l;
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Vyndlez se tyk4 uloZeni oto¥nych mechanickych a elektro-

" mechanickych prvkld, u né&ho% je nutné zajistit vymezeni axidlni
vile k zajist&ni poZadovanych vlastnosti.

Ulo%eni oto&nych mechenickych a elektromechenickych prvki,
u kterého je z dtvodu zaji¥téni{ vy38ich technickych parametri,
jeko napfiklad zvy8eni dlouhodobé stability a presnosti nasta-
veni, poZadovéno vymezeni axiélni vﬁle,je provadéno doposud.tak,
%e se pouzije pruzicfho elementu, vymezujfciho vyrobni toleren-
ce nebo se pri montdZi exidlni vile zejistuje mdfenim a vyme-
zuje vkl4danim presnych dild, pFipedn& justuje. VSechny tyto
zpdsoby vyZeduji pouZiti deldich dilc® nebo zsrezeni pracnych
s ne zprecovéni nirodnych operaci. Nékdy Je nutno pouZit v jed-
nom pripsdd soulasnd dvou zpusobd k dosaieni potrebného udinku,
co? ce nepriznive projevuje ng zvyseng poffebé dilcd, nédstroji
a meteridlu a tim na rdstu coeny.

Uvedend nevyhcdy odstrenuje ulozeni otodnych mechenickych
a elektromechenickych prvkd s vymezeacu exidlni v@li podle vy~
ndlezu, Jjehoz podstata spolivd v tom, Ze prvai E4st nebc druhd
g4st prislusného prvku je vyrobens z msteridlu, ktery odoldvd
teploté zpracovdni nast¥i{knuté plastické hmoty pouZité pro vy-
robu druhé &4sti, resp. prvni &asti prvku, prilemi pfﬁméf kru-
hového otvoru v prvni ¢d4sti pPislusného prvku je men8i ne? vnéj-

$1{ pramér druhé &4sti nebo je prvni &4st opatfena drdZkou ro-
te¢niho tvaru v jejim kruhovém otvoru nebo je druhd &édst opatie-
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na dréfkou resp. vystupkem rotsinfho tvaru. 240 808

Vyhody uloZeni oto&nych mechanickjch a elektromechanickych
prvkd s vymezenou exidlni vilf podle vyndlezu spodivaji v tom,
Ye toto reden{ umofnuje zjednodu¥it vyrobni technologii, %e to-
lerence tloudfky materidlu pewné ¥4sti prvku nemajf vliv na
kvalitu ulo%¥eni, %e snifuje ndroky na presnost vyroby otvord v
pevné &4sti bez zvysSovdni po¥tu pracovnich operaci, resp. poé-
tu dilecl, %e odpadd jekékoliv m&¥eni a vymezovéni axidlni vile
a %e pri pouZiti stejné plastické hmoty ddvd zarufené a konstent-
ni vysledky.

UloZeni otodnych mechenickych a elektromechenickych prvkd
8 Vvymezenou axidlni vdl{i podle vynédlezu jé ddle popsdno na n&-
kolika p¥ikladech provedeni podle p¥ipojenych vykresd, kde na
dbr.l je zndzorn&n nérys pevné &4sti otodného uloZeni, na obr.2
bokorys oto&ného ulo%eni, na obr.3 osovy Fez otodnym uloZenim
s plnou oto&nou &4sti nestejného prim&ru, na obr.4 osovy rez o-
toénym ulofenim s otodnou &4st{ stejného prim&ru & vnit¥ni du-
tinou, na obr.5 osovy Fez otodnym uloZenim s otodnou &4sti ne-
stejného priméru sloZenou ze dvou 4114, na obr.6 osovy Fez otod-
nym uloZenim stejného primé&ru s obvodovou drd%fkou na pevné &ds-
ti a vnit#n{ dutinou v oto¥né ¢4sti, na obr.7 nérys otodné ¥ds-
ti otodného ulo%eni s obvodovou dréZfkou, na obr.8 ndrys otolné
g48ti oto&ného uloZeni s obvodovym vystupkem a na obr.9 osovy
Yez otodnym uloZenim s otodnou &édsti stejného primé&ru s moZno-
sti jejiho vychyleni z osy kolmé k rovin& pevné &dsti.

UloZendi otoénych mechanickych a elektromechanickych prvkd
8 vymezenou axidlni vil{ je tvoreno jednou &dsti{ 1 nebo druhou
Cdsti 3 prisludného prvku kterd je vyrobena z materidlu, ktery
odoldvd teplotd zpracovdni nast¥iknuté plastické hmoty pou?ité
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pro vyrobu druhé &4sti 3, resp. prvni &4sti 1 prvku, pFidem¥
primér kruhového etvoru 2 v prvni &dsti 1 pF¥{sluiného prvku je
men3{ ne¥ vn&js{ primér druhé %4sti 3 nebo je prvni éést;opa-
t¥ena drédfkou 7 rotaéniho tvaru v jejim kruhovém otvoru'g nebo
je druhd ¥ést 3 opet¥ena dréikou 8 resp. vystupkem 9 rotagniho
tvaru,

| Na obr.l je zndzorn¢n nérys prvni &ésti 1 otolného uloZe-
ni, vyrobené z materidlu, ktery odoldvd teploté zpracovédni plas-
tické hmoty pou¥ité pro vyrobu druhé &4sti 3. Na prvni &dst 1,
opetfenou kruhovym otvorem 2 a zalo%enou do formy, je nast¥fk-
nuta plaétické hmota, kterd vyplni kruhbvy'otvor 2 vdetnd& duti-
ny formy, majic{ tvar a rozmdr druhé Z4sti 3, jak je zndzornéno
na obr.2. Pot¥ebnd vile 4 mezi kruhovym otforem 2 prvni &4sti 1
a druhou ¥4sti 3 vznikne vlivem fyzikdlnich vlastnosti plastic-
Ké hmoty, kterd se p¥i chladnut{ smr$t{ & zm¥ni rozméry dané du-
tinou formy a otvorem 2 prvai &&sti 1, jak je vyznafeno na oso-
vém Yezu oto¥nym uloZenim na obr,3. Na obr.4 je zobrazeno prove-
deni oto¥ného ulo%eni ¢ vnit¥ni dutinou 5, kterd mlZe byt kon-
struovédna bud jeko prﬁchozilnebo slepd s otvorem z levé, pravé
nebo obou stran. Na obr.5 je provedenivdruhé g4sti 3 sloZené ze
dvou d4f14 a vyfébené tak, %e na prwni &4st 1 a pfedem vyrobeny
zélisek 6, které jsou vlo¥eny do formy, je v jedné operaci ne-
st¥{knuta plastickd hmota a tim vytvorena druhé Zdst 3. Toto
provedeni je zvld3t vhodné, je-1li po%adovéno elektrické oddéle-
leni pevwné a oto&né &asti v pPipadd nutnosti vyroby obou dsti
z elektricky vodivého materidlu. Zilisek ml¥e byt jek prichozi,
tek dstici jednim koncem do druhé &4sti 3, pfipadn& i cely ob-

st¥{knut plestickou hmotou & slouZit jako prvek, zabezpedujici
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jeji{ vétsi tuhost a pewnost. V3echna popsand a zobrazené kon-

strukini provedeni lze realizovat za predpokladu, Ze primér kru-
hového otvoru 2 v prvnf &4sti 1 oto¥ného uloZeni bude men3{ ne%
vngjs{ primér drubé &dsti 3. V p¥ipadd pouZit{ rozdilnych pri-
m¥ry druhé Edsti 3 otodného uloieni je vhodné volit sm&r plae-
ben{ vét&i axidln{ s{ly ze strany jejiho véti{ho prim&ru. Pokud
je nutné, aby wvn&j3i prim&ry druhé &4sti 3 byly men#i neZ pri-
m&r kruhového otvoru 2 v druhé &ésti l; 1lze docilit potiebné
funkce vytvorenim drdiky 7 rote¥nfho tvaru, jek je zobrazeno na
obr.6.

Viechna vf&e uvedend konstrukdni re¥eni popisovala prvni
&4st 1 otoného uloZeni zhotovenou z materidlu odoldvajfciho
teplot& zpracovdni plastické hmoty pouZité pro vyrobu druhé
gdsti 3. Na obr.7 je neopsk zobrazena druhé &4st 3 vyrobend na-
p¥ikled z vhodného kovového meteridlu, opatfena drdZkou 8 ro-
tadniho tvaru. Pokud je v mist® této drdZky 8 nastiiknuta ve
form& plastick4 hmota, vznikne oto¥né uloZeni{ s vymezenou axi-
41ni{ vili podle obr.2, u kterého je prvni &dst 1 vyrobena z
plestické hmoty. Pokud je na druhé &4sti 3 umist&n vystupek ro-
ta¥nfho tveru, jek je zobrazemo na obr.8, vznikne otodné uloZe-
ni podle obr.6.

Dosud uvedend konstrukéni Fedeni se vyznaluji presn& danou
polohou osy druhé &ésti 3 vi&i prvni &4sti 1, charakterizovanou
thlem 90°. Konstrukd&ni ¥eSeni umoinujici{ docileni men$iho hlu
je uvedeno na obr.9. Druhé ééstzje opatfené vystupkem 10 rotac-
niho tvaru s prirezem kruhové usele, na ktery je ve formé& ne-
striknuta plastické hmota a tim vytvorena prvni &dst 1, jejiZ
vnit¥n{ hrana 11 korespondujic{ s druhou ¥dsti{ 3, zfskéd tvar a-
nalogicky vystupku 1l0. Vile 4 vznikld smriténim nast¥iknuté
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plastické hmoty umeZni rota¥ni pohyb druhé g4sti 3, soufasnd
viak i jeji vychyleni s osy kelmé k roviné& prvni ¢4sti 1, pFi-
Sem? hodnota thlu vychyleni osy oft této kolmice je zévisld na
pomdru tlousiky pewnf Z4sti 1 k y¥inné S{¥ce vystupku 10.

PREDMET VYINALEZU

Ulefeni etod&nych mechanickych.a elektromechanickych prv-
ki e vymezeneu exidlni vil{, vyznalujici se tim, Ze prvni &4st
/1/ nebe druhd &dst /3/ prisludného prvku je vyrobena z materi-
4lu, ktery odoldvd teplot¥ zpracovdni nastfiknuté plastické
hmoty peu%ité pro vyrobu druhé &dsti /3/, resp. prvni &ésti /1/
prvku, pFridemZ primé&r kruhového otvoru /2/ v prvni Zésti /1/
p¥{sludného prvku je men3{ ne% wvndjii prim&r druhé d4sti /3/
nebo je prvni &4st /1/ opat¥ena drd%ikou /7/ rosaéniho tvaru v
jejim kruhovém otvoru /2/ nebo je druhd ¥dst /3/ opatfena AdrdZ-

kou /8/ resp. vystupkem /9/ rotainiho tvaru.

2 vykresy
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