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Udelem Ir'eSeni je dspora materidlu obec-
né se sniZenim materidlové hmotnosti u
velkych néstrojii s vyuZitim vniténiho pro-
storu ndstroji. Podstatou feSeni je, Ze né-
stroje jsou tvofeny skofepinou, na niZ je
vytvorena nebo k ni pripevnéna feznd fdst.
Reznd ¢ast mGZe byt vytvofena také na nos-
ném ¢lenu, ktery je soucédsti néstroje. Sko-
fepina télesa néastroje nebo nosného &lenu
miliZze byt opatfena prfepaZkami nebo Zebry.
ReSeni je vhodné k pouZiti pfi vyrob& na-
strojii pro tfiskové obrgbéni, zvlasté pro
soustruzeni a frézovani.
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Vyndlez se tyk& nédstroje pro t¥iskové ob-
rabéni, zvla§té soustruZeni a frézovéani.

Dosud zndmé néstroje pro tfiskové obra-
béni se vzdjemné& 1i8i tvarem, rozméry, ma-
teridlem a moZnym pouZitim. Spoleénym
konstrukénim prvkem je jejich vytvoreni z
jednoho kusu materidlu, prestoZe jsou na-
pfiklad né&které frézy sestaveny napiiklad
ze dvou kusl, coZ v3ak vyplyvd z jejich
konstruk&niho principu. U nékterych mo-
dernich konstrukci néastrojit jsou znamy
prichozi otvory v t&lesech néstrojd, jejichZ
osy jsou rovnob&Zné nebo rliznob&Zné s osa-
mi néstrojit a slouZi k priichodu chladiciho
média, které je ve zndmych p¥ipadech vidy
ve formé kapaliny.

Nevyhodou spoleénou vSem FeSenim je
vysokd spotfeba materidlu potfebného k
vyrob& jednotlivého ndstroje a u vétSich
néstrojfi také jejich vysokd hmotnost.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény
néstrojem podle vynélezu, jehoZ podstata
spo&ivad v tom, Ze t8leso néstroje je tvofeno
skoFepinou, na niZ je vytvoFena nebo upev-
néna Fezné ¢4st. Rezna &ast miiZe byt k t&-
lesu néastroje pFipevnéna prostfednictvim
nosného &lenu, ktery mfiZe byt rovnéZ tvo-
Fen skofepinou. Skoifepina t8lesa néstroje
mbZe byt dédle opatfena piepdZzkami a/ne-
bo Zebry. Rezna CGédst ndstroje je ta &ast,
jeZz umoZiiuje proces Fezédni, jsou to tedy
i rizné druhy fFeznych elementli. Nosni
g4st néstroje je u soustruZnického noZe
hlava noZe, u fréz jejich vn&j3i nebo ob-
vodové (ast, na niZ je vytvorena nebo k ni
pFipojena Feznd &ast, kterou je ve v8tSiné
pfipadd britovd destifka.

Vy¢hodou néstroje podle vyndlezu je kro-
mé uspory materidlu obecné& a sniZeni hmot-
nosti u velkych néstrojii pfedevSim moZ-
nost vyuZiti vnitiniho prostoru néstroji ne-
jen k prichodu chladiciho média, ale také
k uloZeni zdsobnikll s Feznymi elementy,
umisténi ¢idel pro adaptivni kontrolu pro-
cesu obrdbéni a podobns.

Konkrétni piiklady provedeni néstroji
podle vynélezu jsou na pfipojenych obraz-
cich, kde na obr. 1 je bo&ni Fez t8lesem na-
stroje pro soustruZeni, na obr. 2 je pFiény
ez stejnym télesem, na obr. 3 je bodni Fez
télesem nédstroje s nosnym &lenem, na obr.
4 je tastefny bo¢ni Fez t&lesem frézy, na
obr. 5 je &elni Fez stejnym t8lesem, na obr.
6 je priény rez frézovaci hlavou a na obr.7
je Celni fez frézovaci hlavou.

Na obr. 1 je zndzornén podélny Fez téle-
sem 10 néstroje pro soustruZeni opatifené-
ho vikem 101. K viku 101 je na fezné &asti
20 pPipojena napriklad pripdjenim bFitova
destitka 30. V dutém vnitfnim prostoru té-
lesa 10 uzavieného vikem 101 jsou uspofa-
dény prepéZky 40.

Na obr. 2 je pFi€ny rez t&lesem 10 z obr.
1 opatfeného vikem 101. Ve vnitFnim pro-
storu télesa 10 je umist&no Zebro 50.

Na obr. 3 je podélny fez valcovym téle-
sem 11 s nosnym ¢&lenem 111. Na nosném
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¢lenu 111 je pfipevnéna vymeénitelnd Dbri-
tovd destitka 31 pomoci Sroubu 311. Ve
vnitinim prostoru vélcového t&lesa 11 jsou
uspoifddany piepédZky 40 a vélcovy profil
t8lesa 11 je uzavfen zdtkou 112.

Na obr. 4 je v botnim rezu &4ste€né zné-
zorngno téleso 12 Ifrézy, sestavajici ze stie-
dové &4asti 121 a nosné ¢asti 122, K nosné
¢asti 122 jsou pripevnény vyménitelné bii-
tové destitky 31 prostfednictvim Sroubdl
311, Mezi stifedovou &4stf 121 a nosnou ¢4sti
122 jsou usporadéany piepazky 41.

Na obr. 5 je zndzornén piitny rez téle-
sem 12 frézy z obr. 4. T8leso 12 frézy je
sloZeno ze stfedové &4sti 121 nosné &asti
122 a boénic 123, které tyto &asti vzajemn&
spojuji. Ve vnitfnim prostoru t&lesa 12 jsou
mezi stiedni ¢4sti 121 a nosnou &4sti 122
uspordddna Zebra 51, jejichZ osy jsou shod-
né s osou nastroje. K nosné gasti 122 je
Srouby 311 pfipevné&na vyménitelnd bfitova
desti¢ka 31.

Na obr. 6 je pfiény Fez t&lesem 13 frézo-
vaci hlavy, kterd sestdvd ze stfedni désti
131 nosné ¢4sti 132 a zadniho Cela 133a a
prfedniho c¢ela 133h. K nosné c¢asti 132 je
Sroubem 311 pfipevnéna vyménitelnd Dbii-
tova destitka 31.

Na obr. 7 je Gelni fez t&lesa 13 frézovaci
hlavy z obr. 6, sestdvajici z nosné €4sti 132
a Cela 133bh. Nevyznadenymi Srouby jsou k
nosnym Castem 132 pripojeny vyménitelné
biitbvé destitky 31.

Podstatou konstrukce téles 10, 11, 12, 13
je jejich vnitfni prostor, bez ohledu na je-
jich &tvercovy, kruhovy nebo jinak tvaro-
vany profil. Tento vnit¥ni prostor mGZe byt
zpevnén piepdzkami 40, 41 a/nebo Zebry 50
a 51 uspofadanymi rovnob&zné nebo rizno-
b&%né s osou jednotlivého néstroje.

Téleso 10 &tvercového profilu miZe byt
vytvolfeno z jednotlivych sté&n spojenych
nap¥iklad svaFovdnim, lepenim a podobné&
podle pouZitého materidlu, nebo méZe byt
sestaveno z rfiznych profilad L, T, U doplng-
nych podle potfeby vikem nebo sténou.

Téleso 11 valcového profilu miZe byt vy-
tvofeno z trubkového materidlu jako jeden
kus, nebo ze dvou pllkruhovych &asti vza-
jemné& spojenych po uchyceni pfepdZek 40
a/nebo Zebra 50. Pokud je tdleso 10 nebo
téleso 11 vytvofeno z jednoho kusu trubky,
postupuje se pri vklddani prepaZek takto:
ve stfedni &4sti t8lesa se z obou stran uchy-
ti pfepaZka 40, od které se ob8ma sméry
uchycuji z pFistupné strany ostatni pfepaz-
ky.
T8leso 12 frézy se zkompletuje takto: na
stfedovou tast 121 se uchyti Zebro 51, pii-
padné& dalsi Zebra 51. K Zebr@im 51 se pfi-
pevni nosnéa ¢4ast 122 a potom se boénice 123
prichyti ke stfedni ¢asti 121 a nosné ¢Aasti
122,

Téleso 13 frézovaci hlavy se zkompletu-
je takto: ke stifedové ¢asti 131 se pripevni
zadni ¢elo 133a. K zadnimu &elu 133a se
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plipevni nosné c¢asti 132 s britovymi des-
tickami 31. K nosnym d&astem 132 se pii-
pevni pfedni Celo 133h.

PFipevnéni jednotlivych ¢asti vSech té&-
les se provadi svafovdnim, lepenim nebo ji-
nym vhodnym zpfisobem, pfipadné rozebi-
ratelné 3rouby, nyty a podobné podle dru-
hu néastroje, charakteru pouZiti néstroje a
materidlu pouZitého ke stavb& néstrojd.

6

Nastroje vytvorené podle vynélezu jsou
pouZitelné v triskovém obrdbéni obecns,
nejvyssiho afinku se dosahuje pri pouZiti
principtt FeSeni u ndstroji velkych rozmé-
ri a ddle u nastrojli, kde je vyhodné vyu-
Zitl vnitfniho prostoru, napfiklad u NC stro-
ji a celych automatizovanych obrab&cich
systémd.

PREDMET VYNALEZU

1. Néstroj pro tfiskové obrdbéni, zvlasté
soustruZzeni a frézovani, vyznadeny tim, Ze
téleso néstroje (10) je tvofeno skoFepinou,
na niZ je vytvofena nebo upevnéna fFeznd
tést (20).

2. Néstroj podle bodu 1 vyznadeny tim,
7e feznd &ast (20) je k t8lesu nédstroje (10)

pfipevnéna prostfednictvim nosného &lenu
(111), pfiemZ nosny €len (111) je tvofen

_skofepinou.

3. Né&stroj podle bodi 1 a 2 vyznadeny
tim, Ze skofepina télesa néastroje (10) a sko-
Fepina nosného ¢lenu (111) jsou opatfeny
plepaZkami (40) a/nebo Zebry (50).

3 listy vykrestt
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