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{54) Verfahren und Vorrichtung zum Antrieb einer Lackiereinrichtung

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Antrieb einer Lackiereinrichtung in

Druckmaschinen. Ziel der Erfindung ist es, einen Antrieb fiir eine Lackiereinrichtung in Druckmaschinen zu schaffen,

mit dem eine universelle Anpassung an drucktechnische Forderungen erreichbar ist. Die Aufgabe der Erfindung, ein

Verfahren und eine Vorrichtung fiir einen Antrieb fiir eine Lackiereinrichtung in Druckmaschinen zu entwickeln, mit

dem die den Lackfilm heranfiihrenden Walzen im Gleichlauf- wie auch im Reversebetrieb angetrieben werden konnen

und gleichzeitig das Antrocknen des Lackfilmes auf den Walzen bei kurzzeitigem Maschinenstillstand verhindert wird,

wird dadurch gelést, daf ein drehzahlsteuerbarer, drehrichtungsumschaltbarer Elektromotor die lackfiihrenden

Walzen antreibt :

— und der Lackfilm im Gleichlaufbetrieb der Lackauftragwaize zugefihrt wird

— und nach Betiétigen des Schalters zur Drehrichtungsumschaltung des Elektromotors, der Lackfilm im
Reversebetrieb der Lackauftragwalze zugefiihrt wird

‘_ und daR bei kurzzeitigem Maschinenstillstand die lackfihrenden Walzen nach Gleichiauf- oder Reversebetrieb
durch den Elektromotor in Drehung gehalten werden.

ISSN 0433-6461 | & Seiten



-1- 247 417

Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Antrieb einer Lackiereinrichtung in Druckmaschinen, bei dem die den Lackfilm transportierenden Walzen
mittels Zahnréder von einem Elektromotor angetrieben werden, wobei die Lackauftragswalze durch ein mit einem Freilauf
versehenen Zahnrad vom Lackierzylinder angetrieben wird, gekennzeichnet dadurch, daR ein drehzahlsteuerbarer,
drehrichtungsumschaltbarer Elektromotor (20) die lackfiihrenden Walzen antreibt: )

— und der Lackfilm im Gleichlaufbetrieb der Lackauftragwalze (3) zugefUhrt wird

— und nach Betatigen des Schaiters (21) zur Drehrichtungsumschaltung des Elektromotors (20), der Lackfilm im
Reversebetrieb der Lackauftragswalze (3) zugeflihrt wird X

— und daB bei kurzzeitigem Maschinenstillstand die lackfiihrenden Waizen (10; 15: 3) nach Gleichlauf- oder Reversebetrieb
durch den Elektromotor (20) in Drehung gehalten werden. .

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR bej einem kurzzeitigen Maschinenstillstand die Lackauftragswalze (3)
vom Lackierzylinder (1) abgestellt wird und beim Lackieren im Reversebetrieb automatisch die Drehrichtungsumschaltung
des Elektromotors (20) auf Gleichlauf erfolgt und danach die das Zahnrad (11) drehstarr mit der Lackschopfwalze (10)
verbindende Elektromagnetkupplung (9) wirksam wird. ’ '

3. Vorrichtung zum Antrieb einer Lackiereinrichtung in Druckmaschinen, nach einem Verfahren nach Punkt 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, daB an der Lackauftragswalze (3) zwei Zahnrader (4; 6) befestigt sind, von denen das eine Zahnrad
{4) mit einem Freilauf (5) versehen ist und mit dem von der Druckmaschine angetriebenen am Lackierzylinder (1) befestigten
Zahnrad (2) in Zahneingriff ist und das andere Zahnrad (6) mit einem an der Lackschépfwalze (10) angeordneten, durch eine
Elektromagnetkupplung (9) drehstarr verbindbare Zahnrad (1 1) Gber die Zwischenrader (7; 8) in Zahneingriff ist und daR ein
zweites Zahnrad (12)an der Lackschépfwalze 10 befestigt ist, das Uber das Zwischenrad (14) mit dem an der Dosierwalze (15}
befestigten Zahnrad (16) in Zahneingriff ist und daR das Zwischenrad (13) Gber das Zwischenrad (18) und dem Riementrieb
(19) mit dem drehzahisteuerbaren, drehrichtungsumschaltbaren Elektromotor (20) antriebsmaRig verbunden jist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Antrieb einer Lackiereinrichtung in Druckmaschinen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

An Lackiereinrichtungen in Druckmaschinen hat sich allgemein durchgesetzt, daR alle den Lackfilm fiihrenden Walzen durch
Zahnrader zwangsangetrieben sind. )

Bei einer bekannt gewordenen Lackiereinrichtung (Zeitschrift , Druckwelt” [1983] 13 Seite 35) werden die durch Zahréder
getrieblich verbundene Schépfwalze und die Zwischenwalze durch einen separaten Elektromotor angetrieben. Die mit der
Zwischenwalze zusammenwirkende Lackierauftragswalze wird vom Gummizylinder zwangsldufig angetrieben, Bei kurzzeitigem
Maschinenstillstand |auft der die Schépfwalze antreibende Elektromotor weiter und damit auch die Zwischenwalze. Das Zahnrad
auf der Lackierauftragswalze ist mit einem Feilauf verbunden, so daR diese Walze durch die Zwischenwalze in Drehung versetzt
wird und damit das Antrocknen der auf den Walzen befindlichen Lackschicht verhindert wird.

Nachteilig bei diesem Antrieb ist, daf ein Reversebetrieb, d. h. Gegenlaufbetrieb und damit das Auftragen dicker Lackschichten
auf den Bedruckstoff nicht méglich ist.

Ziel der Erfindung

~ Ziel der Erfindung ist es, einen Antrieb fir eine Lackiereinrichtung in Druckmaschinen zu schaffen, mit dem eine universelle
Anpassung an drucktechnische Forderungen erreichbar ist.

Aufgabe der Erfindung

Aufgabe der Erfindungist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung fiir einen Antrieb fiir eine Lackiereinrichtung in Druckmaschinen
zu entwickeln, mit dem die den Lackfilm heranfiihrenden Walzen im Gleichlauf- wie auchimReversebetrieb angetrieben werden
kdnnen und gleichzeitig das Antrocknen des Lackfilmes auf den Walzen bei kurzzeitigem Maschinenstillstand verhindert wird.

Darlegung der Erfindung

Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, daR ein drehzahlsteuerbarer, drehrichtungsumschaitbarer Elektromotor die
lackfihrenden Waizen antreibt und der Lackfilm im Gleichlaufbetrieb der Lackauftragswalze zugefihrt wird. Weiterhin wird
durch Betétigen des Schalters zur Drehrichtungsumschaltung des Elektromotors der Lackfilm im Reversebetrieb der
Lackauftragswalze zugefiihrt. Bei kurzzeitigem Maschinenstillstand werden die lackfiihrenden Walzen nach Gleichlauf- oder
Reversebetrieb durch den Elektromotor in Drehung gehalten. Bei einem kurzzeitigen Maschinenstillstand wird die
Lackauftragswalze vom Lackierzylinder abgestellt. Dann wird, wenn zuvor im Reversebetrieb lackiert wu rde, automatisch die
Drehrichtung des Elektromotors auf Gleichlauf umgeschaltet. Danach wird der Elektromagnetkupplung Strom zugefihrt und
dadurch das Zahnrad drehstarr mit der Lackschopfwalze verbunden. .
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Zum Antrieb der Lackiereinrichtung sind zwei Zahnréder an der Lackauftragswalze befestigt, von denen das eine mit einem
Freilaufversehen ist und mit dem von der Druckmaschine angetriebenen, am Lackierzylinder befestigten Zahnrad in Zahneingriff
ist und das andere Zahnrad mit einem an der Lacksch6pfwalze angeordneten, durch eine Elektromagnetkupplung drehstarr
verbindbare Zahnrad in Zahneingriff ist.
An der Lackschopfwalze ist ein zweites Zahnrad befestigt, das Uber Zwischenrdder mit einem drehzahisteuerbaren,
drehrichtungsumschaltbaren Elektromotor antriebsméaRig verbunden ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfﬂhrungébeispiel naher eridutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigt:

Fig.1: die Ansicht des Antriebes der Lackiereinrichtung in schematischer Darstéllung
Fig.2: die Draufsicht zu Fig. 1 in schematischer Darstellung.

Am Lackierzylinder 1 ist das Zahnrad 2 befestigt, welches sich mit dem ersten an der Lackauftragswalze 3 befestigten Zahnrad 4
in Zahneingriff befindet. Das Zahnrad 4 ist mit einem Freilauf 5 versehen, so dal eine Drehlbertragung vom Lackierzylinder 1 auf
die Lackauftragswalze 3 nur bei Maschineniauf erfoigen kann. Ein zweites Zahnrad 6 ist starr mit der Lackauftragswalze 3
verbunden undin Zahneingriff mit dem Zwischenrad 7 und dieses mit dem Zwischenrad 8. Das Zwischenrad 8 ist mitdem durch
eine Elektromagnetkupplung 9 mit der Lackschdpfwalze 10 verbindbaren Zahnrad 11 in Zahneingriff. An der Lacksch6pfwalze 10
ist ein zweites Zahnrad 12 befestigt, das mit dem Zwischenrad 13 in Zahneingriff ist und dieses mit dem Zwischenrad 14. Das
Zwischenrad 14 ist mit dem an der Dosierwalize 15 befestigten Zahnrad 16 in Zahneingriff. Die Dosierwalze 15 ist durch eine hier
nicht dargestellte, aber bekannte Einrichtung in Richtung der in den Lackbehéiter 17 eintauchenden Lackschdpfwalze 10 zur
Dosierung des Lackfilmes einstellbar.Das Zwischenrad 13 ist auflerdem noch mit dem Zahnrad 18 in Zahneingriff, welches (iber
den Riementrieb 19 mit dem drehzahlsteuerbaren und drehrichtungsumschaltbaren Elektromotor 20 verbunden ist. Der
Elektromotor 20 ist mit einem manuell zu betédtigenden Schalter 21 versehen, mit dem die Drehrichtungsumschaltung
vorgenommen wird.
Die Wirkungsweise des Antriebes ist folgendermafen:
Bei der Lackierung im Gleichlaufbetrieb drehen sich alle Walzen in Richtung der geschlossenen Pfeilspitzen. Die
Lackschopfwalze 10 transportiert den Lack aus dem Lackbehalter 17, der zwischen der Lackauftragswalze 3 und der
Lackschdpfwalze 10 durch Drehzahldnderung und Zustellung der letzteren dosiert wird.
Die Drehzahl der Lackauftragswalze 3 wird dabei von der Druckmaschine bestimmt, wéhrend die Drehzahl der Lackschépfwalze
10 durch Steuerung des Elektromotors 20, entsprechend der zu dosierenden Lackmenge angepal3t wird. Die so dosierte
Lackschicht auf der Lackauftragswalze 3 wird auf den mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit umlaufenden Lackierzylinder 3 und
von dort direkt auf den auf dem Druckzyljnder 22 befindlichen Bedruckstoff (ibertragen. Beim Lackieren im Gleichlaufbetrieb
sperrt der mit dem Zahnrad 6 verbundene Freilauf 5 und es werden ebenfalls die Zwischenrader 7, 8 und das Zahnrad 11 als
leerlaufende Réder angetrieben. Durch das Zahnrad 11 kann keine Drehbewegung auf die Lackschdpfwalze 10 Gbertragen i
werden, da die Elektromagnetkupplung nicht geschiossen ist. Die Lackschdpfwalze 10, die Dosierwalze 15 sowie die :
Zwischenrader 13, 14, 18 werden vom Elektromotor 20 angetrieben. Die Dosierwalze 15 ist im Gleichlaufbetrieb von der
Lackschépfwalze abgestellt. )

" Bei der Lackierung im Reversebetrieb ist der Schalter 21 zur Drehrichtungsumschaltung des Elektromotors 20 zu betétigen.
Wahrend des Lackierens drehen die Lackschdpfwalze 10 und die Dosierwalze 15 in Richtung des offenen Pfeiles. Die

- Lackauftragswalze 3 wird ebenso wie beim Gleichlaufbetrieb von Lackierzylinder 1 angetrieben. Die Lackauftragwalze 3 und die
Lackschépfwalze 10 drehen demzufolge zueinander im Gegenlauf. Der von der Lackschopfwalze 10 transportierte Lack wird i
entsprechend des zwischen der Lackschopfwalze 10 und der Dosierwalze 15 eingestelltem Spalt dosiert und der
Lackauftragswalze 3 zugefiihrt. Da die Lackauftragswalze mit entgegengesetzter Drehrichtung umlauft, wird die volle :
Schichtdicke ohne nochmalige Dosierung Gibertragen. Die Lackauftragswalze 3 wird vom Lackierzylinder mit !
Maschinengeschwindigkeit angetrieben. Die Drehzahl der Lackschdpfwalze und die der Dosierwalze kann im Reversebetrieb zur ;
Lackmengendosierung genauso varriert werden, wie im Gleichlaufbetrieb. i
Beikurzzeitigem Maschinenstillstand, z. B. bei einem Stopper, wird die Lackzuflihrung zum Lackierzylinder 1 durch Abstellen der
Lackauftragswalze 3 sofort unterbrochen. Bis zum Stillstand der Maschine werden noch einige Bogen lackiert, so daB der auf
dem Lackierzylinder 1 befindliche Lack verbraucht wird, Mit Stillstand der Maschine wird bei Gleichlaufbetrieb der Stromkreis
der Elektromagnetkupplung 9 geschlossen und mit dem Anziehen der Elektromagnetkupplung 9 das Zahnrad 11 drehstarr mit
der Lackschopfwaize 10 verbunden. Uber die Zwischenrader 7; 8 erfolgt die Drehlibertragung auf das mit der Lackauftragswalze
3fest verbundene Zahnrad 6, wodurch die Lackauftragswalze 3 in Drehung gesetzt wird. Die Lackauftragswalze 3 flihrt bei
Maschinenstillstand eine Drehung aus und ist mit der Lackschopfwalze 10 und der Dosierwalze 15 in Gleichlauf. Das Zahnrad 4
an der Lackauftragswalze 3 steht aufgrund der Wirkung des Freilaufes 5 wéhrend der Zeit des Maschinenstillstandes still.
Wenn wahrend des Lackierens im Reversebetrieb ein kurzzeitiger Machinenstilistand eintritt, stellt ebenfalls sofort die
Lackauftragswalze 3 ab. Automatisch erfolgt eine Drehrichtungsumschaltung des Elektromotors 20, danach wird der Stromkreis
der Elektromagnetkuppiung 9 geschlossen und mit dem Anziehen der Elektromagnetkupplung 9 das Zahnrad 11 drehstarr mit
der Lackschopfwalze 10 verbunden.
Die weiteren Schrittfolgen sind gleich denen, die bei Gleichlaufbetrieb beschrieben wurden.
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