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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER PRESSMASSE

(57 Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Wie-
derverwertung von Polystyrol und/oder Polyvinylchlorid
bzw. Produkten, in welchen Polystyrol und/oder Polyvi-
nylchlorid zumindest teilweise enthalten sind, unter
gleichzeitiger Herstellung formaldehydfreier cellulo-
sehiiltiger PreBmassen, welche u.a. zur Herstellung von
PreB-, Faser- oder Spanplatten eingesetzt werden kén-

Zur Herstellung der Prefmassen werden die als Bin-
demittel eingesetzten Stoffe Polystyrol und/oder Poly-
vinylchlorid bzw. Materialien, welche diese Stoffe zu-
mindest teilweise enthalten, durch Zugabe geeigneter
Lisungsmittel solange erweicht, bis sie aufgrund aus-
reichender Viskositdt mit dem zweckméBigerweise eben-
falls losungsmittelvorbehandelten cellulosehiéltigeri Ma-
terial optimal vermengt werden konnen. Dann wird die
Prefimasse ausgeformt und schlieBlich zur Hértung einer
Warme- und Druckeirwirkung asusgesetzt. Das (die) Lo-
sungsmittel knnen bei Verwendung geschlossener Warme-
und Prefanlagen durch Absaugen und Kondensation groB-
teils riickgewonnen werden.

Als zu recyclende Materialien dienten u.a. handels-
iibliche Schaumplatten, Verpackungen, Sesselleisten, Bo-
denbelagsfliesen, Behdlter, Isoliermaterialien u. dal.
mehr, wobei die Gebrauchsartikel sowohl sortiert als
auch gemischt gemdB dem angegebenen Verfahren verarbei-
tet wurden.

VR eo7eis8



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Nr. 389840

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer PreBmasse fiir beispielsweise PreB-, Faser- oder
Spanplatten, wobei Teilchen eines zu verpressenden Materials mit einem Bindemittel aus Polystyrol oder einer
polystyrolhiltigen Masse in Berithrung gebracht und anschlieBend unter Wirmeeinwirkung verpreBt werden und
ein Verfahren zur Herstellung einer PreBmasse fiir beispielsweise PreB-, Faser- oder Spanplatten, wobei Teilchen
eines zu verpressenden Materials mit einem Bindemittel aus Polyvinylchlorid oder einer polyvinylchloridh#itigen
Masse in Beriihrung gebracht und anschlieBend unter Wirmeeinwirkung verpret werden.

Es ist bekannt, daB fiir die preisgiinstige Herstellung von beispielsweise cellulosehéltigen PreBmassen in
groem Umfang vorwiegend Harnstoff-Formaldehydharze eingesetzt werden. Diese Bindemittel spalten wihrend
der Verarbeitung und auch spiter, z. B. bei Einwirkung von Feuchtigkeit, Formaldehyd ab, sodaB unter
Umstinden noch jahrelang Formaldehyd an die Umgebung abgegeben wird bzw. im Extremfall sogar die maximal
erlaubte Konzentration in mit derartigen Werkstoffen ausgeriisteten Rdumen oder dgl. iiberschritten werden kann.
Da Formaldehyd reizt und Allergien hervorruft, ist es im Hinblick auf die Wohnungs- und Umwelthygiene
notwenig, die Menge an freiem Formaldehyd nicht nur herabzusetzen, sondern durch Verwendung ebenso
geeigneter, aber umweltschonender Bindemittel vollig zu eliminieren. Gleichzeitig stellt sich auf dem Gebiet des
Umweltschutzes auch das Problem der Minimierung und Entsorgung stéindig wachsender Mengen an Industrie-
und Haushaltsmiill. Thermoplastische Polymere wie z. B. Polystyrol und Polyvinylchlorid wurden bisher
zumeist auf Deponien gelagert oder einer thermischen Verwertun g in Heizkraftwerken zugefiihrt. Einer
Verarbeitung zu Gebrauchsartikeln durch emeutes HeiBverpressen der zuvor iiblicherweise zerkleinerten Abfille
standen bisher einerseits der dafiir notige, nicht unbetrichtliche Energicaufwand zum thermischen Erweichen der
Bindemittel und andererseits eine, insbesondere bei Verwendung nicht sortenreiner Abfille, deutliche
Qualititsverminderang der Recyclingprodukte gravierend entgegen.

Ziel der Erfindung war es daher, ein Verfahren zur Wiederverwertung von Polystyrol oder polystyrolhltigen
Produkten bzw. von Polyvinylchlorid oder polyvinylchloridhalti gen Produkten zu entwickeln, welches auBerdem
unter geringstmoglichem Aufwand an thermischer Energie die Herstellung von formaldehydfreien, beispielsweise
cellulosehéltigen PreBmassen ermdglichen soll. Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch gelost, daB zur
Herstellung der PreBmasse die als Bindemittel eingesetzten Stoffe Polystyrol und/oder Polyvinylchlorid bzw.
Materialien, welche Polystyrol und/oder Polyvinylchlorid zumindest teilweise enthalten, durch Zugabe von
Losungsmitteln wie z. B. Aceton, Benzol, Toluol, cyclo-Hexanon, etc. solange erweicht werden, bis deren
Viskositit fiir eine ausreichende Vermischung mit den zu verpressenden Teilchen ausreicht. AnschlieBend wird das
Bindemittel mit den zu verpressenden Teilchen mittels geeigneter Misch- und Rilhrwerke intensiv vermengt, dann
ausgeformt und schlieBlich zum rascheren Abdampfen des Losungmittels sowie zur rascheren Erhértung einer
Wirme- und Druckeinwirkung ausgesetzt. Das (die) Losungsmittel kann (konnen) bei Verwendung geschlossener
Wérme- und PreBanlagen durch Absaugen und anschlieBende Kondensation groBteils wieder riickgewonnen
werden. Zur besseren Vermischung der (des) viskosen Bindemittel(s) mit dem zu verpressenden Material hat sich
eine Vorbehandlung der zu verpressenden Teilchen mit dem (den) zur Erweichung der (des) Bindemittel(s)
verwendeten Losungmittel(n) als vorteilhaft erwiesen. Als im Sinne des Verfahrens zu recyclendes Material
dienten u. a. handelsiibliche Polystyrolschaumplatten- u. Verpackungen sowie Verpackungen verschiedener
Milchprodukte, weiters PVC-Sesselleisten- u. Platten, Isoliermaterialien und dgl. mehr, wobei diese Abfille
sowohl sortiert als auch gemischt verarbeitet wurden. Die erhaltenen PreBstiicke erwiesen sich je nach
Druckeinwirkung und Verhiltnis zwischen Bindemittelart bzw. Bindemittelmen ge und verprefter Materialmenge
als ausreichend fest, gut bearbeitbar, nur gering wasseraufnehmend und - insbesondere bei hoherem
Bindemittelanteil - hervorragend geeignet fiir z. T. sehr massive Profil- und Strukturpressungen.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung einer PreBmasse fiir beispielsweise PreB-, Faser- oder Spanplatten, wobei Teilchen
eines zu verpressenden Materials mit einem Bindemittel aus Polystyrol oder einer polystyrolhiltigen Masse in
Beriihrung gebracht und anschlieBend unter Wirmeeinwirkung verpreBit werden, dadurch gekenzeichnet, dag
das Bindemittel ohne wesentliche Warmeeinwirkung durch Zugabe von Losungsmitteln wie z. B. Aceton,
Toluol, Benzol, cyclo-Hexanon, etc. bis zur Erreichung jener teigartigen Konsistenz erweicht wird, welche fiir
eine ausreichende Vermengung mit dem zu verpressenden Material notwendig ist,

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel bereits industriell gefertigte
Artikel und/oder Abfille, welche bei der Produktion von Polystyrol bzw. polystyrolhiltigen Gegenstinden
anfallen, verwendet werden.
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3. Verfahren zur Herstellung einer PreBmasse fiir beispielsweise PreB-, Faser- oder Spanplatten, wobei Teilchen
eines zu verpressenden Materials mit einem Bindemittel aus Polyvinylchlorid oder einer polyvinyichloridhéltigen
Masse in Beriihrung gebracht und anschlieBend unter Wirmeeinwirkung verpreBt werden, dadurch
gekennzeichnet, daB das Bindemittel ohne wesentliche Wirmeeinwirkung durch Zugabe von Losungsmitteln
wie z. B. Aceton, Toluol, Benzol, cyclo-Hexanon, etc. bis zur Erreichung jener teigartigen Konsistenz erweicht
wird, welche fiir eine ausreichende Vermengung mit dem zu verpressenden Material notwendig ist.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel bereits industriell gefertigte
Artikel und/oder Abfille, welche bei der Produktion von Polyvinylchlorid bzw. polyvinylchloridhéltigen
Gegenstiinden anfallen, verwendet werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da man als zu verpressendes
Material Cellulose oder cellulosehiitige Stoffe verwendet.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel ein Gemisch
von zumindest polystyrolhéltigen und polyvinylchloridhéltigen Materialien vorgesehen ist.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB auch zumindest ein Teil des zu
verpressenden Materials zur Zugabe des Bindemittels mit einem oder mehreren Lisungmitteln vorbehandelt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Bindemittel zur besseren
Vermengung mit dem zu verpressenden Material mit einem UberschuB an Losungmittel(n) versehen wird.
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