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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Pressen gefaizter Bogen

(57) Die Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bogen wird als
eigenstandige Baueinheit nach dem jeweils letzten
Falzwalzenpaar einer Falzmaschine angeschlossen und
dient dazu, alle in der Praxis vorkommenden Arten von
Falzbogen scharf abzupressen. Ziel der Erfindung ist, das
Pressen von Einzelbogen mit geringen PreRkréften und
ohne hohen Materialeinsatz zu bewirken. Es besteht die
Aufgabe, die zu pressenden Einzelbogen den PreRwalzen
so zuzufiihren, daB die Restluft nicht schlagartig verdrangt !
werden mul. Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daR die
zu pressenden Falzbogen mit den Bundstegen nach vorn
schrag durch die PreRBwalzen gefiihrt werden. Zur schrigen
Fihrung der zu pressenden Falzbogen werden Oberbander
mit unterschiedlicher Ldnge vorgesehen. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Verfahren und Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bogen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Pressen gefalzter Bo-
gen und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens, Die
Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bogen wird als eigensténdige
Baueinheit an Falzwalzen, jeweils nach dem letzten Falzwalzen-
paar angeschlossen und dient dazu, alle in der Praxis vorkommen-
den Arten von Falzbogen scharf abzupressen, Dies ist notwendig,
um Schwierigkeiten beim Stapeln zu vermeiden,

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Die von einem Stauchfalzwerk oder einem Taschenfalzwerk gefal=-
teten Bogen weisen keinen scharfen Falzbruch auf, Sie springen
auf und haben keine guten Eigenschaften fir die notwendige Wei-
terverarbeitung, Dies ist dadurch bedingt, daB beim Pressen
vor den PreBwalzen sich in den Falzbogenstégan ain Luftpolster
bildet, welches infolge der Keilwirkung zum Springen der PrefB-
walzen fihrt, Aufgrund der Maschinengeschwindigkeit ist der
durch die PreBwalzen erzeugte PreBvorgang am Bundsteg sehr
kurz, so daB, um Uberhaupt eine Pressung zu erreichen, die
PreBkraft sehr groB sein muB, Durch die hohe PreBkraft bedingt,
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sind die bekannten Baugruppen in sehr kompakter Ausfiihrung be-
ziiglich PreBwalzen, Gestell und Antriebsgruppen ausgeflhrt,

In der DE-OS 26 40 411 ist ein Verfahren zum Pressen gefalzter
Bogen und eine Walzenpresse zur Durchfihrung dieses Verfahrens
beschrieben, Mit Ausfiihrung dieser Walzenpresse wurde bereits
versucht, eine Minderung der PreBkraft zu erreichen, indem in
zwei aufeinanderfolgenden Stufen gepreft wird, Aus den Abbil-
dungen ist ersichtlich, daB durch die notwendige Anzahl von
zwei PreBwalzenpaaren noch immer eine kompakte, schwere Ein-
heit vorhanden ist, |

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, das Pressen von Einzelbogen mit
geringen PreBkraften und ohne hohen Materialeinsatz zu bewir-
ken,

Wesen der Erfindung

Es besteht die Aufgabe, die zu pressenden Einzelbogen den Pref-
walzen so zuzufithren, daB die Restluft nicht schlagartig ver-
dréngt werden muB,

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, daB die zu pressenden Ein-
zelbogen mit den Bundstegen nach vorn schrég durch die Pref-
walzen gefiihrt werden, Dadurch entféllt die Keilwirkung zwi-
schen den PreBwalzen, so daB diese nicht mehr springen und der
PreBdruck gesenkt werden kann, Gleichzeitig wird dadurch der
Aufbau der gesamten Vorrichtung wesentlich im Gewicht vermin-
dert, Der schrége Durchlauf der Bogen durch die PreRwalzen er-
gibt ein exaktes Abwédlzen auf der gesamten Bundsteglénge, Das
gleiche wird erreicht, wenn der Falzbogen nicht schrag, sondern
90° gedreht durchléuft,

Die Erfindung beinhaltet weiterhin eine Einrichtung zur Durch-
fuhrung des Verfahrens, Der zu pressende Einzelbggen wird den
PreBwalzen mittels Bandantrieb zugefﬁhbt. Anordnung oder die
Geschwindigkeit der Bénder missen so abgestimmt sein, daB der
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zu pressende Einzelbogen eine Schriglage mit dem Bundsteg nach
vorn einnimmt (maximal 900).

< -

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an Ausfﬁhrungébeispielen nachstehend ndher
erléutert werden, Es zeigen:

Fige 1: die Draufsicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung zum
Pressen der Falzbogen

Fig, 2: die schematische Draufsicht der Vorrichtung mit Bogen=~
zufihrung im Winkel & von 90°

Fig. 3: die schematische Draufsicht der Vorrichtung mit schrig
angeordneten PreBwalzen (nach links bzw, rechts geneigt)

In Figur 1 wird der zu pressende Einzelbogen 1 von einer Bo-
genbearbeitungsmaschine kommend auf die Vorrichtung zum Pres-
sen gefalzter Bogen mit dem Bundsteg 2 nach vorn iiberfiihrt und
von einem Unterbandantrieb 6 erfaBt, Die Riemenscheiben 7 und 8
des Oberbandantriebs 4 sind versetzt angeordnet, Der zu preséen-
de Einzelbogen 1 trifft zuerst auf die Biemenscheibe 7 und wird
auf Grund der Reibungsverhdltnisse zuriickgehalten bis die an=-
dere Seite des zu pressenden Einzelbogens 1 von der zurickge=-
setzten Riemenscheibe 8 erfaBt wird, Dadurch wird erteicht;

daB der zu pressende Einzelbogen zwischen Oberbandantrieb 4

und Unterbandantrieb 6 eingeklemmt den PreBwalzen 3 schrig zu-
gefihrt wird, Den gleichen Effekt erzielt man selbstverstind-
lich auch, wenn jeweils ein Oberband mit einem Unterband eine
Geschwindigkeitsdifferenz'zu_einem zweiten Oberband und zuge-
hérigen Unterband auwaistf Dabei wiirde der zu pressende Ein-
zelbogen 1 ebenfalls eine Schriglage einnehmen, Die Schrag-
lage kann sowohl rechts wie links geneigt herbeigefithrt werden,
Figur 2 zeigt die Drehung des zu pressenden Einzelbogens 1 um
90° zur Achse der PreBwalzen 3 von rechts oder links zugefiihrt,
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Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel ist in Figur 3 dargestellt,
Die Zufihrung der zu pressenden Einzelbogen 1 erfolgt hier
gleichmdBfig mit dem Bundsteg 2 nach vorn, Es sind jedoch die
PreBwalzen 3 schrag angeordnet,

Bei allen Ausfiihrungen muB der aus dem PreRBwalzenpaar schrég
ankommende Bogen wieder ausgerichtet werden, Dies kann entwe-
der durch unterschiedliche Geschwindigkeiten der Baqdantriebe
auf beiden Seiten des zu pressenden Einzelbogens 1 oder bei
der Lésung gemdB Fig, 3 mittels Eckfdrdertisch erreicht werden,
Insgesamt 13Bt sich die Vorrichtung in Leichtbauweise herstel-
len, und die Bedienung derselben wird erleichtert,



Erfindungsanspriche
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Verfahren zum Pressen gefalzter Bogen, gekennzeichnet da=-
durch, daB die zu pressenden Einzelbogen (1) mit den Bund-
stegen (2) nach vorn linksseitig oder rechtsseitig schrag
durch PreBwalzen (3) gefihrt werden,

Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bogen zur Durchfihrung
des Verfahrens nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR
zur schrégen Fihrung der zu pressenden Einzelbogen (1)
Oberbénder (4) mit unterschiedlicher Lange vorgesehen
sind,

Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bpgen nach Punkt 2, ge-
kennzeichnet dadurch, da8 Jjeweils ein Unterband (5) und
das zugehdrige Oberband (4) zu einem Unterband (6) mit zu-
gehdrigem Oberband (4) eine Geschwindigkeitsdifferenz auf=-
weisen,

Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bdgen nach Punkt 2, ge-
kennzeichnet dadurch, daB der zu pressende Einzelbogen (1)
auf einem Eckférdertisch mit dem Bundsteg senkrecht den
PreBwalzen (3) zugefihrt wird,

Vorrichtung zum Pressen gefalzter Bogen nach Punkt 2, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die PreBwalzen (3) rechts- oder
linksseitig zur Zuflhrrichtung der zu pressenden Einzel-

bogen (1) schrdg angeordnet sind,
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