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i Menetelmd yhtendisten sideosa- ja niittisarjojen valmistami-
g%ksi moottorisahan ketjuja varten ja ndin aikaansaatu sahan ketju--
Forfarande fér framstdllaing av band- och nitserier for sdgkedjor
och pd detta sitt dstadkommen digkedja

Keksints koskee moottorisahoissa kidytettivii sideosia ja nii-
hin liittyvid niitteji ja nimenomaan menetelmid tdllaisten sideosien
Jja niittien valmistamiseksi yhteniiisend rakenteena,

- Sahan ketjuissa on yleens#d vuorotellem oikean, ja vasemman-
puoleiset terdt, jotka on liitetty toisiinsa sileilld nivelosilla.
Ter#dt ja nivelosat on liitetty sitten yhteen uniilteillsd, joissa on’
samankeskiset olakkeet, niin ettd vastakkaiset sideosat tai sideosat
Ja terdat ovat erilliddn toisistaan,., Tamin ansiogta ket jun osat pysty-
viat pyﬁriméén niitatuissa liitoskohdissa., Sileisiin niveliin kuuluu
td118in niiteilld kiinnitetyt parittaiset vastakkaiset sideosat, Si-
deosat ovat terid vastapddti ja kiinnitetty vdihin niiteilli,

Aikaisemmin erilliset niitit ja samankeskiset olakkeet jou-
duttiin liittédmisin yhteen kidsin, tydntidmiin ne sitten sideosiin ja te-
riin sekid pidttimiin niitit. Nykyddn ketjujen kokoaminen tapahtuu ko=
neellisesti, mutta osien pienestd koosta riippuen valmistuksen auto-
matisointi on vaikeata.

Automaattisesti tapahtuvan kokoonpanotydn mahdollistamiseksi
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ja ketjujen valmistuskustannusten alentamiseksi terissd ja sideosissa
olevat niittireidt tehd&ddn niitteji tuntuvasti suuremmiksi, Tistid on-
taas seurauksena, ettd ketju on mitoitukseltaan epdyhtendinen ja loy-
sd jo heti uutena,

Keksinnon pditarkoituksena onkin saada aikaan menetelmd moot-
torisahan ketjujen sideosien ja niittien valmistamiseksi yhteniiisend
rakenteena.

Lisiksi keksinnslld pyritiin kehittidwdidn menetelmid, jolla niit.
teihin saadaan samankeskiset olakkeet.

Keksinnon tarkoituksena on myos kehittdi menetelmid, jossa po.
Yksikkd valmistetaan yhtendisend kappaleena, jolloin kdsin suoritet-
tava kokoamistyd jdid pois, . '

Lisdksi keksinntlli pyritéddn saamaan aikaan menetelmid, jolla
osasarja pystytdin valmistamaan tarkasti niittien keskindisen et#i-
syyden pysyessd tédsmilleen samana Jjolloin ne saadaan tarkasti samaan
linjaan ketjuun, .

Keksinntn tarkoituksena on my®s kehittdi menetelmd, joka mah~
dollistaa osien sarjavalmistuksen alhaisilla kustannuksilla,

| Ja lopuksi keksinnolld pyritdin kehittdmidin menetelmid, jolla
sideosien keskelle saadaan lovet ja kummallekin puolelle sisikulmareu-

nat, niin ettd niitd voidaan kdyttdd sekd oikean- ettd vasemmanpuolei-

sina osina, , ——
T Keksinndn kohteena on my8s tdlli menetelmdllid aikaansaatu ':1
sahan‘ketju. v
Keksintdod ja sen edelld majnittuja sekd multakin tarkeoituspe-
xrid havainnollistetaan lihemmin seuraavassa. selostuksessa ja patentti-
Jaatimuksissa viittaamalla tH1loin piirustuksiin, joissa
kuvio 1 esittii kaaviona keksinnon mukaisen menetelmin sovel-

tamisessa kdytettdvidt tydvaiheet,

kuvio 2 on osittain katkaistu sivukaavio Jjoistakin po. kek-
sinndn mukgisen valmistusmenetelmin tydvaiheista,

kuvio 3 on osittainen sivuleikkaus keksinndn mukaisen mene-
telmidn erddstd tydvaiheesta kuvion 2 linjaa 3-3 pitkin,

kuvio 4 on samoin osittainen sivuleikkaus po, menetelmidn eriis.
td tydvaiheesta kuvion 2 linjaa 44 pitkin,
_ kuvio 5 on edelleen osittainen sivukuva sahan ketjusta ja
havainnollistaa keksinndn mukaisella menetelmidlld valmistettuja, yh-
tendisen kokonaisugden muodostavien sideosa-~ ja niittisarjojen kokoa-

mista,
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kuvio 6 on osittainen tasokuva kuvion 5 ketjusta,

kuvio 7 on yldperspektiivi po. menetelmidlld valmistetusta yh-
teniiisesti sideosa- ja niittisarjasta,

kuvio 8 on osittainen sivukuva ja havainnollistaa po. ket~
jun kokoamista ja

kuvio 9 on samoin osittainen sivukuva sahaan asennetusta,
kuvion 1 mukaisesta ketjusta,

Keksinnén mukaiseen menetelmd&n kuuluu ensinnakin pitkdn-
omaisen tangon hankkiminen ja sen tukeminen pitkittdissuunnassa.
Tangon ylHosaan tehdiin ensin karkeat puolisuunnikkaan muotoiset
osat. Tdmidn jilkeen po. pinnat suipeunetaan, niin ettd saadaan osit~-
taisia katkaistun kartion muotoisia ulokkeita. Pitkdnomainen tanko
meistetdéin sitten niin, ettd em, katkaistun kartioﬁmuotoisista ulok-
keista saadaan niitit Ja samankeskiset olakkeet, Tangon loppuosa
muotoillaan tasaiseksl pohjarakenteeksi, Lopuksil tasainen pohja kat-
kaistaan sideosiksi,

| Menetelmid sovelletaan valmistettaessa yhtendisiid sideosa- ja
niittisarjoja moottorisahan ketjuja varten, Ndilli korvataan erilli-
_ set sideosat, niitit ja samankeskiset olakkeet,

Kuviossa 1 nihd#in kaaviona kéksinnan mukaisen menetelmin
edellyttdmédt eri valmistusvaiheet, Menetelmdidn kuuluu tietyn pitui-
sen tangon karkea muotoilu sahaamalla (puqlisuunnikkaan muoto), sui=
bentaminen, meistidminen Jja katkaiséminen, niin ettdi saadaan sahan ket-
*jujﬁ varten  tarkoitettuja yhteniisii sideosa- ja niittisarjoja 10.

Pitkdnomainen tanko 11 kiinnitet#&n tavahoﬁaiseen syStto=
lalitteeseen (ei niy kuvissa), Jjoka kuljettaa sitid koko valmistus-

prosessin ajan,
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Systtdlaitteen on tHlldin oltava sellainen, ettel tanko pHd-
se liikkumaan siini sivuttain, Tavanomainen jakolaite (ei n#iy kuvis-
sa) pitidd tangon ao. asennossa koko valmistuksen ajan, Alaéin 12 on
tangon pohjan tukena,

Ensimmiinen tydvaihe tapahtuu leikkuutybkalulla 14, joka leik-
kaa (karkea leikkaus) tangon yldosaan parin puolisuunnikkaan muotoi-
sia, viimeistelemittsmisd metalliosia 16, joiden keskindinen etdisyys
vastaa niittien etdisyyttd lopullisessa sideosa~ ja niittiyhdistel=
miissd, Po, etiiisyys on yleensd standardimitta sahaﬁ ketjuja valmistef-
taessa,

| Leikkuumeisti vol sammlla kertaa tehdd loven 18 tangon 11 poh-
jaosaan (kuv. 1.). Lovi 18 tulee jokaisen osaparin 16 vdliin ja mer;
kitsee katkaisukohtaa perikkdisten sideosa- ja niittiyhdistelmien vi-
lissd,

Tdssd vaiheessa kdytettdvd tydkalu voidaan valita melko vapaas
~ti, Se voi olla joko Jyrsin, avérrin tai medisti, PidHasia on nimittdin,
ettd se on nopea, koska ndmid puolisuunnikkaat viimeistelldidn lopulli-
seen muotoonsa vasta seuraavissa tydvaiheissa,

Seuraavana vaiheena on em. puolisuunnikkaiden suipentaminen
katkaistuiksi kartoiksi. Tdmid tapahtuu pystysuoralla korkomeistilld 20
Tissd vaiheessa puolisuunnikkaista tulee siis suuunnilleen katkaistun
~kartion muotoiset ulokkeet 22,

Ulokkeet 22 eivdt ole kuitenkaan tdysin kartiomaisia, koska
niiden sivuosat jadvidt sileiksi, Yldpinnat ovat kuitenkin aivan py&-
reitd, Tdmd tydvaihe ei vaikuta mitenkéﬁn'tangon muuhun osaan.,

Seuraavana tydvdlineen#d kiytetdHdn puristinta 24, jolla muo-~
toillaan Ssideosa- Ja niittisardat. Katkaistuista kartioista 22 teh-
dddn niitit 26 ja samankeskiset olakkeet 28, Puristin 24 tekee mybs

siledt pohjat 30 tangon jiljelli .



olevasts osasta. Pohjien vahvuus vestaa suunnilleen seuraavaan tydvaiheeseen
kuuluvien lopullisten sideosien 32 vahvuutta. Pohjat ovat kuitenkin pidemmat
Ja levedmmit kuin em.lopulliset osat 32.

Alagimessa 12 vol olla syvennys, Jjolla tasaiset pohjat katkaistaan meis-
tausvaiheen aikana, N&in saadaan pydredt reunat 34. Jos sideosat tehddin kat-
kaisuvaiheessa lopullisesti valmiiksi, niihin jd¥ terdvidt reunat, Jjotka jou-
dutaan myShemmin hiomaan tai kiillottamasan ao. tavalla purseiden ym. poistami-
seksi ja pinnen tasoittamiseksi lopulliseen muotoonsa.

Alesimessa voi olla myts hammastusta, Jjoka niitin alla, niin ettd side-
osien toiselle puolelle ssadaan valekanta, Joka korvaa ketjdisaa tavallises~
ti Bytetyn pydredn niittikahnan. Valekannalla nivelille saadaan tasapainotuk-
sen ja ensiluokkaisen sahaustuloksen edellyttéms symmetria.

Kuten kuvioista 1 ja 2 voidaan todeta, tasaiset pohjat tehdiin meis taus-
vaiheen aikana. Lovet 18 mahdollistavat ohentamisen ja leventimisen meistaus~
vaiheessa. ' . ,

Jotta valmiit niitit saadaan irti puristimésta 24, sylintereissid 40 on
ejektori- 1. ulostytntotapit 38. Sylinterit 40 on sijoitettu niittien 28
ylipuolelle, joten tappien 38 mennessd sylintereihin ne koskettavat niit-
teikhin Ja tyontividt nidmd ulos puristumesta. Ulostydntétapit ovat vElttHmitto~
mi¥ tHssd tySvaiheessa, koska niitteji ei niden pystysivujen ja samnkeskisten
olakkeiden vuoksi seada muuten helPOSti irti puristimesta.

Eekeinndn mukaisen menetelmin viimeiseni valmistusvaiheena on litteiden
levyJen leikkaaminen sideosiksi 32, jolloin po. 6sasarja 10 on vaimis. THmE
tzp ahtuu meistills 42 ja alasimen reunalla 44. Jotta niveliin saadaan tarvit~ 
tavat reunasyvennykset, sideosien kummallekin puolelle tehddin lovet 46.

Meisti 42 on muotoiltu myss siten, ettd sideosiin saadaan sisékulmasivut.
Euten kuviosta 9 voidaan todeta, po. kulmasivut sopivat paremmin sahan tanko-
ohjaimeen 48. Lisiksi on huomattava, ettd keksinnbn mukaan valmistetut side-~
osat ovat tdysin symmetrisi¥. | _

Em, selostuksen perusteella témin keksinndn mukaan valmistettujen'yhtenais
ten sideosa~ Ja niittisarjojen kiytts moottorisahan ket juimsa on helppo
ymm#rt &Y, »

Kuvioissa 5 Jo 6 nihddin tyypillinen ket ju, jossa on terdt 50 niihin 1iit-
tyvine syvyysmittareineen 52 ja vetonivelineen 54. Ne on yhdistetty ket juksi
keksinndn mukaisilla yhtendisené kappaleena muodostetuilla sideosa~ ja niitti-
sarjoilla. Terdt pannaan vuorotellen ket jun vasemmalle ja oikealle puolelle ja
niiden vilissi on nivelet 56, joihin kuuluu yhteniinen sideosa- ja niittiraken-
ne 10 seki silelt sideosat 57. Nivelet 54 yhdistavﬁt nivelet 56 teriin 50.

Eetju koofaan sijoittamalla yhtendisen sideosa~ ja niittisarjan niitit
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nivelisss 54 oleviin reikiin kuvion 8 mukaisesti ja sijoittamalla ket jun toi-
selle pholelle Joko terdt 50 tal siledit sideosat 57. Nivelet 54 limittyvit
t8118in toisiinsa Jokaisessa niitissid olevan nivelen avulla.

Niitit kidsitellidln sitten normaaliin tapaan, jotta niihin ssadaan
kannat, jotka liittHvit osat pysyviéeti toisiinsa. Samankeskisillid olakkeilla
28 sazdaan pieni vilys sideosa- ja niittisarjojen sekd niihin liittyvien teri-
en tai gileiden sideosien vdliin, Jotta ketjun osat saadaan niveltyméén.
Yhtendigsen sideosa~ ja niittisarjan taakse tulee aina joko teréd tal siled
sldeosa. '

Edelld esitetysti voidaan todeta, ettd moottorisahan ketjun valmista-
minen helpottuu tuntuvasti kun siinid voidaan kdyttid yhteniisii sideosa- ja
niittisarjoja, koska ditit joudutaan nyt késittelemiin vain toiselta puolelta
eilki midemmilta puolilta, kuten standardiniittien ollessa kyseessid. Liséksi,
kogka niitit 1liittyvit nyt kiinteini sideosiin, niitteji ja samankeskisid olak
keita ei tarvitse endd 1iittd#i yhteen erillisini osina, kuten yleensid on
laita.

LisBksl yhtendisill¥ osasarjoilla, jotka ovat mitoitukseltaan yhden-
mkaisia, pdistidn ketjussa_pienempﬁﬁn mittatoleranssiin kuin erillisilli si-
deosilla janiteills.
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Patenttivaatimukset: ¢Q

1. Menetelmd moottorisahan ketjuihin tarkoitettujen yhteniis si \-

B

Je niittisarjojen valmistamiseksi, t unnet tu giitd, ettd se kdaittdd

seuraavat tydvaiheet:
a) midrdtyn pituisen, pitkénomeisen metallitangon hankkiminen,

b) tangon tukeminen pitkittiissuunnassa,

¢) tangon karkea sahaaminen, niin ettd sen yliosaan saadaan puolisuun-
nikkaan muotoiset osat, : '

d) puolisuunnikkaan muotoisten osien suipentaminen osittaisiksi kat-
kaistun kartion muotoisiksi ulokkeiksi, ‘

e) pitkinomaisen tangon meistiminen, niin etti em. osittaisista kat-
keistun kartion mmotolsista ulokkeista saadaan niitit jJa samankeskiset ulok~
keet sekd tasainen pohjaosa pitkinomaigsen tangon muusta osasta, Je

f) tasaisen pohjan katkaiseminen yhden sideosan muodostamiseksi.

»2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelni, t unnet t u eiitﬁ, .
otth se kisittid pitkinomaisen tangon alaosan loveamisen katkaisuloven muodos-

tamiceksi,

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmi, t wu nn e t tu siitd,
¢ttt se kidsittidd tasaisen pohjan puristamisen katkaisukohdan vieressd
neistaustysvaiheen aikana.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u nn e ¢t tu aiitid,
dtli se kisittBd tasaisen pohjan raakakatkaisemisen meistausvaiheen aikana.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unn e t tu eiiti,
ettd se kisittid keskilovien ja sisdkulmareunojen leikkaamisen tasaisen pohe
Jjan kummallekin puolelle meistausvaihearaikana.

Ja niitt isarjojen valmistamiseksi, t unnettu egiiti, ettd se khsittaa

e A

seuraavat tytvaiheet: _

a) m#firdtyn pituisen, pitkénomaisen metallitangon hankkiminen,

b) tangon tukeminen pitkittiissuunnassa,

9) tangon karkeasahaaminen, niin etti sen ylﬁosaan saadaan puolisuunnik-
keen muotoiset osat, _

d) pitkinomaisen tangon alaoaan loveanminen katkaisunloven muodostamieoksi,

e) puolisuunnikkaan muotoisten osien suipentaminen osittaisiksi katkais~
tun kartion muotoisiksi ulokkeikai,

f) pitkinomaisen tanzon JDeistininen, niin ettd

l. ogittaisgisgta katkaistun kartion mnotoiaista ulokkeiste pystythhn

Jﬂﬂ,vwwwmuodoatamaan niitit ja samankeskiset olakkeet, -

2D o



1 (Te

2. pltkdinomaisen tangon muusta osasta pystytdédn muodostamaan
tasainen pohjaosa,

3, tasainen pohjaosa pystyt#dn puristamaan littedksi katkaisu=-
loven kohdalla, ja

4, tasainen pohja pystytdin raakakatkaisemaan ja

g) tasaisen pohjan lopullinen viimeistely, niin ettd saadaan
sideosa, jonka keskelld on lovet ja sisikulwareunat kummallakin puo-
lella, _
7. Sahan ketju, t un ne t t u siitd, ettd se kisittds kHin-
tyvﬁsti yhdistettyjd keskinivelid ja sivunivelpareja, joistakin si-

vunivelistd ulkonevia tappimaisia ulokkeita, jotka on muotoiltu si=-

-vunivelten aineesta me#aliia muotoilemalla, ettd tappimaiset ulokkeet

tybntyvdt keskinivelessid ja vastapidisessid sivunivelessi olevien koh-
dakkain sijaitsevien reikien ldpli ja ettd ulokkeen pédédssd on kanta kes=-
kie ja sivunivelten kiilunnittiéimiseksi toisiinsa kH&Entyvidn liitoksen
aikaansaamiseksi, ,

8. Sahan ketju, t u n ne t t u siitd, ettd se kisittaH kakn-
tyvidsti yhdistettyjd keskinivelid ja sivunivelpareja, umpinaisia tap-
pimaisia ulokkeita, jotka tydntyvdt joistakin sivunivelistd, ettd
tappimaiset ulokkeet on muotoiltu sivunivelten aineesta, niin etti
ne ovat samaa kappaletta sivunivelten kanssa, ettdi tappimaisessa ulok-
keissa on laajennettu keskiosa, Jjoka muodostaa epidkeskisen olakkeen,
Jja pisnennetty piaityosa, etti laajennettu keskiosa sijaitsee sen kans-
sa kohdakkain sijaitsevassa keskinivelen reidssid ja se muodostaa laa-
keripinnah keskiniveltd varten, ja ettd pHityosa tydntyy sen kanssa
kohdakkain olevan vastapéisessﬁ_sivunivelessﬁ sijaitsevan reidin 1lé=-
pi, Jjolloin sen pididssd -on kanta nivelten irtoamisen estdmiseksi ja

kddntyvdn liitoksen aikaansaamiseksi,
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Patentkrav: 0?4;

1., Forfarande £6r framstdllning av integrala lask-nitaggregat for
sdgkedjor, k &nnetecknat dirav, att det omfattar:

a) tillhandah&llande av ett lingstridckt sténgstycke,

b) stddande av stlngen i longitudinell orientering,

¢c) grovskirande av den lingstrickta stdngen f6r bildande av trapetsoi-~
dala #mnen p4 Svre delen av densamma, | |

d) spetsande av de trapetsoidala dmnena f&r bildande av utspridng med
partiell stympad konform,

e) pridglande av den léngstrickta sténgen f6r bildande av nitrar och
koncentriska skuldror av utspréngen med stympad konform och en plan bas av

dterstoden av den ldngstréckta stdngen, och
f) slutbearbetande av den plana basen f6r bildande av ett laskférband.

- 2, Porfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat dirav,
att det inkluderar steget for naggande av nedre delen av den langstrickta
stdngen f&r bildande av en reliefslits.

3. Férfarande enligt patentkravet 2, k Einnetecknat dirav,
att det inkluderar steget £8r intryckande av den plana basen invid reliefslit-
gen under préglingen, .

4, Forfarande enligt patentkravet 1, k innetecknat dirav,
att det inkluderar steget for grovbearbetande av den plana basen under prig-
lingen, } | ,

5. Forfarande enligt patentkravet 1, k dnnetecknat dﬁrév,
att det inkluderar steget f8r skirande av mellanliggande urtagningar och
indtfasade kanter pd vardera sidan av den plana basen under béarbetningen.

6. Férfarande fér framst#llning av integrala lask-nitaggregat fér
sdgkedjor, k annetecknat dirav, att det omfattar:

a) tillhandahidllande av ett ldngstridckt sténgstycke,

b) etbdande av den ldngstrickta stdngen i longitudinell orientering,v

¢) grovskirande av den lingstrickta stdngen f¥r bildande av trapet~
soidala dmnen pd Yvre delen av densamma,
| d) naggande av nedre delen av den l&ngstrickta stdngen f8r bildande
av en reliefslits,

e) spetsande av de trapetsoidala dmnena for bildande av utspring med

partiell stympad konform,
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f) pridglande av den lingstrdckta stdngen for:

1. bildande av nitar och koncentriska skuldror av utsprangen
med partiell stympad konform,

2. bildande av en plan bas av Adterstoden av den lAngstriéckta
stdngen,

3. intryckande av den plana basen invid reliefslitsen, och

4, grovbearbetande av den plana basen, och

g) slutbearbetande av den plana basen for bildande av ett
laskforband med mellanliggande urtagningar och indtfasade kanter pa
vardera sidan,

7. Sdgkedja, k a2 n ne t e c knad didrav, att den omfattar
vridbart forenade centrum och sidlinkpar, frin vissa av sidldnkarna
utskjutande tappliknande utsprang, vilka dr formade av sidolédnkarnas
material genom metallformning, att de tappliknande utsprdngen strédcker
sig genom mitt fdr varandra beldgna hdl i centrumlidnken och den motsta
ende sidldnken och att utsprdngets dnde uppvisar ett huvud for fiédstand
av centrum~ och sidldnkarna vid varandra for dstadkommande av en vrid-
bas fdrbindning,

8. Sdgkedja, k E n n e t e ¢c k nad didrav, att den omfattar
vridbart forenade centrumlidnkar och sidlédnkpar, massiva tappliknande
utsprang, vilka skjuter ut frdn vissa sidldnkar, att de tapplikunande
utsprdngen Hr formade aQ sidldnkarnas material, sd att de #Hr i ett
stycke med sidlidnkarna, att de tappliknande utsprdngen uppivisar en
forstorad mittdel, som bildar ett excentriskt anslag, och en formins-
kad dnddel, att den forstorade mittdelen befinner sig i ett mitt for
densamma beldget hdl i centrumlinken och den bildas lagerytan for
centrumlidnken, och att dnddelen stricker sig genom ett mitt for den-
samma beldget hdl i den motstdende sidldnken, varvid dess #dnde upp-
visar ett huvud, vilket hindrar lénkarna frdn att lossna och goér

forbindningen vridbas,
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