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吸管内藏式饮料包装盒

(57)摘要

本实用新型公开了一种吸管内藏式饮料包

装盒，属于饮料包装技术领域。本实用新型包括

包装盒本体，包装盒本体由内层和外部的塑料印

刷层构成；包装盒本体的内层的任一面上具有一

个内凹的吸管内藏凹槽，所述吸管内藏凹槽由预

设在包装盒本体的内层上的至少两条凹槽折痕

向内折成，塑料印刷层覆盖在所述吸管内藏凹槽

侧部的条形开口上形成外部封膜，所述吸管内藏

凹槽的上端开口和下端开口由端口薄膜封装，形

成容纳吸管的内藏式空间。本实用新型着重解决

外置吸管制作工艺复杂、脱落损坏问题，销售时

产品安全性和美观问题，塑料透明密封袋带来的

环境问题等，结构简单、便于推广实施。
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1.一种吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：包括包装盒本体（1），包装盒本体由内层

和外部的塑料印刷层（11）构成；包装盒本体（1）的内层的任一面上具有一个内凹的吸管内

藏凹槽（2），吸管内藏凹槽（2）从包装盒本体的上端贯通至包装盒本体的下端，使得吸管内

藏凹槽具有上端开口（22）、下端开口（23）和侧部的条形开口（21），所述吸管内藏凹槽（2）由

预设在包装盒本体（1）的内层上的至少两条凹槽折痕（3）向内折成，所述塑料印刷层（11）覆

盖在所述吸管内藏凹槽（2）侧部的条形开口（21）上形成外部封膜，所述吸管内藏凹槽（2）的

上端开口（22）和下端开口（23）由端口薄膜（5）封装，形成容纳吸管（6）的内藏式空间（7）。

2.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述包装盒本体（1）的

内层由外向内依次由纸板层（12）、铝箔层（13）和食品级薄膜层（14）构成。

3.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述吸管（6）以尖端朝

上的形式封装在所述内藏式空间（7）内。

4.根据权利要求3所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述吸管内藏凹槽（2）

下端的端口薄膜（5）距离底端上移1.5-2.5毫米，在所述内藏式空间（7）下端形成顶管空间

（4）。

5.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述端口薄膜（5）采用

PE材料制成。

6.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述凹槽折痕（3）有两

条，所述吸管内藏凹槽（2）形成弧形槽。

7.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述凹槽折痕（3）有三

条，所述吸管内藏凹槽（2）形成三角形槽。

8.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述凹槽折痕（3）有四

条，所述吸管内藏凹槽（2）形成矩形槽或梯形槽。

9.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述吸管内藏凹槽（2）

是直槽或斜槽。

10.根据权利要求1所述的吸管内藏式饮料包装盒，其特征在于：所述吸管内藏凹槽（2）

的槽深为4.33毫米，侧部的条形开口（21）的宽度为5毫米。
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吸管内藏式饮料包装盒

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种饮料包装盒，属于饮料包装技术领域。

背景技术

[0002] 现有的饮料包装盒大多采用外置吸管，即吸管装在透明塑料密封袋中。一般采用

在包装之后用玻璃胶粘在盒体侧壁上，以此便于使用者取用。但是，这种外置式吸管的封

装、粘贴工作都较为麻烦，而且在运输、打包途中吸管容易受挤压而损坏，甚至脱落，同时也

影响了包装的体积。另外，外置吸管粘贴在盒体后，挡住了消费者最为关心的产品信息如：

配料、生产日期、生产产商和生产地等，影响了消费者对产品的情况了解。

发明内容

[0003] 为了克服上述现有技术的不足之处，本实用新型提供一种吸管内藏式饮料包装

盒，采用内藏式凹槽对吸管进行单独放置，卫生、环保，使用方便，且避免了吸管在运输途中

的损坏或者丢失而无法饮用的问题。

[0004] 本实用新型是通过如下技术方案实现的：一种吸管内藏式饮料包装盒，包括包装

盒本体，包装盒本体由内层和外部的塑料印刷层构成；包装盒本体的内层的任一面上具有

一个内凹的吸管内藏凹槽，吸管内藏凹槽从包装盒本体的上端贯通至包装盒本体的下端，

使得吸管内藏凹槽具有上端开口、下端开口和侧部的条形开口，所述吸管内藏凹槽由预设

在包装盒本体的内层上的至少两条凹槽折痕向内折成，所述塑料印刷层覆盖在所述吸管内

藏凹槽侧部的条形开口上形成外部封膜，所述吸管内藏凹槽的上端开口和下端开口由端口

薄膜封装，形成容纳吸管的内藏式空间。

[0005] 进一步，所述包装盒本体的内层由外向内依次由纸板层、铝箔层和食品级薄膜层

构成。

[0006] 进一步，所述吸管以尖端朝上的形式封装在所述内藏式空间内。

[0007] 作为一种改进，所述吸管内藏凹槽下端的端口薄膜距离底端上移1.5-2.5毫米，在

所述内藏式空间下端形成顶管空间。

[0008] 进一步，所述端口薄膜采用PE材料制成。

[0009] 作为一种改进，所述凹槽折痕有两条，所述吸管内藏凹槽形成弧形槽。

[0010] 作为一种改进，所述凹槽折痕有三条，所述吸管内藏凹槽形成三角形槽。

[0011] 作为一种改进，所述凹槽折痕有四条，所述吸管内藏凹槽形成矩形槽或梯形槽。

[0012] 作为一种改进，所述吸管内藏凹槽是直槽或斜槽。

[0013] 进一步，所述吸管内藏凹槽的槽深为4.33毫米，侧部的条形开口的宽度为5毫米。

[0014] 本实用新型的有益效果是：

[0015] 1 .本实用新型结构简单、制造和推广方便。本实用新型仅需要在包装盒本体压制

内层时多压制2-4条折痕，方便将其折出一个可以容纳吸管的槽型结构便可，免去了过往吸

管的需要封装和粘贴的繁琐步骤，使成本得到降低。
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[0016] 2.本实用新型由于采用内藏式吸管槽，可以避免在运输或打包途中因为货物量大

而将外置吸管压坏或脱落，导致无法饮用的情况，同时减少了商家损失，提高了安全性。

[0017] 3.本实用新型因为没有外置吸管，在装箱运输的途中节约了更多的空间，使得运

输量更大，使得运输成本得到降低。

[0018] 4.本实用新型更加环保，因为目前包装盒在饮用时需要把塑料吸密封袋从盒体中

取下，再撕开塑料密封袋将吸管从塑料密封袋中取出，多次操作既复杂又产生不必要的垃

圾，而且透明的塑料密封袋难打扫又污染环境。

[0019] 5.本实用新型增加饮用安全性和美观度，目前，外置吸管若粘贴在盒体的后侧，会

挡住消费者最为关心的产品信息，导致消费者在不知情情况下购买，可能造成因不了解生

产日期和营养成分等而产生的食品安全问题。若外置吸管粘贴至前侧，会挡住产品外观图

案，影响产品美观，不能有效吸引消费者。本实用新型完全避免了上述问题。

[0020] 总之，本实用新型结构简单、便于实施，解决了现有技术中外置吸管结构存在的缺

陷，不需要另外在盒体上粘贴吸管及其密封袋，避免了因为损坏或丢失而无法饮用的问题；

不仅方便快捷，而且安全卫生。

附图说明

[0021] 下面根据附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0022] 图1是本实用新型一种实施例的主视图；

[0023] 图2是图1的左视图；

[0024] 图3是图1的俯视图；

[0025] 图4是图1矩形包装盒本体的平面展开图；

[0026] 图5是图3的A处局部放大图；

[0027] 图6是本实用新型吸管内藏凹槽为弧形槽的实施例示意图；

[0028] 图7是本实用新型吸管内藏凹槽为矩形槽或梯形槽的实施例示意图；

[0029] 图8是本实用新型吸管内藏凹槽为斜槽的实施例示意图。

[0030] 图中，1、包装盒本体，11、塑料印刷层，12、纸板层，13、铝箔层，14、食品级薄膜层，

2、吸管内藏凹槽，21、条形开口，22、上端开口，23、下端开口，3、凹槽折痕，4、顶管空间，5、端

口薄膜，6、吸管，7、内藏式空间。

具体实施方式

[0031] 下面结合说明书附图，对本实用新型的技术方案进行清楚完整的描述。以下对至

少一个实施例进行示例性说明，但绝不是对本实用新型的限制。

[0032] 如图1-图5所示的一种吸管内藏式饮料包装盒，包括包装盒本体1，包装盒本体由

内层和外部的塑料印刷层11构成；包装盒本体1的内层的任一面上具有一个内凹的吸管内

藏凹槽2，吸管内藏凹槽2从包装盒本体的上端贯通至包装盒本体的下端，使得吸管内藏凹

槽具有上端开口22、下端开口23和侧部的条形开口21，所述吸管内藏凹槽2由预设在包装盒

本体1的内层上的至少两条凹槽折痕3向内折成，所述塑料印刷层11覆盖在所述吸管内藏凹

槽2侧部的条形开口21上形成外部封膜，所述吸管内藏凹槽2的上端开口22和下端开口23由

端口薄膜5封装，形成容纳吸管6的内藏式空间7。本实用新型制作过程中，在对平面展开的
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包装盒本体1各层材料进行压制时，在压制最后一层塑料印刷层11前，先将吸管6放在折成

的吸管内藏凹槽2内部，然后再对塑料印刷层11进行压制铺覆，塑料印刷层11覆盖在条形开

口21上形成外部封膜，然后对包装盒整体进行拼装。节省了外置式吸管的封装和粘贴等繁

琐步骤，使成本得到降低。

[0033] 参照图5，所述包装盒本体1的内层由外向内依次由纸板层12、铝箔层13和食品级

薄膜层14构成。

[0034] 所述吸管6以尖端朝上的形式封装在所述内藏式空间7内。吸管倒置，方便从上顶

出，这样防止了吸管尖端扎到手。

[0035] 所述吸管内藏凹槽2下端的端口薄膜5距离底端上移1.5-2.5毫米，在所述内藏式

空间7下端形成顶管空间4。底部留出2毫米左右的顶管空间，方便从底部将吸管顶出。

[0036] 所述端口薄膜5采用PE材料制成，既能起到保护封装作用，又易刺破。

[0037] 如图6所示，所述凹槽折痕3有两条，所述吸管内藏凹槽2形成弧形槽。

[0038] 如图5所示，所述凹槽折痕3有三条，所述吸管内藏凹槽2形成三角形槽。

[0039] 如图7所示，所述凹槽折痕3有四条，所述吸管内藏凹槽2形成矩形槽或梯形槽。

[0040] 所述吸管内藏凹槽2是直槽或斜槽。图1是直槽，图8是斜槽。斜槽是一种形式，同时

也可适用更长的不可调节的吸管。

[0041] 作为一种实施例，所述吸管内藏凹槽2的槽深为4.33毫米，侧部的条形开口的宽度

为5毫米。可适用一般的吸管尺寸。

[0042] 本实用新型适用于各种类型的带吸管的饮料包装盒，着重解决外置吸管制作工艺

复杂、在包装、运输上的脱落损坏问题，销售时产品安全性和美观问题，塑料透明密封袋带

来的环境问题等，结构简单、便于推广实施。

[0043] 以上仅为本实用新型的示例性实施例，并不用以限制本实用新型，在本实用新型

的精神和原则下，本领域普通技术人员在此基础上获得的其他实施例、等同替换和改进等，

均应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7

图8
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