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Urzadzenie do zgrzewania materialow piankowych z tworzyw
termoplastycznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgrzewa-
nia materialéw piankowych z tworzyw termoplastycz-
nych, zwlaszcza tworzyw piankowych uzywanych do ce-
16w tapicerskich.

Znane urzadzenia do zgrzewania plaszczyzn czolo-
wych ptyt z tworzyw termoplastycznych, o roéznej kon-
strukcji elementach grzejnych, przy uzyciu ktérych ko-
nieczne jest stosowanie dodatkowego spoiwa w postaci
preta ze zmigkczonego tworzywa, nie nadaja si¢ do
zgrzewania tworzyw piankowych poniewaZ pozostawia-
ja wyrazny $lad w strefie zgrzewania. Inne znane urza-
dzenie do zgrzewania tworzyw termoplastycznych wypo-
sazone w element grzejny i elementy dociskajace zgrze-
wane powierzchnie, wymaga przemieszczania go z jed-
nakowa predkoscia wzdluz zgrzewanych powierzchni
celem uzyskania jednorodnej spoiny. Warunek ten jest
praktycznie trudny do spetnienia biorac pod uwage
fakt, ze urzadzenie przemieszczane jest recznie. Nadto
w przypadku wykonywania duzej ilosci zgrzewan du-
zych powierzchni postugiwanie si¢ tym urzadzeniem jest
ucigzliwe i pracochlonne. .

Celem wynalazku jest konstrukcja urzadzenia pozba-
wionego niedogodno$ci urzadzefi znanych, umozliwia-
jacego zgrzewanie plyt lub blokéw z tworzyw termopla-
stycznych o duzej powierzchni spoiny.

Zadanie techmiczne wytyczone dla osiagnigcia tego
celu zostalo rozwiazane zgodnie z wynalazkiem w ten
sposob, ze w korpusie urzadzenia umocowane sg piono-
we prowadnice toczne prostokatnej ramy, wewnatrz
ktérej, wzdluz jej dluzszego boku, przymocowane sa
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réownej grubosci, tasma oporowa i nad nia tasma grzej-
‘na zlaczona ze zrédtem pradu. '

Korpus urzadzenia wyposazony jest ponadto w stét
roboczy, usytuowany prostopadle do ramy, wzdluz ktoé-
rego wykonano szczeling nieco wigksza mniz grubosé
tasm i nad ktérym zamocowano takze do korpusu dwie
belki dociskowe zlaczone ciggnami z nozna dzwignia.
Zgrzewane plyty ulozone na stole dociskane sa za po-
$rednictwem belek dociskowych do taémy oporowej po-
wierzchniami, ktére maja by¢ zgrzewane. Po przesunie-
ciu ramy ku dotowi na miejsce tasmy oporowej miedzy

powierzchnie zgrzewane wchodzi taSma grzejna nagrze-

wajac te powierzchnie, po dalszym opuszczeniu ramy
taSma grzejna usunigta zostaje spomigdzy powierzchni
zgrzewanych, ktére dociskane do siebie belkami doci-
skowymi tworza silna i elastyczna spoing.

Konstrukcja i dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku
zostanie doktadnie wyjasniona w przykladzie wykonania
z powolaniem si¢ na rysunek, na ktorym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w widoku z boku za$ fig. 2 — urza-
dzenie w widoku z przodu.

W korpusie 1 urzadzenia umocowane sa pionowe
toczne prowadnice 2 prostokatnej ramy 3. Wewnatrz
ramy 3 przymocowana jest tama oporowa 4 a nad nia
tasma grzejna 5 polaczona z rama 3 przy pomocy spre-
zyn $rubowych 6. Tasma grzejna 5 potaczona jest do-
datkowo z transformatorem 7 umieszczonym wewnatrz
korpusu 1.

Wewnatrz korpusu 1 umieszczony jest takze pneuma-
tyczny podnoénik 8 ramy 3 sterowany zaworem 9 przy-
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mocowanym do stotu roboczego 10 zwiazanego z kor-
pusem 1. Nad stolem roboczym 10 umieszczono belki
dociskowe 11, zwiazane takze z korpusem 1, polaczone
z nozna dzwignia 12 przy pomocy ciegien 13. Korpus 1
wyposazony jest dodatkowo w Yacznik 14 do instalacji
wyciagowej.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest nastgpu-
jace. Rama 3 ustawiona zostaje podno$nikiem 8 w ta-
kim polozeniu aby ulozone na stole roboczym 10 zgrze-
wane plyty przylegaly powierzchniami, ktdre maja byé¢
poltaczone, do obu stron taémy oporowej 4. Jednocze-
$nie prad plynacy z transformatora 7 nagrzewa ta$me
grzejna 5. Nacisk na nozna dzwigni¢ 12 powoduje za
posrednictwem ciggien 13 i belek dociskowych 11 do-
cisk zgrzewanych plyt najpierw do taémy oporowej 4
a nastgpnie po opuszczeniu ramy 3 ku dolowi, za po-
moca podno$nika 8 sterowanego zaworem 9, do tas$my
grzejnej 5, ktoéra réwnomiernie nagrzewa obie spawane
plaszczyzny. Po dalszym opuszczeniu ramy 3 tasma
grzejna 5 usunigta zostaje z migdzy powierzchni Iaczo-
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nych, ktére dociskane do siebie belkami doc1skov&:yxﬁi “"

tworza silng i elastyczna spoine.

Powstajace przy zgrzewaniu gazy usuwane zostaja in-
stalacja wyciagowa przylaczona lacznikiem 14 do kor-
pusu 1. Polaczenie za pomoca sprezyn 6 ramy 3 z ta$ma
grzejna 5 zapobiega skutkom dylatacji tasmy 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zgrzewania materialéw piankowych z
tworzyw termoplastycznych, znamienne tym, ze w jego
korpusie (1) umocowane s3 pionowe toczne prowadnice
(2) prostokatnej ramy (3), wewnatrz ktorej, wzdluz jej
dluzszego boku, przymocowane sa rownej grubosci,
tasma oporowa (4) i nad nia tasma grzejna (5) pola-
czona ze zrodlem pradu (7), nadto korpus (1) wyposa-
Zony jest w stot roboczy (10), usytwewany prostopadle
do ramy (3), wzdtuz ktoérego wykonano szczeling nieco
wigksza niz grubos$¢ taém (4) i (5) a nad ktérym zamo-
cowane s3 takze do korpusu (1) dwie belki dociskowe
(11) zlaczone ciggnami (13) z nozna dzwignia (12).
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