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57)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuisrlichen Aufschmelzen gelfoermiger Materialien. Ziel und

\ufgabe ist die Schaffung einer Vorrichiung, die durch eine groeidere Heizflaeche und eine sofortige

‘ontinuisrliche Abfuehrung der aufgeschmolzenan Suspension ein effektives und schonendes Aufschmelzen ermoeglicht. Dies
vird dadurch gelcest, daf in dem Doppeimantelbenaelter eine Gaze oder ein Lochblech aus gut waermeleitendem

viaterial allseitig im gleichen Abstand zur Innenseite des Doppelmantelbehaelters angeordnet und das als
Aufschmelzvorrichtung ein von einem Heizmedium durchflossenes Rohrsvstem mit der Gaze oder dem Lochblech innig
rerbunden angeordnet ist. Die Erfindung wird z. B. in der fotografischen Industrie zur Vorbereitung der :
Suspensionen fuer deren Weiterverarbeitung verwendet.’
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Vorrichtung zum kontinuierlichen Aufschmelzen gelformiger
Materialien

Anwendungszebiet der Brfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen
- Aufschmelzen gelfdrmiger Materialien. Sie kann z.B. in der
Tfotografischen Industrie zum Aufschmelzen fotografischer Sus—
pensionen fiir deren Weiterverarbeitung verwendet werden,

Charakteristik der bekannten technischen ILdsungen

Das Aufschmelzen erstarrter fotografischer Suspensionen er-
folgt liblicherweise in beheizten Kesseln.

In der DE-CS 2 432 556 wird ein Verfahren zur Herstellung
fotografischer liaterialien beschrieben, in dem die Aufschmelz~
apparatur aus einem GefdB mit einem in der Nihe des Bodens be~
findlichen Heizrost besteht, dessen Heizleistung und deamit die
durch den Auslauf im Boden abflieBende Emulsionsmenge pro
Zeiteinheit entsprecheﬁd dem Durchsatz der an die Aufschmelz-
apparatur angeschlossenen liischanlage geregelt ist. .

Die in der DE~OS 2 205 864 beschriebene Vorrichtung zum Auf-
schmelzen fotografischer Suspensionen besteht ebenfalls aus
einem Behdlter, an diesem ist Vakuum angelegt, und einer
Wérmetibertragungseinrichtung. Letztere ist sieb- oder hiirden-
formig ausgebildet und hat einen flachen plattenférmigen Aufbau.
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Auch in der DE~OS 2 259 425 wird eine Vorrichtung beschrieben,
die zum Aufschmelzen von Wachsen, Harzen,Kunststoffen und '
dergleichen heizbare Kessel verwendet, die zusdtzlich mit
Riihrern und gegebenenfalls mit beheizten Schmelzrosten aus-
geriistet ist. '

Alle o.s; Vorrichtungen haben den Nachteil, daB durch die ge-
ringe Heizflidche der Bodenroste nur begrenzte, partielle
Emulsionsmengen aufgeschmolzen werden, der Durchsatz also
klein ist. Die Kontinuitiét des Prozesses ist nicht immer ge-
wihrleistet, es kommt durch das partielle Aufschmelzen am Bo-
den des Kessels zu Stérungen, wie z.B, zum Klumpen der Emul-
sion oder zum Verstopfen der Vorrlchtung.

Das in der DE-0S 2 049 953 vorgestellte Verfahren zum Auf—
schmelzen erstarrter Emulsionen beinhaltet eine Verwirbelung
der Emulsion mit-gesattigbtem Dampf, dieser bringt die Emulsion
zum Schmelzen. Das Verfahren hat den Nachteil, daB die Emul-
sion. durch den Dampf verdiinnt wird, beli wechselndem Emulsions-
durchsatz ist das Aufschmelzen zu ungleichmiBig.

Ziel der ErLlndung :
Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrlchtung A}
schaffen, mit der ein schnelles und gleichzeltig schonendes,

kontinuierliches Aufschmelzen erstarrter gelfdrmiger Materia-
lien, z. B. fotografischer Suspensionen, bei einer effektiven
Leistungsféhigkeit der Vorrichtung durch einen wesentlich gro-
- Beren Durchsatz erreicht wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung
‘Die bekannten technischen Losungen sind nur ungeniigend in der

Lage, Suspensionen effektiv und schonend aufzuschmelzen und
die Xontinuitédt des Prozesses zu gewdhrleisten,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zu schaffen, die durch eine wesentlich gréSere Heizfléche
und eine sofortige kontinuierliche Abfiithrung der aufgeschmol-
zenen Suspension ein kontinuierliches, efxektlves und schenen-
~ des Aufschmelzen ermdglicht,
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ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Vor-
richtung zum kontinuierlichen Aufschmelzen gelfdrmiger Mate-.
rialien, bestehend aus einem Doppelmantelbehilter und einer
Aufschmelzvorrichtung, derart ausgefiihrt ist,‘daB in denm
Doppelmantelbehélter eine Gaze oder ein Lochblech aus gut
warmeleitendem Material allseitig im gleichen Abstand zur In-
nenseite des Doppelmantelbehilters angeordnet und daB als
Aufschmelzvorrichtung ein von einem Heizmedium durchflossenes
Rohrsystem an der Gaze oder dem Lochblech innig verbunden an-
geordnet ist.

Durch den Einbau der Gaze oder des Lochbleches wird die Auf-
heizfldche wesentlich vergré3ert, das kontinuierlich, gleich-
méBig und schonend geschmolzene gelfdrmige Material kann un-
gehindert in ausreichender lienge durch die Ldcher der Gaze oder
des Lochbleches abtropfen. Das aufgeschmoizene laterial flieBt
“an der AuBenseite der Gaze oder des Lochbleches und/oder an der
Innenseite des beheizten Doppelmantelbehsilters herab und wird
dadurch sténdig auf eine geringfiigig iiber dem Schmelzpunkt lie-
gende Temperatur des Materials gehalten, es bleibt also in
einem flieBfihigen Zustand bis zur weiteren Verwendung.,
Gegebenenfalls kann ein Rithrer oder Abschaber fiir das Material
eingesetzt werden, der Warmeiibergang wird durch die sténdige
Bewegung erhdht.

Die Vorrichtung ist effektiv, leicht zu handhaben und stdrunan~-
fallig, ' | '

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an Ausfiihrungsbeispielen erliu-
tert, . '

Fig. 1 zeigt eine Ausfihrungsform der Aufschmelzvorrichtung'mit’
Behdlter. Die Vorrichtung besteht aus einem kegelfdrmigen, be-
heizten TemperiergefdB 1, das durch Warmwasser, welches durch
den Zulaufstutzen 6 zugefiihrt und durch den Ablaufstutzen 7 ab-
gefihrt wird, beheizbar ist und in dem sich die Aufschmelzvor-
richtung befindet, Diese Aufschmelzvorrichtung ist charakteri-
siert durch eine feine Gaze oder ein Lochblech 2 von kegel=~
stumpfformiger Gestalt und einer an der Innenseite der feinen
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Gaze oder des Lochbleches 2 angeordneten Heizschlange 3. Die
Zufuhr des Heizmediums, vorzugsweise Warmwasser, erfolgt ﬁbér
den Zulaufstutzen 8, Dieser ist verbunden mit einem parallel
zur Gaze oder zum Lochblech 2 verlaufendem Rohr, an dessen FuB-
punkt sich die nach oben erweiternde Heizschlange 3 derart
anschlieBt, daf sie eine kegelstumpfférmige Gestalt aufweist.
Am oberen Ende der Heizschlange 3 ist. ein Auslauf 9 fﬁr das

- abgekiihlte Heizmedium angebracht. Zwischen dem kegelférmigen,
beheizten Temperiergefdl 1 und der kegelstumpffdrmigen Auf-
schmelzvorrichtung befindet sich ein Spalt von 30 mm in dem

das aufgeschmolzene Material abflieBt. Unterhalb der Auf-
schmelzvorrichtung ist ein Vorratsraum &4 vorhanden, der zum
Sammeln des bereits aufgeschmolzenen Materials dient. Durch

ein Auslaufventil 5 ist der kegelformige Aufheizbehiltier am
Boden abgeschlossen, '

Das aufzuschmelzende Material wird in das Innere der Auf-
schmelzvorrichtung gegeben und durch die Heizschlange 3, die
die Gaze oder das Lochblech 2 miterwirmt, aufgeschmolzen. Das
aufgeschmolzene Material flieB%t dann durch die Gaze oder das
Lochblech 2 und tropft auf die Innenwand des beheizten Tempe-
riergefdBes 1. Hervorgerufen durch die geneigte Form der Wand
flieBt das Schmelzgut in den Vorratsraum 4. Der Auslaf wird
mittels eines Auslaufventils 5 gesteuert.

Ein~ und Auslaufstutzen 8, 9 der Vorrichbtung sind mit Flanschen
zum leichten Fin- und Ausbauen versehen,

Eine andere Ausfiihrungsform der Aufschmelzvorrichtung zeigh
Fig. 2. : ’

Zwischen einem oberen Rohrkreis 10 und elnem parallel dazu ver-
- laufendem zweiten Rohrkreis 11 sind unter einem Winkel von 50°
verlaufende Verbindungsrohre 12 eingesetzt. Der Abstand der
Rohre 12 zueinander betridgt im Mittel 50 mm, Die Rohrkonstruk-
tion ist ebenfalls mit einer Gaze oder einem Lochblech 2 um-
spannt. Die Funkbtionsweise ist die im Beispiel 1 beschriebene.
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Eine weitere Ausfilhrungsform der Aufschmelzvorrlchtung nit
Behélter zeigt Fig. 3

Die Vorrichtung ist aus einem prlsmenformlgen Temperierge-
faB 13 von trapezformigem Querschnitt, bestehend aus zwei
ebenen, zueinander parallel verlaufenden Seitenflichen 14
sowie zwel schrdg nach unten zusammenlaufenden temperierba-
ren Seitenflichen 15 und einer Aufschmelzvorrichtung aufge-
baut. Diese besteht aus zweil schrig nach unten zusammenlau-
fenden Heizregistern 16, die aus einer Anzahl, im Abstand von
40 mm parallel angeordneten, Heizrohren 17 aufgebaut sind. Die
Heizrohre 17 werden iiber Sammelleitungen 18 gehalten und mit
einem Heizmedium beschickt. Komplettiert wird die Aufschmelz-
vorrichtung auch in dieser Ausfihrungsform mit einer Gaze
oder einem Lochblech 2, die um die Heizregister 16 und deren
Zwischenrsume angeordnet ist. Uber einenm AbfluBkanal 19 wird
die Vorrichtung entleert.

Die Erfindung weist erhebliche Vorteile gegeniliber gebriuch-
lichen Aufschmelzvorrichtungen auf., Durch die Gaze oder das
Lochblech wird verhindert, daB griBere unaufgeschmolzene Teile

die Aufschmelzvorrichtung unkontrolliert verlassen. Eine weit-

aus groBere Bedeutung jedoch hat die Gaze oder das Lochblech
in bezug auf eine Oberflichenvergrilerung und damit auf eine

 Steigerung der Aufschmelzrate. Hierdurch ist es mdglich, den

Durchsatz zu erhChen und die Aufschmelztemperatur so optimal

- anzupassen, dab keine Verdnderung der Struktur des Gutes ein-

hergeht. Es erfolgt auBerdem ein schonendes Schmelzen, da das
von der Aufschmelzvorrichtung bei kurz iiber dem Schmelzpunkt
liegender Temperatur aufgeschmolzene Gut sofort durch die Gaze
oder das Lochblech abflieBen kann, wobei das iibrige in der
Auféchmelzvorrichtung befindliche Gut keiner thermischen Be-
lastung ausgesetzt ist. v

Die Vorrichtung ist sehr einfach zu handhaben und besitzt einen
einfachen technischen Aufbau mit groBer Effektivitite
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1+ Vorrichtung zum kontinuierlichen Aufschmelzen gelftr-
miger Materialien, bestehend aus einem Doppelmantelbe-
hélter und einer Aufschmelzvorrichtung,g e k enn -
zelchnet dadurch, daB in dem Doppelmantel-
behdlter eine Gaze oder ein Lochblech aus gut wirmelei-
tendem Material allseitig im gleichen Abstand zur Innen-
seite des Doppelmantelbehilters angeordnet und daf als
Aufschmelzvorrichtung ein von einem Heizmedium durchflos-
senes Rohrsystem mit der Gaze oder dem Lochblech innig
verbunden angeordnet ist.
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