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Znane sa przeciagarki mechaniczne do
walcarek metali, a zwlaszcza znajdujace
sie na pewnej odlegltosci od walcarek.
Przeciagarki te zaopatrzone sa w pozio-
me walce wciagajace, ztylu za$ tych wal-
cow znajduje sie potokragly, stale umo-
cowany kanal, ktéry stuzy do wyginania
walcowanego materjalu i przesylania go do
walcarki przez kanal prostolinijny o sta-
tym spodzie. Szybkos¢ przeciagania wal-
cow wciagajacych musi byé w tym wypad-
ku wigksza od szybkosci walcowania, aby
uniemozliwi¢ Scigganie si¢ materjalu wal-
cowanej tasémy lub blachy, czyli formowa-
nie si¢ fald w kanale prostolinijnym po-
miedzy walcarky i przeciagarka. Z chwila,

gdy walcowana tasma przechodzi powtér-
nie i ponownie dostaje si¢ pomiedzy walce,
szybkos¢ jej zmniejsza si¢ wskutek zmniej-
szenia si¢ jej przekroju poprzecznego, co
powoduje faldy na tasmie walcowanej w
kanale wejsciowym pomiedzy przeciagar-
ka i walcarka i to tak dtugo, dopoki tasma
znajduje si¢ pomiedzy walcami wciggaja-
cemi. Im wiec taéma walcowana pozostaje
dluzej pomigdzy walcami wciagajacemi, a
podczas drugiego przejscia pomiedzy wal-
cami walcujacemi, tem dluzsza bedzie fat-
da w ten sposéb uformowana.
Formowanie si¢ takiej faldy i rozcho-
dzenie si¢ jej w kanale wejSciowym spra-
wia czesto trudnosci, gdyz falda, rozcho-



dzaca sie w kanale, fatwo si¢ tworzy na no-
wo. W znanych obecnie przeciagarkach
mechanicznych z ‘walcami wrciagajacemi
kanal do przeciagania posiada spéd staly.
Przewodnia mysl niniejszego wynalazku
polega na tem, ze spéd kanalu do przecia-
gania jest zmienny i odchyla sie tak, ze
falda moze przejs¢ ku tylowi, czyli w kie-
runku walcowania, przyczem jest rzecza
obojetna, czy przeciagarka posiada dwa
lub wiecej walcéw wciagajacych, lub tez
czy zmiennoé¢ spadu kanalu do przeciaga-
nia nastepuje przy pomocy samej faldy
materjatu walcowanego, czy tez z zewnatrz
przy pomocy dowolnego urzadzenia.

~ Stosownie tedy do niniejszego wyna-
lazku spéd kanatu do przeciagania jest tak
urzadzony, ze moze byé odchylany, poza
tem przewidziane sa $rodki do wylaczania
niektérych walcow wciagajacych, aby u-
niemozliwi¢ formowanie si¢ faldy w kana-
tach prostolinijnych pomiedzy przeciagar-
ka i walcarka. Mozna to osiagnaé bez po-
trzeby zmiany szybkosci obrotu walcow
przeciagarki, przyczem wynalazek niniej-
szy moze by¢ zastosowany zaréwno do wal-
carek podwojnych, jak i potréjnych, co u-
widocznione jest tytulem przyktadu na ry-
sunkach fig. 1 i 2.

Fig. 1 przedstawia walcarke podwéijng
z walcami @, a i b, b. Przeciggarka zaopa-
trzona jest w trzy walce wciagajace d, e, f,
kanal za$ przeciagarki posiada spdd ru-
chomy g, a pomiedzy walcarka i przecia-
garka znajduja si¢ dwa kanaty podluzne
¢ i h. Poza tem uwidocznione sg trzy przy-
rzady r, s, {, wprawiane w ruch zapomoca
przektadni i, ktére kolejno stuzg do mane-
wrowania spodu g, podnoszenia walca gor-
nego f i odsuwania walca dolnego d.

Fig. 2 przedstawia walcarke potréjna =z
walcami &, I, m, przeciagarke mechaniczng
z czterema walcami wciagajacemi n, o, p,
q, oraz kanal o spodzie ruchomym g, przy-
czem kanaly ¢ i h znajdujg sie, jak i po-
przednie, pomiedzy walcarka i przeciagar-

ka. Walcarka potréjna rowniez zaopatrzo-
na jest w trzy przyrzady r, s, {, wprawiane
w ruch zapomoca przekladni i, ktére kolej-
no sluza do manewrowania spodu g, pod-
noszenia walca o i odsuwania walca q.

Znamienna, ceche niniejszego wynalazku
stanowi ta okolicznos$é, ze przeciggarka
spetnia swoje zadanie z chwila, gdy tasma
walcowana przejdzie z pierwszej fazy prze-
suwu w druga i Ze zapewnia si¢ regularne
uformowanie faldy.

Sposéb dzialania przeciagarki moze
byé¢ rézny zaleznie od dtugosci, grubosci i
sztywnosci walcowanych blach.

Jezeli rozchodzi si¢ o przecigganie
krétkich i grubych blach, wéwczas dziata-
nie jest nastepujace.

Tasma z walcarki dochodzi przez kanat
¢ pomiedzy walce wciagajace n, o (fig. 2),
wygina si¢ w kanale g i wraca do walcarki
przez walce wciagajace e, f (fig. 1) lub p,
g (fig. 2), przechodzac przez kanal h. Kie-
dy taséme walcowang uchwyca walce b, b
(fig. 1) lub I, m (fig. 2), woéwczas zmniej-
szenie sie przekroju podczas powtérnego
przesuwu wywoluje falde w kanale & o ile
tasma znajduje si¢ jeszcze w tym samym
czasie pomiedzy walcami e, f (fig. 1) lub
p, g (fig. 2). Aby tego uniknaé odsuwa sig
walec gorny f (fig. 1) lub p (fig. 2) i wtedy
tasma wchodzi znacznie wolniej do kanalu
h, niz do kanalu c, zaleznie od ciénienia
przy powtérnym przesuwie. Materjal wal-
cowany, poruszajac si¢ szybciej w kanale
¢, uderza falda w spod g, zamyka kanal do
przeciagania zapomoca przeciwwagi lub
réwnoznacznego urzadzenia i odrzuca spéd
wtyl tak, ze falda materjalu moze si¢ wy-
dosta¢. Zazwyczaj nie uzywa sie mecha-
nizmu do zmiany pozycji spodu.

Do uformowania faldy wystarczy pod-
niesienie walca goérnego f (fig. 1) lub ¢
(fig. 2). W celu uniknigcia zbyt duzej faldy
dobrze jest odsunaé jednoczesnie walce f,
d (lig. 1) lub g, o (fig. 2), gdyz wtedy ta-
sma walcowana natychmiast uklada sie w
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kanale dolnym .c po wyjsciu z walcarki po
pierwszym przesuwie, oraz wciagana jest
z szybkoscia powtornego przesuwu po usu-
nigciu fatdy, Z chwila, gdy tasma opuszcza
przeciggarke, walce wciagajgce wracaja
do swego poczatkowego polozenia.

Jezeli rozchodzi si¢ o przecigganie
blach walcowanych dlugich i cienkich,
wolwczas sposéb dzialania jest nieco od-
mienny. Falda, jaka tworzy sie ztylu wal-
cow weciagajacych, jest niedostatecznie
mocna, aby odepchnaé spéd g. Dlatego tez
z chwila, gdy tasma walcowana, nadcho-
dzaca z kanalu h, znajduje sie¢ w ponow-
nym uchwycie walcéw walcarki, nietylko
odsuwa sie¢ walec gorny f (fig. 1) lub ¢
(fig. 2), lecz jednoczeénie spéd g zmienia
swa pozycj¢ zapomoca transmisji lub in-
nego mechanizmu tak, ze materjal z falda
moze si¢ swobodnie wydostaé. W wypad-
ku przeciggania materjalu zupelnie cien-
kiego najlepiej jest nie odsuwaé walca d
(fig. 1) lub o (fig. 2) tak dtugo, dopoki ta-
$ma przebywa jeszcze droge pierwszego
przesuwu, w przeciwnym bowiem razie ta-
$ma walcowana falduje si¢ z takowa w
kanale c.

Aby wytworzyé falde, zanim tasma zo-
stanie uchwycona na nowo przez walce,
mozna nadaé¢ walcom p, ¢ (fig. 2) szybkosé¢
obwodu mniejsza, niz maja walce o, n.
Szybkosé walcéw p, ¢ nie moze byé dosto-
sowana do zmniejszenia si¢ szybkosci ta-
$my uchwyconej na nowo przez walce.

Wprawianie w ruch przyrzadéw r, s, ¢
moze si¢ odbywaé¢ zapomoca przektadni i,
ktéra znajduje si¢ w kanale h i jest poru-
szana przez tasme walcowana. Przyrzady
te moga, stanowi¢ elektro-magnesy, cylin-
dry hydrauliczne lub pneumatyczne i tym
podobne, Moga one byé réwniez uruchomia-
ne recznie.

W przeciwieristwie do tego, co jest u-
widocznione na fig. 1 i 2, przecigganie ta-

$my walcowanej moze si¢ odbywaé w kie-
runku odwrotnym zgéry nadél, w ktérym
to wypadku podnoszenie walcéw wciaga-
jacych powinno byé dokonane w odpowied-
ni do tego ruchu sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przeciagarka mechaniczna do wal-
carek metalu, skladajaca sie z walcow
wciagajacych i kanalu do przeciggania,
znajdujacego si¢ ztylu tych walcéw, zna-
mienna tem, ze spod tego kanalu moze sie
odchylaé.

2. Przeciggarka mechaniczna wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze posiada $rod-
ki zapomoca ktérych mozna natychmiast
wylacza¢ dowolne walce wciggajace.

3. Przeciaggarka mechaniczna wedlug
zastrz. 1, 2, znamienna tem, ze po calkowi-
tem, lub prawie catkowitem przeciagnieciu
tasmy walcowanej, walce wciagajace (d, f
fig. 1 lub o, g, fig. 2), oraz sp6d (g) ka-
nalu do przeciagania znajduje sie razem
lub oddzielnie, aby uniemozliwié tworzenie
si¢ fald na materjale w kanalach (¢, h)
pomiedzy walcarka i przeciaggarka.

4, Przeciggarka mechaniczna wedlug
zastrz. 3, znamienna tem, Ze wprawianie w
ruch mechanizméw (r, s, {) do odsuwania
walcow wciagajacych, lub odpychania spo- -
du kanatu, odbywa si¢ automatycznie przy
pomocy materjatu walcowanego i zapomo-
ca przektadni (i) w kanale (h).

5. Przeciagarka mechaniczna wedtug
zastrz. 1, znamienna tem, ze szybko$é ob-
wodu walcéw (p, g, fig. 2) jest mniejsza
niz walcéw (n, o, fig. 2).

Bruno Quast.
Friedrich Lomberg.
Zastepca: I, Myszczyriski,

rzecznik patentowy.
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