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Dwvojstupiiovy odludovad praSkovych hmot,
najmd pre pneumatickii dopravu smalto-
vych praSkov, pozostdvajici z tangencidl- » 7
neho odlucovacieho dielu a na ilom uspo- 10
riadaného filtratného odludovacieho dielu.
RieSenym problémom je dosiahnutie uspo-
kojivgch vysledkov pri cdlufovani prasku B ) .
uZ v prvom, tangencidlnom odlugcvacom L

, , 1
dieli v podmienkach, ked je tentoc bezpro- v ”
stredne spojeny s filtrafnym odlucovacim 8
dielom, t. j. v podmienkach, ked tangencial-
nemu odluovaciemu dielu chyba strop. To ' S
sa dosahuje tym, Ze filtrafny odluécovaci g9
diel (6) mé& menSi priemer (7) ako valcovd —— 2
hornd cast (2) tangencidlneho cdluovacie- - y)
“ho dielu {1}, pri€om pomer priemerov (7, <A
8) filtratného odlutovacieho dielu (6) a D) \’“‘J/_
hornej Casti (2) tangencidlneho odlucova-

cieho dielu (1) je w rozmedzi od 0,75 do
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Vyndlez sa tyka dvejstupiiového odludo-
vata préSkovych hmdét, pouZitelného najmi
v zariadenich na pneumatickd dopravu
smaltovych praSkov, pozostdvajiiceho z tan-
gencidlneho odluovacieho dielu a na fiom
usporiadaného filtraéného odlutovacieho
dielu. »

Podla zndmeho stavu techniky mAva fil-
trany odluovaci diel obvykle rovnaky von-
kaj8i priemer ako md pod nim postaveny
tangencidlny odlucovaci diel. Pritom tento
tangencidlny odlu€ovaci diel, ak st obidvd
tieto diely bezprostredne na sebe, nemébze
byt zhora ohramifeny vodorovnou, kruho-
vou stenou, s vjvodom uprostred, pretoZe by
tato stena bréamila odstrailovaniu toho pras-
ku, ktory opadédva z filtrov, ktoré treba wv
pravidelnych &asovych intervaloch regene-
rovat. Pripadne mechanicky uzatvdratelné
otvory v tejto medzistene by mohli viest k
zvySenej poruchovosti zariadenia. Preto by-
vaji takéto kombinované filtratno-cyklono-
vé odludovale obvykle bez mezisteny. To
v8ak zniZuje podiel pras$ku odvedeného v
prvom stupni, t. j. v tangencidlnom odluéo-
vadi a zdroveil zvy3uje zataZenie filtratné-
ho odlufovada, ktory treba CastejSie rege-
nerovat.

Uvedené nevyhody odstraiiuje dvojstupiio-
vy odlu¢ovaé praSkovych hmét podla vynéa-

lezu, ktorého podstata spoéiva v tom, Ze -

filtra¢ny diel odlutovada méd menSi priemer,
ako je priemer valcovej &asti tangencidlne-
ho odlu€ovacieho dielu, prifom pomer prie-
merov filtratného odlufovacieho dielu a
- hornej Casti tangencidlneho odludovacieho
dielu je v rozmedzi od. 0,75 do 0,95. Medzi
tangencidlny odluCovaci diel a filtra&ny od-
lu€ovaci diel je vloZend medzikruhova vloZ-
ka, ktorej vnfitorny priemer v pomere X
priemeru filtratného dielu je v rozmedzi cd
0,6 do 0,9.

Vyhodou odludovada praSkovych hmét’

podla wynédlezu je, Ze pri bezprostrednom

4

spojeni obidvech jeho dielcov, filtraéného i
tangencidlneho odlu¢ovacieho dielu, dosa-
huje sa podiel odld€eného présku uZ v pr-
vom, tangencidlnom odlufovacom stupni,

takmer taky velky, ako sa dosahuje vtedy,

ked je tangencidlny odludovaci diel samo-
statny, t. j. vyhotoveny ako cyklonovd ko-
mora s centrdlnym vyvodom v strednej
gasti hornej vodorovnej steny. Pritom je za-
chovand vyhoda celistvosti konStrukcie.

Priklad vyhotovenia dvojstupiiového od-
luovada podla vyndlezu je zndzorneny na
vykrese, ktory predstavuje nérysny pohlad
na odlufovat s Eiastoctnym rezom v mieste
spojenia tangencidlneho odluovacieho die-
lu s filtra6nym odludovacim dielom. E

Dvojstuptiovy odlutovad praSkovych hmot
pozostdva z tangencidlneho odludovacieho
dielu 1, ktorého hornéd &ast 2 je valcovd a
dolnd &ast 3 je kuZelovd a je opatrend nos-
nymi péticami 4. Na tangencidlnom odludo-
vacom dieli 1 je pomocou prirubového spo-
ja 8 upevneny filtraény odlufovaci diel 6
valcového tvaru. Obvodovy plast filtra&ného
odlu€ovacieho dielu 6 ma mensi priemer 7
ako je priemer 8 hornej Casti 2 tangencial-
neho odlufovacieho dielu 1, pri€om pomer
priemeru 7 filtratného cdludovacieho die-
lu 6 a hornej Casti 2 tangencidlneho odlu-
¢ovacieho -dielu 1, je 0,877. Medzi tangen-
cidluy odludovaci-diel 1 a filtratny odludo-
vaci diel 6 je vloZend medzikruhovd vloZka
9, ktorej vnttorny priemer 10 v pomere k
vonkajSiemu priemeru 7 filtratného odluéo-
vacieho dielu 6 je 0,8. Medzikruhova vloZ-
ka 9 je opatrend kuZelovym nédbehom 11,
ktorého hornd hrana je spojend s vnutor-
nym povrchom ohbvodového plasta filtratné-
ho odlufovacieho dielu.

Tym, Ze je tangencidlny -odluovaci diel
1 &ir3i ako filtradny odlufovaci diel 6, sa
v fom zachyti podstatne v#d&8ie mnoZstvo
pré&Sku. Tomu napomédha aj medzikruhova

‘vloZka 9.

PREDMET VYNALEZU

1. Dvojstupiiovy odlugovad prasSkovych
hm6t, najm§ pre pneumaticki dopravu

smaltovych praskov, pozostdvajici z tan-

gencidlneho odlufovacieho dielu a ma riom
usporiadaného filtraéného odlutovacieho
dielu, vyznatujici sa tym, Ze filtratny od-
lu€ovaci diel (6) méd men3i priemer (7) ako
valcovad hornd ¢ast (2) tangencidlneho od-
ludovacieho dielu (1), prifom pomer prie-
merov (7, 8} filtratného odluovacieho die-
lu (6) a hornej dasti (2) tangencidlneho od-

luéovacieho dielu (1) je v rozmedzi od 0,75
do 0,95.

2.. Dvojstupiiovy odlufoval prasSkovych
hmot podla bodu 1, vyznafujici sa tym, Ze
medzi tangencidlny odlufovaci diel (1) a
filtraény odlutovaci diel (8) je vloZend med-
zikruhova vloZka (9), ktorej vndatorny prie-
mer (10) v pomere k priemeru (7} filtrac-
ného odludovacieho dielu (6]} je v rozmedzi
od 0,6 do 0,9. :
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