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_ SCHLACKENABSTICHGASERZEUGER

Die Erfindung betrifft einen Schiackenabstichgaserzeuger, der aus einem Vergasungsbehalter,
ichtungen zum Einfiillen von Kohle fur die Vergasung, Einrichtungen zum Einleiten des
jasungsmediums und einem am Boden angebrachten Herd mit Abstichvorrichtung fir die
sige gekiihlte Schlacke besteht. Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung eines verbesserten
ackehabstiéhgaserzeugers mit verbesserter Herdanordnung. Der erfindungsgemale -
'ackenabstichgaserzeuger hat einen Herd aus einem runden massiven GuBstlick aus einem
all mit hoher Warmeleitfahigkeit wie Kupfer, der so geformt ist, daB er Giber einem '
lackenabstich einer Vergasungsanlage sitzt. Der Herd ist mit einem oder mehreren im inneren
ndlichen Kanélen fir die Zirkulation einer Kihimittelfiissigkeit versehen und hat eine obere
hteroberfliche mit einer Neigung von vorzugsweise zwischen 25° und 45°, wobei die flissige -
lacke iiber die Trichteroberflache nach unten und innen zum Schlackenabstich flieRt. Die
je Ausfiihrung kann aus mindestens drei sektorférmigen GuBteilen bestehen; die in situ in
Vergasungsaniage aneinander befestigt werden. Fig.1 ' ' R '
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Sdhléckenabétibhgaserzeuger;‘

AnWendunqSeriét der.Erfindung

Die Erflndung betrifft eine Kohlevergasungsanlage und ge-
nguer gesagt Kohleschlackenabstlchgaserzeugeranlagen in
einer Ausfuhrung, bei der Kohle oder ein anderer kohlen-
.stoffhaltlger Brennstoff oben in einen kolonnenartlgen Ver-

: -gasungsbehalter eingefullt und unter hohem Druck und hoher

.’Temperatur mit Hilfe eines Gases, zum Be1sp1e1 Sauerstoff
und Dampf, die durch Dusen in das Brennstoffbett elngebla-
sen werden, vergast wird, Die zuruckblelbende Asche sammelt
sich in Form von flissiger Schlacke und von Eisen in dem
Herd des Vergasungsbehilters, aus dem sie abgezogen wird |
(was gewohnlich als Schlackenabstechen bezeichnet wird), und
zwar nach unten durch einen SchlackenabstlchauslaB oder eine
’Offnung in dem Herd in Wasser, das sich in einem Behalter

- der Abschreckkammer befindet, Gewdhnlich wird in dem Herd :
ein Schmelzbad von flUssiger Schlacke und Eisen aufrechter-
'halten, -indem heiBe Verbrennungsprodukte von einem unter

. der. Schlackenabstlchoffnung befindlichen Brenner in der Ab-
bstlchoffnung nach oben geleitet werden, um das Schmelzbad
von Schlacke und Eisen im Herd zu unterhalten; wobei das

‘_[Abstechen von flussiger Schlacke und Eisen durch Abstellen

 oder Reduzieren der Brennerleistung und Verringerung des
" Druckes in der Abschreckkammer und dem Vergaserbehalter ein-
‘,geleltet wird.

:Wéhréhd des'Be;riebes'einés solchen'Schlackenabstichgaser-
zeugers sind der Schlackénabstich und der Herd aggressiver
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Erosion, Korros1on und thermzschem Angriff durch dle flis-
'_sige Schlacke und ‘das Eisen ausgesetzt, Durch die hohe Tem-
: peratur und die Bewegung. der Schlacke und des, Eisens wihrend
.der Schlackeriabstiche und Schlackenretentionsvorgange sind
die den Schlackenabstlch umgebenden und den unmittelbaren
Herdbereich bildenden Werkstoffe vor allem Erosion und ther-
mischem Angriff ausgesetzt,

Cha;gkteristik-der békannten technischen Lésungen |

In der 6B-pPS 1 569 297 wird ein Schlackenabstichgaserzeuger
beschrieben;, in dem die Schlackenabstichoffnung zentral
innerhalb des Vergaserherdes liegt, der ein entfernbares
rundes Herdelement aufweist, das so angebracht ist, daB es
~iber und um die Schlackenabstichéffnung paBt und aus einer
festen Masse eines Materials mit hoher Warmeleltfahigkelt
. besteht und der einen inneren Kanal fir die Zirkulation
‘einer Kuhlmlttelflu951gkelt durch die Masse besmtzt sowie
einen E1n1aB und einen AuslaB die den Kanal auBerhalb der
,Masse verblnden.

: Ziel.deriErfihdung

'Zlel der Erfindung ist die Bereltstellung eines verbesserten
f,Schlackenabstichgaserzeugers.’ '

~Dar1egung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgébe'zugrunde. eine verbesserte
Herdanordnung fir einen Schlackenabstlchgaserzeuger zur Ver-
fugung zu stellen. ’
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‘ Erf1ndungsgemaB besteht ein Schlackenabstlchgaserzeuger aus .
~einem Vergasungsbehalter, Vorrichtungen fir das Einfillen

 ; von Kohle oder anderem kohlenstoffhaltigem Brennstoff in den

Behalter fur die’ Vergasung. Einrichtungen fir das Elnlelten

- eines Vergasungsmediums in den Behslter, um die Vergasung

~_des darin befindlichen Brennstoffes auszufuhren. undelnem
. am Boden des Behilters befindlichen Herd, der eine Abstich-
vorrlchtung fur flossige gekuhlte Schlacke mit elner Schlak-

> 1 ,kenabstichoffnung zur Entfernung von fliissiger Schlacke aus
K ; qem Behalter aufwe;st, wobei der Herd aus einem runden mas-

VsivethuBs;DcK; vorzugsweise aus einem Metall mit hoher War-
 3meleitféhigkeit;besteht'und so geformt ist, daB er iber der

’,Schlackenabstichvorrichtung sitzt und Vorrlchtungen aufweist,
die im Inneren einen oder mehrere Kandle fur die erkulatlon
einer Kihlmittelfllissigkeit durch das GuBstick bilden, wobei

- _das>GuBsthk éuch,mit'einef”oberen Trichteroberfléché mit

: éinerﬁNeigung.von]mindestens 10° zur Horizontalén'versehen
ist, und die flissige Schlacke iber die Trichteroberflache
"nach'unten und innen zur Schlackenabstichvorrichtung flieBt.

Die!Neigdng der oberen Trichteroberfléche des runden Bautei- -
" les liegt vorzugsweise zwischen 25° und 45° zur Horizontalen
i;Qnd sie hat im wesentlichen die gleiche Neigung wie eine
’1EoberevTrichterqberfléche‘der Schléckehabstichvorri@htung.'

  Herkomml1ch wird das runde Bauteil aus: zahlrelchen einzelnen

' f1GuBstucken hergestellt. die in situ anelnander befestlgt

"'werden.:'

‘Das runde Bauteil kannfaus”mindestehs drei sektorférmigen
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‘GuBteilen béstehén, die in situ;miteinénder verbunden werden,

Das runde Bautell kann auch ein getrenntes rundes Tell auf-
- weisen, das sich neben dem Schlackenabstlch befindet und in
v 51tu an dem Rest des runden Bauteiles befestlgt wird,
A B | :

Dle Er091onsbestandlgke1t des runden Bauteiles und der
-v'Schlackenabstlchvorrlchtung ist von kritischen Gestaltungs-
. faktoren abhanglg, zu denen unter anderem die Warmeleltfa-
higkeit des verwendeten Werkstoffes, die Form und Geometrie

seiner Metallmasse, die GroRe und Form der Uffnung sowie
die GréRe, Lange und Lage der Kihlmittelkansle in bezug auf
“die dem Wérmeangriff ausgesetzten Oberflachen géhéren,wi

Die Menge und FlieBgeschwindigkeit der Kﬁhlmittelflﬁssigkeit
ist ebenfalls ein wichtiger Faktor bei der Gestaltung des
runden Bauteiles und. der bchlackenabstlohvorrlchtung, da die
 ausgesetzten Oberflachen gut gekiihlt werden mussen,_um an- -
'nehMbére Oberfléchentemperéturen aufrechterhalten zu koénnen,
aber'éndererseits‘ist es wichtig, daR keine ibermiBigenWar-
memehgeh von den Herd'entfernt werden, Praktisch bevorzugt
man FlieBgeschwindigkeiten der Kihlmittelflussigkeit im
FGrGBenbereich von 20 bis 30 ft/s, um eine konstante Kanal-
’wandungsteMperaturvZU'erreichen. |

- Vorzugsweise werden die Schlackenabstichvorrichtung und das

~runde Bauteil aus Kupfer oder eine Kupferleglerung herge-
stellt.

'Die obere Trichteroberflache kann mit einer Schicht aus
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- einem feuerfesten Materlal. zum Belsplel mindestens elner,
Schlcht Schamottestelnen bedeckt werden. ’

',EAusfﬁhrungsbéisQiel

Die Erfindung w1rd nachstehend an einem Belsplel naher er-
lautert. , ' ' '

: »;In_der,beiliegenden Zeichndng zeigen;

'bFig; 1 eine allgemeine Langsschnlttanslcht eines Fest-
o .bett-Schlackenabstlchgaserzeugers mit - elner er-
findungsgemaaen Herdanordnung,

 1 Fig, 2 . eine Langsan31cht einer in Fig. 1 gezeigten Herd-
anordnung, aber in einem grdBeren MaBstab

”5.‘;Fig. 3 elne Teilschnlttansicht auf der Linie III-III
SR }.1n Flg. 2.

Ih Fig. 1 weist der Vergaser eine feuerfest ausgekleidete ,
unter Druck stehende Vergasungskammer 10 auf, in die Kohle
oder ein kohlenstoffhaltiger Brennstoff aus einem Vorrats-
‘behélter 12 eingefullt und durch einen drehbaren Verteiler
f 14 verteilt wird, Ein Vergasungsmedlum, Zum Beispiel Sauer-
~ stoff und Dampf, wird durch Disen 16 in das (nicht gezeigte)
Brennstoffbett eingeblasen, um d1e Vergasung des Brennstof-

fes herbeizufuhren. Bei Betrieb des Vergasers sammelt sich .
-ein Vorrat an flissiger Schlacke aut dem Boden von Kammer 10
- und wird periodisch durch eine Uffnung 18 in einem Schlak-
o kenauslauf oder einer SChlackenabstlchvorrlchtung 20 in
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- einen in elner Abschreckkammer 24 befindlichen Wasserbehal-

ter 22 geleltet. in der sie schnell in einer turbulenten
':_Wassermasse, die. aus einem perforierten runden Ring 26 aus-
b-trltt, abgekuhlt wird, bevor sie nach Betédtigung eines Ven- .
‘tils 30 in Form einer dichten kleinkdrnigen Fritte mit etwas
elngeschlossenem Abschreckwasser in einen Vorratsbehalter 28
‘fbefordert wird, Die Fritte wird aus dem Vorratsbehalter 28
‘auf sich bewegende Férderbénder 32 abgegeben, Das dem Ab-

",ischreckrlng 26 durch einen Einlauf 34 zugefihrte Wasser kann

teilweise Wasser sein, das mit Hilfe einer Pumpe und Filter-.
- einrichtung (nlcht gezelgt) durch AuslaB6ffnungen 36; 38

" von der Abschreckkammer und dem Schlackenvorratsbehalter

v24 bzw. 28 rezirkuliert wird, ErfindungsgemdB ist der Be-

| relch des Herdes, der den Schlackenabstich 20 umglbt. mit
einem runden Herdbautell 40 umgeben,

"Entsprechend Fig. 2 ist die Abschreckkammer 24 gasdicht am

{ Boden der Vergasungskammer 10 durch Einflgen eines entfern-
~ baren Sandwich=Flansch- Bautelles 41 befestlgt. das aus einer
| zyllndrlschen Stahlnuffe 42 mit einem an ihrem oberen Ende
“angeschweiBten runden Stahlblock 46 besteht. Die Schlacken-
,abstlchvorrichtung 20 wird mit Hilfe von (nlcht gezeigten)

©'Bolzeh von dem Block 46 gehalten. Kihlwasser wird mit Hilfe

- 'von durch den Block 46 verlaufenden Zulauf- und Ablaufrohren

. 52; 54 zu gewundenen Wasserwegen 51 geleitet, die sich in

'der Schlackenabstlchvorrlchtung 20 befinden.

Dés rﬁnde Herdbauteil 40 ist so geformt, daf es innerhalb
~des Bodens der Vergasungskammer 10 Uber der Schlackenab-
Jvfst1chvorr1chtung 20 sitzt und in dieser Lage durch einen Me-
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_ ‘tallstutzrlng 55 gehalten wird, Die Zw1schenraume zw1schen

fdem runden Baute11 40 und der Wandurig 56 der Kammer 10 sowie

zw1schen dem. Stutzrlng 55 und der Wandung 56 der Kammer sind
mit geschaumtem Alum1n1umox1d-Fullstoffmaterlal 57 gefullt.
Das runde Bauteil 40 besteht vorzugswelse aus einem Metall

- mit hoher Warmeleitfahigkeit, zum Belsplel Kupfer oder einer
‘Kupferlegierung, das um ein Rohr aus Nickel- Chrom-Leglerung

©ozur Blldung von Kanalen 58 fir die Zirkulation einer Kihl-
o glfmlttelflu551gkelt gegossen wurde.

Das runde Bauteil 40 ist mit elner oberen Trlchteroberflache
:61 versehen, die sich nach unten und innen in einem wlnkel
S.von im wesentllchen 36° zur Horlzontalen zur Schlackenab-
.stlchvorrlchtung 20 hin zeigt. Wie aus Fig, 3 deutllch zu
- sehen ist, besteht das runde Bauteil 40 aus zwolf im wesent-
llchen sektorformigen Teilen 62, die um ein zentrales rundes
.TEIl 63 herum aneinander befestigt sind, Die innere Periphe-
rie des runden Teiles 63, die sich an dessen unterstem Ende
. befindet, llegt auf dem obersten Ende der Trlchteroberflache
- .68 der Schlackenabstichvorrichtung 20 auf,

Im wesentllchen U-fGrmige Kanile 58 fur die Kuhlmlttelflus—
sigkeit verlaufen durch jedes der sektorformlgen Teile 62
‘und sind in Reihe durch Zuleltungsrohre 64 an den &uBeren
Enden der Kanédle 58 verbunden und sind mit Zulauf- und Aug-
“laufrohren 65 und 66 fiir die Zu- und Ableitung von Kihlmit-
telflus31gke1t versehen. Das zentrale runde Teil 63 ist mit
einem spiralformlg gewundenen Kanal 67 fiur die Kuhlmlttel-
‘_flu351gke1t versehen, die durch das Zulaufrohr 52 zugefiihrt
und durch das Auslaufrohr 54 abgefuhrt wird,
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Die Nelgung der oberen Trlchteroberflache 61 des runden Bau-
teiles 40 ist im wesentlichen der Neigung der oberen Trich-
b'teroberflache 68 der Schlackenabstichvorrlchtung 20 gleich.
Die Trlchteroberflache 61 des runden Bauteiles 40, die die
durch das runde Teil 63 gebildete Oberflache einschlieft,
kann mit mindestens einer Lage sektorférmiger Schamotte-
steine 69, vorzugswelse aus einem auf Siliconcarbid basie-

renden Material bedeckt sein (in strxch—punktlerten Linien
.gezelgt).

‘ ES’hat sich'heréUSQestellt' daB durch die wirksame, durch

~das runde Bauteil 40 erméglichte Klhlung des Herdes nicht

 nur der VerschleiB des feuerfesten Materials 69 h1nausge-

' zogert wird 'sondern die Anlage auch weiter arbelten kann,
wenn das feuerfeste Material erheblich abgenutzt ist. In
dlesen Fallen haben die praktischen Erfahrungen ergeben,
daB eine Schicht erstarrter Schlacke auf der oberen Trich-
teroberfléche 61 gebildet wird, die das Kupfer oder die
Kupferlegierung gegenlber dem Angriff von f10331geh Eisen
schitzt und daB durch das Kilhlen diese Schlcht unter allen
‘normalen Betrlebsbedlngungen erhalten werden kann, Darlber
ist es durch den verh&ltnismaBig spltzen Winkel der oberen
‘Trlchteroberflache 61, die vorzugsweise eine Neigung von
25 bis 45° zur Horizontalen hat, moglich, flissiges Eisen
‘schnell durch die Schlackenabstlchvorrlchtung 20 zu befér-
dern, die ebenfalls eine obere Trlchteroberflache 68 mit
einer &hnlichen verhéltnisméBig steilen Neigung besitzt,
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1.

”Erfindungsanspruéh

Schlackenabstichgaserzeuger, bestehend aus einem Verga-

'sungsbehalter. Vorrlchtungen zum Einfidllen von Kohle

oder anderem kohlenstoffhaltlgen Brennstoff in den Be-
halter fur die Vergasung, Einrlchtungen fir das Einlei-

ten eines Vergasungsmediums in den Behalter, um die Ver-

gasung des darin befindlichen Brennstoffes auszufihren,
und einem am Boden des Behédlters angebrachten Herd, der
eine Abstichvorrichtung fur flussige gekihlte Schlacke

- mit einer SChlackenabstich&ffnung zur Entfernung flissi-
~ger Schlacke aus dem Behalter besitzt, gekennzelchnet
'dadurch daB der Herd (40) aus einem runden masszven

GuBstiick aus einem Metall mit hoher Warmeleltfahlgkelt
besteht, das so geformt ist, daB es Uber der Schlacken-
abstlchvorrichtung (20) sitzt und Vorrlchtungen aufweist,

‘die einen oder mehrere im Inneren gebildete Kanile (58;

67) fiur die Zirkulation einer Kuhlmlttelflusslgkelt
durch das Bauteil (40) darstellen, wobei das Bauteil
(40) auch eine obere Trlchteroberflache (61) mit einer

~ Neigung von mindestens 10 zur Horizontalen aufweist und

uUber die Trlchteroberflache (61) die fluss:ge Schlacke

nach unten und innen zur Schlackenabstlchvorrichtung

(20) flieBt,

ﬂSchlackenabstichgaserzeuger nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daB die Neigung der oberen Trlchteroberflache

(61) des runden Bautelles ( 40) zw;schen 25% und 45° zur

Horizontalen betragt.
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53.‘

4,

5.

6.

.7' ‘

chlackenabstichgaserzeuger nach Punkt 1 oder Punkt 2,
gekennzeichnet dadurch, daR die Neigung der oberen Trich-

‘teroberfléche (61) des runden Bauteiles (40) im wesent-

lichen die-gléiche wie die einer oberen Trichterober-
fléche (68) der Schlackenabstichvorrichtung (20) ist.

Schlackenébstichgaserzeuger nach einem der vorstehenden
Punkte, gekennzeichnet dadurch, daB das runde Bautell

(40) aus einer Anzahl einzelner in situ anelnander be-
festlgter GuBteile. (62 63) besteht,

Schlackenabstichgaserzeuger nach einem der vorstehendeh
Punkte, gekennzeichnet dadurch, daB das runde Bauteil
(40) aus mindestens drei sektorférmigen in situ anein-
ander befestigten GuBteilen (62) besteht.

Schlackenabstichgaserzeuger nach einem der vorstehenden
Puhkte,vgekennzeichnet dadurch, daB das runde Bauteil

- (40) ein gesondertes neben der Schlackenabstichyorkich-

tung (20) befindliches und an dem Rest des runden Bau-
teiles (40) in situ befestigtes rundes Teil (63) auf-

weist,

Schlackenabstichgaserzeuger nach einem der vorstehenden

- Punkte, gekennzeichnet dadurch, daB es sich bei dem Me-

8 .

tall mit hoher Warmeleitfahigkeit, aus dem das runde

Bauteil (40) besteht, um Kupfer oder eine Kupferlegle-

rung handelt,

Schlackenabstichgaserzeuger nach einem der vorstehenden
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Punkte, gekennzelchnet dadurch, daB die obere Trichter-

oberflache (61) des’ runden Bauteiles (40) mit ‘einer Lage
 feuerfesten Materlals beschichtet ist,

SchlackenabstichgaserzeUger nach einem der vorstehenden

Punkte, gekennzeichnet dadurch, daB die obere Trichter-
 oberflache (61) des runden Bauteiles (40) mit mindestens

§ einer Lage Schamottestelnen bedeckt ist.

Hierzu_2._Seiten Zeichnungen
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