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"Instaleg8®o para 2 produg¥c de fibrzs mi-
nerais a2 partir de matérias primas s
catadas como ¢ basalto, pelo proce

sppragem por injector™

para que
GRU 1ZWEIG + HARTHMAMN UND GLASFASER AR,
pretends obter privilégio de inveng3o

em Portugal,

0 presente inventc refere-se a uma instalag¥
produg3oc de fibrzs minsrais a partir do basalto pslo p
de sopragem por injsctor, na gual entre a zona de 2n
do pogo de gueda (16) e a zona de safda da conduta do injector
{(1c) que formz o canal de desfibramento estd disposta umz condy
tz de guia (132). £ posigMo relativa das paredes laterais (29)
da cenduta de guia & livremente regulfvel, de modo gue se possa
regular as condigBes de corrente desejadas £ também a direcg
de safda do feixe da corrente de safda (31), e portante a fo
¢%o de tira. Devido a uma distfncia lateral (a) da abertura de
entrada (28) da conduta de guia (13) diante do feixe da corren-
te de entrzda (27), ar secundério adicional & aspirzdo e assim
o arrefecimento das fibras é auxiliado ainda mals, Na abertura
de szafda (30) da conduta de guia (13), a corrents & novamente
trztzda primeiraments por mais um pbs-arrefecimento através de
4gua de arrefecimento aplicada por pulverizaderes (14) e através
de ar s=cundério aspirzdo novamente nesta zona e sz2i arrefecids
num feixe de ccrrente de saida (31), antes de ter lugar a apli-
cac¥o de aglutinmante por pulverizadores (15). 0 eixe de pulve-
rizag3o (15a) dos pulverizadores {(15) faz agui um #ngulo agudo
(&) com o =ixo (lla) do feixe de corrente de safds (31), pera
garantir um embate homogénsc do aglutinante no feixe de corren-

te {31).
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DESCRICED DO INVENTO

0 invento refere-se a uma instslagfo parz a produglo
de fibras minerais a partir de matérias-primas silicatadas como
o basalto, pelo prccesso de sopragem por injector, segundo ©

conceito geral da reivindicaglo 1.

g fibras minerais prcduzidas no dispositiveo de injec
tor soprzdor no processc de sopragem por injector chegam habity
almente, depois de sairem do canal de desfibramento ou conduta
do injector do dispositivo de injector sopredor, a um pogo de
gueda, em gqus as fibras saidas dos agregados de desfibramento
ocupam com distribuigZo progressivamente uniforme uma secg?o
maior e finalmente s¥o depostas numa correia transportadora pa-
ra formarem uma tira. MNa zona de antrada do pogo d= jueda tem
habitualmente lugar uma pulverizag®c com aglutinante, tal como
resina fenélica, sempre que haja que produzir fibras ligadas. A
quantidade de aglutinante pulverizada depende da finalidade de
utilizag®o das fibras minerais, e para a produgdc de placas com
pactas dsz elsvado peso especifico, por exemplo, & consideravel-
mente maior que para a produgfo de feltro solto de reduzido pe-

so aspecifico.

fla aplicag¥c do aglutinante as fibras recém-produzidas
t8m de j4 estar arrefecidas até um ponto gue evite um endureci-
mento prematuro do aglutinante em consegqufncia de forte agueci-
mento das fibres. #Assim, 2 pulverizagfic do aglutinmante pode
ter lugar somente 2 uma csrta disténcia por baixo do lado de
safdz do azgregado de desfibramento. fAqui, o feixe da corrente
qus leva as fibras e sai do agregado de desfibrzmento jé4 apre-
senta porém uma s=2cg¥o comperativamente grande, de modo que uma
aplicag®o homogénea do aglutinante desde os lados externes do

feixe de corrents & dificil.

Além disso, os agrsgados de dasfibraments, gue tém de
estar inteiramente orientados para o processo muite complexo do
desfibramento, praticamente n%c of=recem guzisguer possibilida-
des de regular a orientag®oc da corrente de saflde das fibras no

sentido de ums influ2%ncia desejada na formagZo da tira de fibrss
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minerais. WNa verdade, as paredes do pogo de gueda podem ser pa
redes oscilantes e serem regulévels, mas isso influencia apenas
a zona marginal da corrente noc sentido de uma delimitag®c regu-
ldvel da margem da tira de fibras minerais, enquanto que a dis=-
tribuig®c das fibras pela largura da tira de fibras minerais
praticamente n3o pode ser influenciada por este meio. Isto se-
ria contudo desejdvel, j& gue, devido a aspirag®o de gases por
baixo da correia transportadora, podem aparecer no pogo de gue-
da comportamentosalternantes e desordenzdos da corrente que cau
sam uma deposigdo irregular das fibras se n8o houver guaisqguer

possibilidades particulares de influ@ncia,

Finalmente, uma disténcia livre relativamente grande
entre o lado de salda dos agregadeos de desfibramento e a zona
de entrada do pogo de gueda, impossivel de evitar jé por razBes
de construg#oc, causa comportamentos desordenados da corrente no
lade de salda dos agregados de desfibramento. Agui podem apare
cer correntes de retorno locais que reagem até & salda do canal
de desfibramento e geram al golpes de press@o. Tais perturba-
¢Oes da corrente conduzem a uma maior formagZo das chamadas pé-
rolas, portanto a residuos do fundideo n3o muddveis para fibras,
que sdo completamente indesejéveis no produto. Este risco de
uma maior formagdo de pérolas & particularmente grande se se
trabalhar com um canal de desfibramento largo a velocidades da
corrente relativamente baixas e se houver gque produzir fibras
relativamente grossas com difmetros maiores gue 10 /um, que ar-
refecem relativamente devagar e per conseguinte, no contacto rg
ciproco em virtude da formag3o de lagos, por exemplo, s%o ainda
muito susceptiveis no sentido de uma formagZc de pérolas também

na zona de saida do canal de desfibramento.

Em tais fibras relativamsnte grossas, também o problg
ma descrito pormenorizadamente de um arrefecimento rédpido antes
da aplicagdo do aglutinante &€, além do mais, particularmente
agravante, j4 gue sem medidas adicionais particulares a condu-
¢80 de calor para fora do interior das fibras leva um tempo cor

respondantemente longo.

U objectivo do invento & criar uma instalag¥o do géne
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ro indicado no conceito geral da reivindicagB®o 1 que possibili-
te uma condugBo livre de correntes de retorno da corrente desde
o lado de safida do agregado de desfibramento até & zona de en-
trada do pogo de gueda.

Este objectivo & alcangado através das caracteristi-

cas da reivindicag8g 1.

Através da montagem entre a zona de entrada do pogo
de gueda e o lado de safda do dispositivo de injectores sopra-
dores, portanto do agregado de desfibramento, de uma conduta de
guia gue tem uma secgHo convergente para baixo e cerca a uma dis
tAncia lateral com 2 sua abertura de entrada o feixe de corren-
te saldo do dispositivo de injector soprador, a corrente é nova
mente tratada e orientada & saida do dispositivo de injector sg
prador, sendo aspiradsc mais ar secundério do ambiente através
de acgHMo injectora em consequ&ncia da dist&ncia entre o lado ex
terno do feixe de corrente e a boca de entrada da conduta de
guia. Este ar secunddrio serve para o maior arrefecimento pre-
tendido das fibras na conduta de guia, bem como para obter uma
corrente orientada entre a zona de entrada da conduta de guia e
o lado de salda do dispositivo de injector soprador, de modo
que sejam al evitadas com seguranga correntes de retorno. Na
secgdo de salida da conduta de guia, semelhante a um injector, a
corrente torna a sair com um feixe de corrente de saifda, em gue
as fibras levadas estd3o bastante arrefecidas mesmo no caso de
serem grossas. Este feixe de corrente de saida estd depois dig
ponfvel para a pulverizacg%o pretendida com aglutimante ou ou-

tras subst&ncias sensiveis ao calor.

Se, segundo a reivindicag¥o 2, a posig8o angular rela
tiva das paredes laterais da condutz de guia estiver mantida rg
gulavelmente, pode-se assim proceder sem problemas a regulacgfes
finas das condigBes de aspiragZo para o ar secunddrio e das
condigBes da corrente safda ou de uma acelerag®o dessjada da
corrente. Agqui, segundo 2 reivindicag¥o 3 também a secg¥o da
abertura de safda inferior da conduta de guia, pelo menos, &
pr=ferivelmente reguldével de modo que o jacto de géds e fibras

safido possa ser mais ou menos alargado, consoante a necessidade.
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Al8m de tais medidas de regulag8o em principioc simétricas, tam-
bém se pode prever, segundo & reivindicag@o 4, gues as paredes
laterais sejam regulédveis em diversos &ngulos para prolongar a
linha de gueda dos jactos primé&rios, de modo gue o jacto de fi-
bras safdo possa ser regulado guantoc 3 direcg@o da sua trajectd
ria e assim as condigBes de deposicgdo das fibras na correia

transportadora possam ser influenciadas como pretendido.

Através da disposic®o dos pulverizadores na zona da
abertura de saida da conduta de guia, pode-se pulverizar, como
pratendido, meios fluidos no feixe de. corrente de
safida gue sai por ai. Segundo a reivindicag®o &, pode-se pulvg
rizar desta maneira fluideo de arrefecimento para permitir um ar
refecimento adicional rédpido das fibras. Segundo a reivindica-
¢80 7, pode-se pulverizar adicionalmente ou alternativamente
aglutinante, sendo a pulverizag®o de aglutinante feita obligua-
mente para baixo segundo a reivindicagZo 8, de modo gque o aglu-
tinante fluido possa penetrar sem reflexBes, profunda e homoge-
neamente no feixe de corrente divergente, num sitio distanciado
dz aplicac®o da 4dgua. Através da formagdo de um novo feixe de
corrente de saida no lade de saida da conduta de guia para den-
tro da zona de entrada do pogo de gueda resulta uma nova acg3o
injectora e portanto uma aspiragloc de ar secundédrio adicional
nesta zona, gue sai pela retaguarda dos pulverizadores o assim
os mantém limpos. Simultansamente, a corrente'de ar secunddrio
favorece 2 entrada dos meios pulverizados no feixe de corrente.
A1ém disso, atravées da entrada do ar secunddrio adicionzl tem
lugar um arrefecimento novamente adicional, de modo que mesmo
no caso de as fibras serem grossas n%o hd qualquer risco de um

endurecimento prematuro deo aglutinante.

Outras particularidades, caracteristicas e vantagens
do invento resultam da seguinte descrig3o de uma forma de execu

¢Zo, com referBncia aos desenhos que mostram:

Fig. 1 - wuma instalag®o de acordo com o invento 2m vista de

frente esquemdtica;

Fige 2 - a instalagZo da Fig. 1 em vista de lado; e
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Fige 3 - a zona superior de instalag¥oc das Figs. 1 e 2 em re-
| presentag®o ampliada com pormenores da construg®o,
em vista de lado correspondendo & representacg®o da
Fig. 2.

Como ilustrado pelas Figs. 1 e 2, uma instalag®o de
acordo com o invento serve para trensformar na sua zona superior
um fundido mineral designade por 1 em fibras minerais, que para
formarem uma tira de fibras minerais continua 2 s%o depostas nu
ma correia transportedora 3 e deslocadas - na representagdo da
Fig. 2 s¥o deslocadas para a direita. Como indicado na Fig. 2,
a correia transportadora 3 est4 provida de perfuraglies 4, atra-
vés das guais se pode aspirar para baixo, de maneira n¥o ilustra
da mais pormencrizadamente, ar ou géds, como € habitual na prody

¢d3o0 de fibras minerais.

0 fundideo 1 vindo de uma tipna de fundido n¥o represep
tada mais pormenorizadamente & conduzido, nc caso exsmplifica-
do, a duas tines distribuideoras 5 dispostas lado a lado, gue
possuem uma série de aberturas de salda 6 para fundido. As ti-
nas distribuidoras 5 s8o feitas como & habitual e conhecido de
platina e s¥o mantidas & temperatura desejada através de chamas

em cavicdades laterais 7.

Por baixo dos orificios de safda 6, como & habitual em
principio no processo de sopragem por injector, est3o montados
dispositivos de injector soprador 8 que consistem cada um em
duas metazdes de injector 9 e numa conduta do injector 10 dispes
ta entre agjuelas, pela gual passam fios primérics do fundide
szafidos dos orificios de szida 6 em correspondéncia com as li-
nhas de gueda 11 visiveis na Fig. 2 & onde os ditos fios s%o
desfibrados através de gds impulser, gque é contido sob press@o
nas cavidades 12 das metades de injector 9 e soprade para a con
duta do injector 10 por fendas de sopragem n#o visiveis nas
Figs. 1 e 2. Us processos aqui descritos, em principio, s8o co

nhecidos pelcs peritos.
No lado de safda dos dispositivos de injectorss 8,

que no desenho & o lado inferior, sai um feixe de corrente 27

(cfe Fig. 3) gue contém gés impulsor, ar secundédrio aspirado
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desde o lado superior do dispositive de injectores 8 pela acgdo
injectora do gds impulsor soprado, juntamente com gases de esca
pe de combust¥o vindos das cavidades 7, e as fibras recém-forma
das a uma temperatura ainda alta., O feixe de corrente 27 chega
4s condutas de guia 13, convergentes como injectores, pelo gue
& aspirado mais uma vez no lado de cima ar secunddrio para maior
arr=fecimento, e 2 mistura de fibras e gés assim formada sai ng
vamente em feixe de corrente 31 das condutas de guia 13. Devi-
do 3 forma extensa das condutas do injector 10 e das condutas
de guia 13, os feixes de corrente 27 e 31 t&m naturalmente uma
forma correspondentemente extensa e numa vista correspondente &
Fig. 2 ou 3 aparscem apenas como cones circulares esguios. Na
zona da extremidade inferior das condutas de guia 13 est#o dis-
postos pulverizadores 14 para pulverizar fluido de arrefecimen-
to como dgua de arrefecimento e pulverizadores 15 para pulveri-

zar aglutinante como resina fen6lica de consisténcia fluida.

Esta zona & simultaneamente a zona de entrada de um
pogo de gueda dssignada no conjunto por 16, gque apresenta em su
cess®o descendente uma primeira secgdo l6a, uma segunda secglo
16b e uma terceira secgBo léc. WMo interior do pogo de gueda 16
as fibras em gueda arrefecem mais e distribuem-se pela secglo
do pogo de queda, de modo que sobre a correia transportadora 3
resulta um depdsito uniforme com a forma de uma tira 2, sendo
0s gases levados e introduzidos no pogo de gueda 16 aspirados

da maneira conhecida j4 indicada mais atrés.

A secgBo inferior 1l6c do poco de queda 16 apresenta
paredes laterais méveis 18, gue s%o reguldveis através da sua
deslocag®o paralela por elementos de regulaglo 19, por exemplo,
e estBo unidas através de portadores 17 &s paredes contiguas da
secgdo média 1l6b do pogo e delimitam as margens da tira, como
mostra a Fig. 1. Como se deduz da representag8o em corte do dg
senho na zona do pogo de gueda 16, as paredes frontais 20 da
secgdo média 1l6b do pogo chegam & zona da secgfo inferier l6c do
pogo e formam assim também a2s paredes frontais desta., As pare-
des frontais 20 de todo o pogo de gueda 16 est®o dispostas fixa

mente, estando a parede frontal que estd situada 3 frente da sg
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ta indicadora do sentido de deslocagZo 21 encurtada em corres-
pondéncia com a altura da tira de fibras minerais 2, de modo
que a tira de fibras minerais 2 possa sair da zona do pogo de
queda 16, tendo lugar logo ap6s a saida uma compressZo & uma
igualac%o de altura através de um rolo 22 igualmente arrefeci-

do.

Na verdade, deste modo algumas das paredes envolven-
tes do pogo de gueda 16 s#o mbveis, como por exemplo as paredss
laterais 18 da secg®o inferior lé6c do pogo, através de desloca-
¢c¥o paralela, e se necessdrio também as paredes laterais da seg

I’ ¢¥o média 16b do pogo, através de movimento oscilatlrio nas
charneiras 23, mas se todas as paredes envolventes estiverem
configuradas fixamente, n3o possuem qualquer possibilidade de
movimento para uma auto-limpeza continua ou congénere. Para ig
so, no entanto, todas as parsedes envolventes do pogo de queda
16 t8&m uma configurag3o de parsde dupla e s8o atravessadas nas
cavidades assim formadas por fluido de arrefecimento, gue & in-
troduzivel e evacudvel através de ligagBes 24 e ligagles 25,

respectivamente.

JQuanto a outras particularidades, caracteristicas e
vantagens dos dispositivos de injector 8 e do desfibramento al
ocorrido ou da configqgagéo do pogo de queda 16, refere-se ex-

' pressa e inteiramente/g%bos os pedidos de patente alemZ nara-
lelos da mesma reguerente 2 com a mesma data intitulados "Insta
lac%3o para a produg3oc de fibras minerals a partir de matérias-~

-primas silicatadas, em particular basalto, com um médulo de vis
cosidade modular de pelo menos 1,5, pelo processo de sopragem
por injector' e "Instalagdo para a produg¥o de fibras minerais a
partir de matérias-primas silicatadas como o basalto, em parti-
cular pelo processc de sopragem por injector", nas actas advoca
térias 11 GHO4 40 e 11 GHO4 42.

Na Fig. 3 estd represcntada ampliadamente e com pormg
nores da construgd3c a zona superior da representag3o segundo as
Figs. 1 e 2 até & zona de entrada designada por 26 do pogo de
gueda 16. Como se pode ver mais pormenorizadamente, da conduta

do injector 10 gue forma o canal de desfibramentoc cde dispositivo
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de injecter & sai um feixe de corrente 27, que apfis um trejecto
livre curto de cerca de 6 cm no caso exemplificative entra na
abertura de entrada designada por 28 da conduta de guia 13. A
abertura de entrada 28 da conduta de guia 13 apresenta em comp2a
rac%o com a secc¢Be de entrada do feixe de corrente 27 uma sec-
¢%0 consideravelmente maior, de modo gue figue uma distlncia la
teral a essencialmente simétrica de cada lado do feixe des cor-
rente de entrada 27, através da gqual & aspirado da zona sob o
dispositivo de injector 8 ar secundérioc por acgHdo injectora. Ny
ma dada posig®Bo angular das paredss laterais designadas por 29
da extensa conduta de guia 13, a distincia bilateral a & uma mg
dida para a quantidads do ar secundério aspirado adicionalmente

através da abertura de entrada 28,

Na abertura de safda inferior 30, o feixe de corrente
de entrada 27 torna a sair, juntamente com o ar secunddrio aspi
rado, como um feixe de corrente de safda 31, Na zona média do
pogo de condug¥o 13, gue no caso exemplificado tem um comprimspn
to de 30 cm, estéd disposto um manipulo de regulagfo 32, com o
gual a posigZo angular relativa das paredes laterais 29 € livre
mente reguldvel de modo gue 2 4rea da secglo da abertura de sai
da 30 possa ser variada e ainda o grau de redug®o do pogo de
condugBo 13 possa ser regulado. Além disso, a inclinag¥o de am
bas as paredes laterais 29 pode ser regulada distintamente, de
modo gue resulte uma certa divergtncia desde a simetria para prg
longar a linha de gueda 11 dos fios primérios e portanto uma in

flutncia pretendida na direcgdo do feixe de corrente de salda.

Na conduta de guia 13 tem lugar um arrefecimento das
fibras através do tempo de permandncia ai, auxiliado pelo ar sg
cundirio introduzido na guantidade desejada na abertura de en-
trada 28 e psla gusda de pressfo adiabdtica em conssgquBncia da
acelerag®o da corrente no pogo de gueda 13, As fibras que v#o
saindo no feixe de corrente de salfida 31 estHo assim jé& bem pré-
~arrefecidas, mas chegam primeiramente 2 zona dos pulverizado-
res 14 para fluido de arrefecimento como dgua de arrefecimento,
que & pulverizada num véu obliguamente & direcgfo de fluxo do

feixe de corrente 31 e imediatamente apbs a safda da abertura

de saida 30, Uma ocutra série de pulverizadores 15 distribuidos
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no perimetro do feixe de corrente de salda 31 mas naturalmente
a uma dist2ncia deste servem para pulverizar aglutinante de con
sist8ncia fluida, por exemplo resina fendlica. 0Os pulverizado-
res 15 est®o inclinados para baixo relativamente ao eixo de saf
da designado por lla do feixe de corrente de safda 31, de modo
que os eixos d2 pulverizag®o 15a dos pulverizadores 15 fagam
com 0 eixo do feixe de corrente 31 um &ngulo ® de cerca de 208
no caso exemplificado. Deste modo, o aglutinante chega &s fi-
bras consideravelmente afastado verticalmente do fluido de ar-
refecimento dos pulverizadores 14, de modo que o fluido de arre
fecimento ainda pode fazer mais um arrefecimento a fundo. Além
disso, verificou-se que um &nguloc ¢ na gama entre cerca de 102
e 452 com o eixo lla do feixe de corrente de safda 31 possibili
ta gque os jactos pulverizados de aglutinante penetrem bem e ho-
mogeneamente no feixe de corrente 31, e também gue a zona média
do feixe de corrente 31 seja molhada ainda uniformemente. Isto
tem uma importfAncia decisiva para a qualidade do produto resul-
tante se se trabalhar apenas com guantidades de aglutinante rela
tivamente pequenas, como por exemplo para a produg¥o de corpos
filtrantes para silenciadores de escapes, para 0S qualis se em=-

pregam as fibras grossas e longas do dispositivo de injector 8.

A entrzda do feixe de corrente de saida 31 acelerado
e novamente tratado na zona de entrada 26 do pogo de gueda 16,
causa mais uma acgZo injectora, com a gual & aspirado ar secun-
ddrio do ambiente de ume armacHo de regulagfo designada por 33,
34 gual a conduta de guia 13 estd presa no lado superior do pogo
de gueda 16. Deste modo tem lugar um afluxc de ar secundério
pelo menos aproximadamente paralelo ao eixo de pulverizag3o 15a
dos pulverizadores 15, de modo que o ar secunddrio auxilia adi-
cicnalmente a anlicacg®o do aglutinante ao feixe de corrente de
saida 31, Além disso, o fluxo de ar limpo desde o lado trasei-
ro dos pulverizadores 14 e 15 garante a manutengZo automdtica
do estado de limpeza destes. [inalmente, este ar secunddrio
provoca uma acgdo de arrefecimento adicional nas fibras no fei-
xe de correntz de safda 31, sendoc assim mais um factor contra o
endurecimento prematureo do aglutinante. As guantidades de ar

introduzidas nesta fase s8o regulfveis no lado superior dz con-
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duta de guia 13 e no lado superior do pogo de gueda 16 para gue
se possam evitar guantidades de ar muito grandes em fungdo da as
pirac¥o na zona da corresia transportadora 3. Para issoc contri-
bui ainda o impedimento total de uma entrada de ar indesejado

na zona do pogo de queda 16, como explicado pormenorizadamente
no jé& referidc pedido de patente alem® da mesma rejuerents e

da mesma data com o ndmero de acta advocatéria 11 GHO4 42, #As-
segura~-se assim gue na zonz da corrsia transportadeora 3 sé pre-
cise de ser aspirado o ar que antes tiver dado uma contribuicZo

positiva para o decursc do processo.

A representagido na Fig. 3 mostra ocutras particularida
des da construc®o gue falam por si e alids estd 3 escala, de mg
do gue com o auxilio das medidas indicadas se pode deduzir di-
rectamente valores n%o comentados mais pormenorizadamente para
uma optimizacg®o, mas tanto guanto possivel igualmente essenci-

ais.

REIVINDICARCGCTES

1 - Ipstalag®o para a produgdo de fibras minerais a
partir de matérias primas silicatadas como o basalto pelo pro-

cessp de sopragem por injector,

- com uma tina de fundido e pelo menos uma tina dis-
tribuidora (5) alimentada por zquela com orificios de safda (6)

para fios primérice do fundido (1),

- com um dispositivo de injectores sopradores (8) dis
costo distanciadamente sob as aberturas de safde (6) em simetria

relzativamente 3 linha de gusda (11) dos fios primdrios,

~ com um pogo de gueds (16) disposte sob o dispositi-
vo de injectores sopradores (8), e

- com uma correiaz transportadora (3) disposta na ex-
tremidade inferior do pogo de queda (16) para recolha e trans-

porte das fibras minerais produzides como tira continua (2),
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carzcterizada por entre o lado de safda do dispositivo de injeg
tores sopradores (8) e a zona de entrada (26) do pogo de gueda
(16) estar disposta uma conduta de guia (13) que apresenta um
corte convergente de cima para baixo e cerca com a su@ abertura
de entrada (28, o feixe de corrente (27) safdo do dispositivo

de injectores sopradores (8), com uma distfncia lateral (a).

2 - Instalag¥o de azcordo com a reivindicag®o 1, carag
terizada por z p

a
osic%o angular relativa das paredes laterais
(29) da conduta de

quiz (13) estzr mantida regulavelmente.
3

3 - Instalag®o de acordo com a reivindicag¥o 2, carag
terizada por a 4rea do corte dz abertura de safda (30) da condy

ta de guia (13) estar mantide regulavelmente.

4 - InstalagiBo de acordo com a reivindicagZo 2 ou 3,
caracterizada por as paredes laterais (29) estarem mantidas re-
gulavelmente sm difersntes &ngulos pzara prolongar a linha de

queda (11) dos jactos primArios.

5 - InstalagHo de zcordo com uma das reivindicagBes
de 1 a 4, czracterizada por ne zone da abertura de safda (30)
da conduta de guia (13) estarem dispostos pulverizadores (14,
15), fora da zonz periférica do cone de corrente (31) que sail

por sjuela.

6 - Instalag3o de acordo com a relvindicagdo 5, carag
terizada por pelo menos uma parte dos pulverizadores (14) ser
associdvel a um dispositivo condutor para fluido de arrefecimep

to, em particular 4gua de arrefecimento.

7 - Instalacg®o de acorde com a reivindicagZo 5 ou 6,

caracterizada peor pelo menos uma parte dos pulverizadores (15)
ser associfvel a um dispositivo condutor parz aglutinante flui-

do, em particular resina fenblica.

8 - Instalag®o de acordo com a reivindicag¥o 7, czrag
terizada por o0 eixo de pulverizag@o (15a) dos pulverizadores

{15) de aglutinante fazer com o eixo (11a) do cone de corrente
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(31) um fngulo (¥ ) entre 108 e 452, em particular de cerca de
202, estando os eixos de pulverizaglo (15a) dos pulverizadores

(15) inclinados parz baixo.

. 2
Lishoa, 15, KD, 1956
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