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Rollenlager zur Auflagerung von heiss- oder kaltgehenden Rohrleitungen.

@ Es wird ein Rollenlager fiir Rohrleitungen angegeben,

bei dem die Ausbildung des Rollenlagergehduses (26
bis 28) die Herstellung als weitestgehend abfallfreies
Stanz- oder Brennteil ermdglicht und gleichzeitig fiir die
unterschiedlichen Bedarfsfille der quer zur abzustiitzen-
den Rohrleitung verschiebbaren Lagerung und Justierung
(34) des Rollenlagers, der Anbringung einer Abhebesiche-
rung (33) fiir die abzustiitzende Rohrleitung sowie fiir den
Schutz der aussen iiberstehenden Rollenachse (30) und
deren Achssicherungsmittel (37) Sorge getragen ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rollenlager zur Auflagerung von heiss- oder kaltge-
henden Rohrleitungen mit einem Rollenlagergehiuse mit
zwei Stirnwédnden und wenigsten einer die Stirnwinde mit-
einander verbindenden Wandung, wobei die Wandung
Mittel zur Befestigung des Rollenlagergehiuses an Tragmit-
teln aufweist und wobei zwischen den Stirnwénden wenig-
stens eine Rolle zur Auflagerung der Rohrleitung quer zu
deren Lingsachse drehbar gelagert ist, deren Achse in einer
Bohrung der Stirnwinde sitzt und diese mit einem Achs-
stumpf aussen iiberragt, der auf der Aussenseite der Stirn-
winde durch sich an diesen abstiitzende Sicherungsmittel
gegen Axialverschiebung abgestiitzt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stirnwénde (15, 16;27, 2842, 43) wenig-

2

der Rohrleitung mit Abstand voneinander angeordneten
Rollen (40, 41) ausgebildet ist, dass die Achsen (46, 47) der
Rollen auf einer Seite in der zugeordneten Stirnwand (42, 43)
und auf der zur Mitte des Rollenlagergehiuses weisenden

s Seite in einer Querwand (44, 45) gelagert und an diesen
Winden gegen Axialverschiebung abegestiitzt sind, dass die
Stirn- und Querwénde zwischen zwei zueinander parallelen
Seitenwinden (48, 49) befestigt sind, wobei die Stirnwinde
gegeniiber den im wesentlichen senkrechten Aussenkanten

10 der Seitenwénde zuriickgesetzt sind, und dass die Unterkante

(51, 52) der Seitenwiinde im Bereich des dusseren Teiles der
Langserstreckung der Rollen (40, 41) derart zuriickge-
nommen sind, dass dort die Rollen nach unten iiber die
Unterkante der Seitenwénde vorstehen zur Abstiitzung der

stens im Bereich der Achsstiimpfe um mindestens den Betrag 15 mit der Rohrleitung verbundenen Mittel (53, 54) zur Siche-

der Achsstumpfldnge in Richtung auf das Gehiuseinnere

zuriickgesetzt ausgebildet sind, dass am Rollenlagergehiuse
ein Freiraum (32; 51, 52; 55) fiir den Durchtritt von parallel
zur Rohrleitungsachse sich erstreckenden, mit der Rohrlei-

rung der Rohrleitung gegen Abheben von den Rollen.

8. Rollenlager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rollenlager als Doppelzylinderrollenlager mit
zueinander V-férmig geneigten, quer zur Lingserstreckung

tung fest verbundenen und von unten gegen die Rolle (31, 40, 20 der Rohrleitung mit Abstand voneinander angeordneten

41) oder Teile des Gehduses (48, 49) gehenden Mitteln zur

- Sicherung der Rohrleitung gegen Abheben von der Rolle vor-
gesehen ist und dass die Mittel zur Befestigung des Rollen-
lagergehduses an den Tragmitteln als quer zur Rohrleitungs-
achse wenigstens in Grenzen einstellbar ausgebildet sind.

2. Rollenlager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die zueinander parallelen Stirnwénde (27, 28) iiber ihre
vertikalen Seitenkanten einstiickig und/oder durch Schweis-
sung mit vertikalen, das Gehiuse vervollstindigenden Sei-
tenwandungen (25, 26) miteinander verbunden sind, dass
sich an die Unterkante der Seitenwandungen waagrecht nach
aussen ragende Befestigungsflansche (36) anschliessen, dass
die Befestigungsflansche mit Bohrungen (34) zur Befestigung
des Rollenlagers auf den Tragmitteln versehen sind, dass die -
Bohrungen parallel zur Rollenlagerachse zur einstellbaren
Befestigung des Rollenlagers erweitert sind und dass die
Riicksetzung (35) der Stirnwinde eine vertikale, ihre Paralle-
litdt wahrende Einpréagung der Stirnwéande in deren Mittelbe-
reich ist.

3. Rollenlager nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rolle eine
Zylinderrolle (11) ist.

4. Rollenlager nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Rolle (31) eine Doppelke-
gelrolle ist derart, dass die sich zur Rollenmitte hin verjiin-
genden Kegel im Bereich der Rollenmitte iiber einen zylindr-
ischen Rollenabschnitt (38) miteinander verbunden sind.

5. Rollenlager nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenwandungen (25, 26) im
Bereich unterhalb des benachbarten Rollenquerschnittes
miteinander fluchtende Offnungen (32) zum Durchtritt der
Mittel zur Sicherung der Rohrleitung gegen Abheben von
der Rolle und zur Anlage der Sicherungsmittel (33) von
unten gegen die Rolle aufweisen.

Rollen (40, 41) ausgebildet ist, dass die Achsen (46, 47) der
Rollen auf einer Seite in der zugeordneten Stirnwand (42, 43)
und auf der zur Mitte des Rollenlagergehiuses weisenden
Seite in einer Querwand (44, 45) gelagert und an diesen

25 Winden gegen Axialverschiebung abgestiitzt sind, dass die

Stirn- und Querwinde zwischen zwei zueinander parallelen
Seitenwinden (48, 49) befestigt sind, wobei die Stirnwinde
gegeniiber den im wesentlichen senkrechten Aussenkanten
der Seitenwinde zuriickgesetzt sind, und dass die Seiten-

30 winde im Mittelbereich zwischen den beiden Rollen mitein-

ander fluchtende Bohrungen (55) fiir den Durchtritt der

~ Mittel zur Sicherung der Rohrleitung gegen Abheben von

den Rollen aufweisen.
9. Rollenlager nach Anspruch 7 oder 8, daduirch gekenn-

35 zeichnet, dass sich an die Seitenwénde (48, 49) ggf. im

Bereich zwischen den zuriickgenommenen Unterkanten
waagrecht nach aussen ragende Befestigungsflansche (57)
anschliessen, dass die Befestigungsflansche mit Bohrungen
(58) zur Befestigung des Rollenlagers auf den Tragmitteln

40 versehen sind und dass die Bohrungen quer zur Lingserstrek-

kung der Rohrleitung zur einstellbaren Befestigung des Rol-
lenlagers erweitert sind.

10. Rollenlager nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich an die Seitenwénde (48, 49) nach innen

45 ragende Flansche (57) anschliessen, dass die Seitenwinde

unterhalb der Rollen zur Langserstreckung der Rohrleitung
parallel miteinander fluchtende Bohrungen (59, 60) zur
Lagerung von Achsen (61) aufweisen, dass auf den Achsen
ausserhalb der Seitenwinde Laufrollen (62) drehbar

s0 angeordnet sind und dass die Laufrollen iiber den Tragmit-

teln (63) befestigte, zu den Seitenwéinden parallel angeord-

nete U-Schienen (64, 65) gegen Vertikalbewegung gefiihrt

quer zur Langserstreckung der Rohrleitung verfahrbar sind.
11. Rollenlager nach einem der vorhergehenden

6. Rollenlager nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 55 Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen aus

gekennzeichnet, dass die Mittel zur Sicherung der Rohrlei-
tung gegen Abheben von der Rolle (11) ein T-Profil (13) sind,
das mit seiner Fusskante auf der Unterseite der Rohrleitung
achsparallel zu diesen befestigt ist und mit seinem Quersteg
(14) auf der Zylinderrolle (11) aufliegt, dass mit den Stirn-
winden L-Profile (17, 18) mit einem ihrer Schenkel ausser-
halb der Riicksetzung bzw. Einprégung (19) verbunden sind
und dass die L-Profile mit ihrem anderen Schenkel die
Lingsseiten des Quersteges (14) mit geringem Spiel iiber-
fangen.

7. Rollenlager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rollenlager als Doppelzylinderrollenlager mit zwei

zueinander V-formig geneigten, quer zur Lingserstreckung

Metall sind.

12. Rollenlager nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen Kunststoffrollen
sind.

60

Die Erfindung betrifft ein Rollenlager zur Auflagerung

65 von heiss- oder kaltgehenden Rohrleitungen mit einem Rol-

lenlagergehduse mit zwei Stirnwénden und wenigstens einer
die Stirnwénde miteinander verbindenden Wandung, wobei
die Wandung Mittel zur Befestigung des Rollenlagergehiuses



an Tragmitteln aufweist und wobei zwischen den Stirn-
winden wenigstens eine Rolle zur Auflagerung der Rohrlei-
tung quer zu deren Lingserstreckung drehbar gelagert ist,
deren Achse in einer Bohrung der Stirnwénde sitzt und diese
mit einem Achsstumpf aussen iiberragt, der auf der Aussen-
seite der Stirnwénde durch sich an diesen abstiitzende Siche-
rungsmittel gegen Axialverschiebung abgestiitzt ist.

Derartige Rollenlager dienen der Abstiitzung liber gros-
sere Strecken gehender Rohrleitungen, grésserer Apparate
od. dgl., bei denen sich infolge der Temperaturdifferenz zwi-
schen gefiihrtem Medium und Umgebung Lingendnde-
rungen ergeben, die eine ortsfeste Anbringung der Rohrlei-
tung bzw. des Apparates verbieten. Vielmehr soll dem Rohr
oder dem Apparat durch die Lagerung auf Rollen die Mog-
lichkeit gegeben werden, Lingendnderungen mdglichst
zwangsfrei auszufiihren.

Bekannt sind zahlreiche Ausfiihrungsformen derartiger
Rollenlager, die sich jedoch durch ebenso unterschiedliche
Konstruktionen auszeichnen, welche jeweils den gegebenen
Anforderungen Rechnung tragen, dabei aber von der Seite
der Fertigung und Lagerhaltung her durch die Vielfalt ihrer
unterschiedlichen Konstruktionsteile ungiinstig sind. So

fiihren insbesondere die Rollenlagergehéuse zu einem hohen

individuellen Aufwand.

Ein weiterer Nachteil simtlicher bekannter Rollenlager-
konstruktionen besteht darin, dass die liber die Stirnwénde
ragenden Achsstiimpfe und die dort angebrachten Befesti-
gungsmittel nicht geniigend gegen dussere Einfliisse
geschiitzt sind, dort also wihrend des Transports, der Mon-
tage und im Laufe des Betriebes Beschidigungen auftreten
konnen, die zur Funktionsbeeintrichtigung des Rollenlagers
und schliesslich zu dessen Unbrauchbarkeit fithren kdnnen.

Dariiber hinaus bieten die bekannten Rollenlager keine
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gegeniiber dem abzustiitzenden Teil vor Ort geschaffen

werden.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemass dadurch geldst, dass
die Stirnwénde wenigstens im Bereich der Achsstiimpfe um

s mindestens den Betrag der Achsstumpflinge in Richtung auf
das Gehiuseinnere zuriickgesetzt ausgebildet sind, dass am

Rollenlagergehiuse ein Freiraum fiir den Durchtritt von par-

allel zur Rohrleitungsachse sich erstreckenden, mit der

Rohrleitung fest verbundenen und von unten gegen die Rolle
10-oder Teile des Gehiuses gehenden Mitteln zur Sicherung der
Rohrleitung gegen Abheben von der Rolle vorgesehen ist
und dass die Mittel zur Befestigung des Rollenlagergehéuses
an den Tragmitteln als quer zur Rohrleitungsachse wenig-
stens in Grenzen einstellbar ausgebildet sind.

Durch diese erfindungsgemisse Rollenlagerkonstruktion
ist im Bereich der Stirnwénde dafiir Sorge getragen. dass die
Achsstiimpfe und die Achssicherungsmittel in zuriickge-
setzter Weise angeordnet sind, wodurch sich auf dereinen
Seite entsprechende Schutzfunktionen fiir die Achsstiimpfe
20 und die Achssicherungsmittel ergeben und zum anderen in
einfacher Weise eine Versteifung der Stirnwinde gegeben ist
zur Stabilisierung des Rollenlagergehiuses einerseits und zur
Stabilisierung der Stirnwéiinde gegen die Achsdruckkrifte der
Rolle oder der Rollen gegen die Stirnwand andererseits.

Dariiber hinaus ist das erfindungsgemasse Gehause so aus-
gebildet, dass Mittel zur Abhebesicherung fiir die Rohrlei-
tung bzw. den Apparat od. dgl. wahlweise jederzeit ange-
bracht werden konnen, ohne dass dazu eine Konstruktions-
inderung am Gehiuse erforderlich ist. Schiiesslich ist das
30 erfindungsgemisse Rollenlagergehéuse so ausgebildet, dass

es quer zur Bewegungsrichtung des abzustiitzenden Teiles

justiert bzw. eingerichtet werden kann.
Nach der Erfindung kann es ferner vorteilhaft sein. dass

15
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Maglichkeit, eine ggf. nachtriglich anzubringende Sicherung ~ die zueinander parallelen Stirnwiénde iiber ihre vertikalen
gegen Abheben der Rohrleitung od dgl. vom Rollenlager vor- 35 Seitenkanten einstiickig und/oder durch Schweissung mit

zusehen. Es hat sich gezeigt, dass Rohrleitungen oder Appa-
rate nicht nur reine Lingeninderungen und damit bezogen
auf den einzelnen Abschnitt Axialbewegungen ausfiihren,
sondern verursacht durch Spannungen gegeniiber einzelnen
Festpunkten dazu neigen, seitliche oder nach oben gerichtete
Ausweichbewegungen zu vollziehen. Beziiglich seitlicher
Bewegungen gibt es Rollenlagerkonstruktionen, bei denen
durch Verschiebbarkeit der Rollen auf ihrer Welle etc. ent-
sprechende Freiheitsgrade geschaffen sind. Beziiglich uner-
wiinschter, nach oben gehender Ausweichbewegungen
bieten jedoch die bekannten Rollenlager keine Abstiit-
zungen.

Die Nachteile der bekannten Rollenlagerkonstruktion
gehen auch darauf, dass die Befestigungsmdglichkeiten des
Rollenlagergehiuses gegeniiber den Tragmitteln von der
Herstellungsseite so festgelegt sind, dass sich vor Ort keine
Moglichkeit zum Justieren mehr ergibt, woraus Verspan-
nungen zwischen zu lagerndem Teil und Rollenlager resul-
tieren. :

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Rollenlager der eingangs
genannten Art derart weiter auszubilden, dass sich die Kon-
struktion zur Erfiillung aller verschiedenen auf ein Rollen-
lager zukommenden Anforderungen eignet und dass damit
von der konstruktiven Seite her diesen unterschiedlichen
Anforderungen im Sinne einer grosseren moglichen Stiick-
zahl fiir die unterschiedlichen Bedarfsfille sowie einer ent-
sprechend herabgesetzten Lagerhaltung Rechnung getragen
ist. Insbesondere soll das Rollenlagergehduse dahingehend
weitergebildet werden, dass die iiber die Stirnwinde nach
aussen vorragenden Achsstiimpfe sowie die dort ange-
brachten Achssicherungsmittel nicht mehr frei {iber das Rol-
lenlagergehiuse vorstehen und damit besser geschiitzt sind.

Schliesslich soll eine Justierungsmoglichkeit des Rollenlagers

vertikalen, das Gehause vervollstindigenden Seitenwinden
miteinander verbunden sind, dass sich an die Unterkante der
Seitenwandungen waagrecht nach aussen ragende Befesti-
gungsflansche anschliessen, dass die Befestigungsflansche

 mit Bohrungen zur Befestigung des Rollenlagers an den Trag-
mitteln versehen sind, dass die Bohrungen parallel zur Rol-
lenlagerachse zur einstellbaren Befestigung des Rollenlagers
erweitert sind und dass die Riicksetzung der Stirnwénde cine
vertikale, ihre Parallelitidt wahrende Einpragung der Stirn-

45 winde in deren Mittelbereich ist.

Bei dieser Konstruktion lasst sich das Rollenlagergehduse
sehr leicht aus beispielsweise zwei Stanzteilen zusammen-
setzen, die eine Seitenwand und eine Stirnwand beinhalten
und durch Biegen zur L-Form zu einer Gehausehalfte ausge-

50 bildet werden konnen, wobei gleichzeitig an der jeweiligen
Stirnwand die Einprégung angebracht werden kann. Beim
Stanzvorgang kann ausserdem der fiir den Durchtritt der
Mittel zur Abhebesicherung erforderliche Freiraum
geschaffen werden und es kénnen die Bohrungen zur Befesti-

s5 gung des Rollenlagergehduses auf den Tragmitteln ange-
bracht werden. Schliesslich erlaubt es die Konstruktion
dieses Rollenlagergehéuses, die Teile praktisch ohne Abfall
zu stanzen.

Bei den beschriebenen Rollenlagern kann die Rolle eine

6 Zylinderrolle sein. Schliesslich kann die Rolle eine Doppel-
kegelrolle sein derart, dass die sich zur Rollenmitte hin ver-
jiingenden Kegel im Bereich der Rollenmitte iiber einen
zylindrischen Rollenabschnitt miteinander verbunden sind.
Die Wah! der jeweils vorstehend beschriebenen Rollenart

65 hingt von dem Einsatzfall ab je nachdem, ob das iiber das
Rollenlager abzustiitzende Teil auch gegen seitliche Ver-
schiebung abgestiitzt werden muss oder nicht.

Zur Ermoglichung der Abhebesicherung ist im erstge-
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nannten Konstruktionsfalle der Freiraum am Rollenlagerge-
hiuse dadurch gegeben, dass die Seitenwandungen im
Bereich unterhalb des benachbarten Rollenquerschnittes
miteinander fluchtende Offnungen zum Durchtritt der
Mittel zur Sicherung der Rohrleitung gegen Abheben von
der Rolle und zur Anlage der Sicherungsmittel von unten
gegen die Rolle aufweisen. Es besteht jedoch auch die Mog-
lichkeit, dass die Mittel zur Sicherung der Rohrleitung gegen
Abheben von der Rolle ein T-Profil sind, das mit seiner Fuss-
kante auf der Unterseite der Rohrleitung achsparallel zu
diesem befestigt ist und mit seinem Quersteg auf einer
Zylinderrolle aufliegt, dass mit den Stirnwinden L-Profile
mit einem ihrer Schenkel ausserhalb der Riicksetzung bzw.
Einprigung verbunden sind und dass die L-Profile mit ihrem
anderen Schenkel die Lingsseite des Quersteges mit
geringem Spiel iiberfangen. Hier wirkt sich also die an sich
zum Schutz der Achsstiimpfe und der Achssicherungsmittel
vorgesechene Riicknahme der Stirnwénde zusitzlich dadurch
giinstig aus, dass die zur Abhebesicherung verwendeten
L-Profile leicht angebracht werden k&nnen, ohne dass eine
Behinderung durch die Rollenachse und deren Achssiche-
rungsmittel gegeben ist.

Eine weitere erfindungsgemisse Konstruktion zeichnet
sich dadurch aus, dass das Rollenlager als Doppelzylinderrol-
lenlager mit zueinander V-f6rmig geneigten, quer zur Lings-
erstreckung der Rohrleitung mit Abstand voneinander
angeordneten Rollen ausgebildet ist, dass die Achsen der

Rollen auf einer Seite in der zugeordneten Stirnwand und auf

der zur Mitte des Rollenlagergehiuses weisenden Seite in
einer Querwand gelagert und an diesen Winden gegen Axial-
verschiebung abgestiitzt sind, dass die Stirn- und Querwinde
zwischen zwei zueinander parallelen Seitenwéinden befestigt
sind, wobei die Stirnwinde gegeniiber den im wesentlichen
senkrechten Aussenkanten der Seitenwinde zuriickgesetzt
sind, und dass die Unterkante der Seitenwinde im Bereich
des dusseren Teiles der Lingserstreckung der Rollen derart
zuriickgenommen sind, dass dort die Rollen nach unten iiber
die Unterkante der Seitenwéinde vorstehen zur Abstiitzung
der mit der Rohrleitung verbundenen Mittel zur Sicherung
der Rohrleitung gegen Abheben von den Rollen. Hier
besteht jedoch auch die Mdglichkeit, das Rollenlagergehiuse
derart auszubilden, dass die Seitenwinde im Bereich ihrer
Lingsmitte miteinander fluchtende Durchtrittséffnungen
fiir die Mittel zur Abhebesicherung aufweisen.

In beiden zuletzt genannten Fillen kénnen sich an die Sei-
tenwinde ggf. im Bereich zwischen den zuriickgenommenen
Unterkanten waagrecht nach aussen ragende Befestigungs-
flansche anschliessen, es kdnnen die Befestigungsflansche
mit Bohrungen zur Befestigung des Rollenlagers auf den
Tragmitteln versehen sein und es kénnen die Bohrungen
quer zur Lingserstreckung der Rohrleitung zur einstellbaren
Befestigung des Rollenlagers erweitert sein.

Geht man von den Einzelteilen dieser Bauform aus, so
l4sst sich ohne Abdnderung der Konstruktion und Herstel-
fung dieser Einzelteile auch ein Rollenlager ausbilden, bei
dem sich an die Seitenwinde waagrecht nach innen ragende
Flansche anschliessen, die Seitenwinde unterhalb der Rollen
zur Lingserstreckung der Rohrleitung parallel miteinander
fluchtende Bohrungen zur Lagerung von Achsen aufweisen,
auf den Achsenden ausserhalb der Seitenwiinde Laufrollen
drehbar angeordnet sind und die Laufrollen iiber auf den
Tragmitteln befestigte, zu den Seitenwinden parallel
angeordnete U-Schienen gegen Vertikalbewegungen gefithrt
quer zur Lingserstreckung der Rohrleitung verfahrbar sind.
Hier dienen die an sich bei der vorhergehenden Konstruk-
tion zur Befestigung des Rollenlagers dienenden Flansche
noch dem Zweck der Gehiuseversteifung, wobei die bei der
einheitlichen Herstellung angebrachten Langl6cher nicht

stéren. Andererseits ist auf der Grundlage einheitlicher
Gehiuseteile auch die Maglichkeit gegeben, ein quer zur
Wirmedehnungsrichtung des abgestiitzen Teils verfahrbares
Rollenlager auszubilden.

5  Schliesslich kénnen die Rollen des Rollenlagers in an sich
bekannter Weise Metallrollen sein. Es besteht jedoch auch
die Moglichkeit, zur Gerduschdimpfung Kunststoffrollen
vorzusehen.

Weitere Binzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
10 nachfolgenden Beschreibung von Ausfithrungsformen, die
auf der Zeichnung dargestellt sind. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1 eine Bauform eines Rollenlagergehiuses mit einer
Abhebesicherung im vertikalen Mittelschnitt und in teil-
15 weiser Draufsicht;
Fig. 2 eine weitere Rollenlagerkonstruktion mit einer
Doppelkegelrolle;
Fig.3 ein Stanzteil zur Herstellung des Geh#uses fiir das
Rollenlager gemdss Fig. 2 ;
Fig.4 eine teilweise Draufsicht auf das Rollenlagerge-
h#use gemiss Fig. 2;
Fig.5 eine dritte Rollenlagerkonstruktion mit V-formig
zueinander angeordneten Rollen;
Fig.6 das Gehause des Rollenlagers gemiiss Fig. 5 in
25 Draufsicht und
Fig.7 eine Abwandlung des Rollenlagers gemiss Fig. 5
und 6.

20

Fig. 1 zeigt ein Rollenlager geméss Fig. 2, bei dem jedoch
30 im Rolienlagergehiuse 10 eine zylindrische Rolle 11 iiber
eine Achse 12 drehbar gelagert ist. Auf der Rolle 11 stiitzt
sich das Rohr od. dgl. iiber ein mit ihm verbundenes T-Profil
13 mittels dessen Quersteg 14 ab.
Zur Abhebesicherung sind mit den Stirnwénden 15 und 16
35 L-Profile 17 und 18 mit ihrem einen Schenkel verschweisst
$0, dass sie mit ihrem anderen Schenkel den Quersteg 14 an
seinen beiden Lingskanten iiberfangen. Wie aus der teil-
weisen Draufsicht gemiss Fig. 1 rechts ersichtlich, lassen sich
die L-Profile 17 und 18 mit den Stirnwéinden des Rollenlager-
40 gehduses im Bereich neben den Riicksetzungen 19 ver-
schweissen, so dass sie einen zusitzlichen Schutz fiir die
Achsstiimpfe 20 und deren Achssicherungsmittel 21 bieten
konnen.
Fig. 2 zeigt ein Rollenlager, dessen Geh#use aus zuein-

45 ander parallelen Seitenwénden 25 und 26 besteht, die durch

Stirnwénde 27 und 28 miteinander verbunden sind. Dieses
Gehduse ist aus gemdss Fig. 3 ersichtlichen Stanzteilen durch
deren L-formiges Biegen und das Verschweissen zweier
solcher Teile hergestellt. Bei der Herstellung des Stanzteiles
s0 sind sogleich die Bohrungen 29 fiir die Achse 30 der Doppel-
kegelrolle 31, die Offnungen 32 fiir den Durchtritt einer
Abhebesicherung 33 der bereits beschriebenen Art sowie die
Bohrungen 34 fiir die Befestigung des Rollenlagergehiuses
auf eine Unterlage mitangebracht. Bei der Verformung des
55 Stanzteiles gemass Fig. 3 zu der fiir die Schaffung des Rollen-
lagergehduses erforderlichen L-Form wird gleichzeitig die
Riicksetzung 35 der Stirnwénde sowie die Abbiegung der
Befestigungsflansche 36 durchgefiihrt.
Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist in diesem Falle die Rollen-

60 achse 30 an den Stirnwénden 27, 28 durch Sprengringe 37

gegen Axialverschiebung festgelegt und es weist die Doppel-
kegelrolle 31 einen mittleren Bereich 38 auf, gegen den sich
die Abhebesicherung 33 wiilzend abstiitzen kann.

Fig. 4 zeigt eine teilweise Draufsicht auf das Gehiuse des

65 Rollenlagers gemiss Fig. 2, wobei die Rolle 31 fortgelassen

ist.
Den Ausfithrungsformen gemiss den Fig. 1 bis 4 ist
gemeinsam, dass sowohl Doppelkegelrollen der in den Fig, 2



dargestellten Art wie auch Zylinderrollen gemiss Fig. 1 Ver-
wendung finden konnen. Ausserdem konnen die Rollen
seitlich verschiebbar sein, indem ihnen zwischen den Stirn-
winden des Rollenlagergehiuses gentigend Freiheit gelassen
wird, wenn ein Einsatzfall vorliegt, bei dem eine begrenzte
Verschiebbarkeit des abzustiitzenden Teiles zugelassen
werden soll oder muss.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine andere Rollenlagerkonstruk-
tion, bei der zwei zylindrische Rollen, 40, 41 V-formig zuein-
ander geneigt sind, um beispielsweise ein Rohr zwischen sich
gegen Querverschiebung abgestiitzt aufzunehmen. Die
Rollen 40, 41 sind zwischen Stirnwénden 42, 43 einerseits
und inneren Querwinden 44, 45 des Rollenlagergehiuses
andererseits iiber Achsen 46, 47 drehbar gelagert. Die Wénde
42 bis 45 sind zwischen Seitenwiinden 48, 49 eingeschweisst,
wobei wiederum fiir die Stirnwénde 42, 43 dafiir Sorge
getragen ist, dass sie gegeniiber den Seitenwinden 48, 49 eine
Riicksetzung erfahren, die der iiberstehenden Lénge der
Wellen 46, 47 entspricht, die im iibrigen hier durch ein mit
den Stirnwinden verschweisstes Sicherungsstiick 50 axial
festgelegt sind.

Zur Abhebesicherung der beschriebenen Art weisen die
Seitenwinde 48, 49 im Bereich des dusseren Teiles der Langs-
erstreckung der Rollen 40, 41 Riicknahmen 51, 52 derart auf,
dass die Mittel 53, 54 zur Abhebesicherung unter dem Rol-
lenlagergehiuse durchtreten und von unten in Anlage an die
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Rollen 40, 41 gelangen kdnnen. Eine andere Moglichkeit fiir
die Abhebesicherung besteht darin, im Mittelteil der Seiten-
winde 48, 49 miteinander fluchtende Bohrungen 55, 56 zum
Durchtritt einer mit dem abzustiitzenden Teil parallel zur

s Verschieberichtung verbundenen Stange od. dgl. anzu-

bringen.

Schliesslich ist darauf hinzuweisen, dass sich an die Seiten-
winde 48, 49 unten Befestigungsflansche 57 anschliessen, die
mit Langléchern 58 zur justierbaren Befestigung auf einer

% Unterlage ausgeriistet sind.

Fig. 7 zeigt schliesslich in Verbindung mit Fig. 5 noch ein
Beispiel dafiir, wie mit den Gehéuseteilen fiir das Rollen-
lagergehduse gemdss Fig. 6 auch ein in Richtung der Rollen-

15 achsen verschiebbares Rollenlager zusammengebaut werden

kann. Dazu werden die Winde 48, 49 in umgekehrter Form
angebracht, so dass die Flansche 57 nach innen stehen. Aus-
serdem weisen die Wandungen 48, 49 miteinander fluch-
tende Bohrungen 59, 60 auf, durch die sich Achsen 61 fiihren

20 lassen, auf denen ausserhalb der Wandungen 48, 49 Lauf-

rollen drehbar gelagert werden kdnnen, die iiber den Trag-
mitteln 63 befestigte, zu den Seitenwinden parallel angeord-
nete U-Schienen 64, 65 gegen Vertikalbewegung gefiihrt quer
zur Lingserstreckung des Rohres of. dgl. verfahrbar sind. Im

15 iibrigen entspricht die Konstruktion gemadss Fig. 7 der

anhand der Fig. 5 und 6 beschriebenen Konstruktion.
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