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(54) Procede de fabrication d’une piscine en polymere

(57) Le procédé de fabrication d’une telle piscine
comprend des étapes consistant à :
- a) réaliser dans un matériau thermoformable plusieurs
éléments de paroi correspondant à au moins deux types
différents d’élément de paroi choisis parmi un type d’élé-
ment de paroi latérale (3), un type d’élément d’angle (6),
un type d’élément de fond (1) de la piscine (2) et

- b) assembler les éléments de paroi thermoformés (1,
3, 6) nécessaires pour former une piscine (2).

Un tel procédé permet, par utilisation de matériau
thermoformable, d’éviter le phénomène d’osmose du gel
coat rencontré avec le procédé classique de fabrication
de piscine en polymère.



EP 1 736 615 A3

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 1 736 615 A3

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55


	bibliographie
	abrégé
	rapport de recherche

