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(57) Abstract: The invention relates to a plastic hollow piece (1) with an end connecting shape (10) for attaching an accessory
piece (2) and a support element (5) arranged on the connecting shape (10), wherein the support element (5) is arranged on the ou-
ter periphery of the connecting shape (10).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt ein Kunststofthohlteil (1) mit einer endseitigen Anschlusskontur (10) zur Anbrin-
gung eines Anbauteiles (2) und einem an der Anschlusskontur (10) angeordneten Stiitzelement (5), wobei das Stiitzelement (5) an
dem Auflenumfang der Anschlusskontur (10) angeordnet ist.
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Kunststoffhohlteil
Die Erfindung betrifft ein Kunststoffhohlteil mit einer endseitigen Anschlusskontur zur
Anbringung eines Anbauteiles und einem an der Anschlusskontur angeordneten
Stutzelement. Ein solches Kunststoffhohlteil ist insbesondere zur Leitung von Fluiden
vorgesehen, beispielsweise Ansaugluft in einem Kraftfahrzeug oder Klimatisierungs-
luft, jedoch kdnnen auch Flussigkeiten durch den Kunststoffhohlkdrper durchgeleitet

werden.

Um beispielsweise Elastomerschlauche mit Kunststoffhohlteilen zu verbinden, wer-
den haufig Schlauchschellen eingesetzt, um eine prozesssichere Dichtheit zwischen
den beiden Komponenten zu gewahrleisten. Die Kunststoffhohlteile, auf denen die
Elastomerschlauche aufgesetzt werden, haben eine Anschlusskontur zur Durchlei-
tung von Fluiden, auf die die Schlauchenden aufgesteckt werden. Da Kunststoffe
unter dauerhafter Krafteinwirkung die Neigung zum Relaxieren aufweisen kénnen,
wird ein Stutzring aus Metall auf der Innenseite des Kunststoffbauteiles eingesetzt.
Gegen diesen Stutzring stutzt sich die Schlauchschelle ab und klemmt sowohl den
Elastomerschlauch als auch die Anschlusskontur ein. Da die Innenkontur des Kunst-
stoffbauteils, das in der Regel als ein Blasteil gefertigt wird, prozessbedingt relativ
grof3e Toleranzen aufweist, wird die Aufnahmekontur fur den am Innenumfang der
Anschlusskontur angeordneten Stltzring mechanisch nachbearbeitet. Diese mecha-
nische Nachbearbeitung erfolgt durch einen spanenden Prozess, zum Beispiel durch

eine Stufenbohrung oder eine Ausspindelung.
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Bei allen spanenden Nachbearbeitungsverfahren entstehen Spane unterschiedlichs-
ter Auspragung. Da die Spane nicht prozesssicher abgefuhrt werden kénnen, besteht
die Gefahr, dass ein Teil der Spane im Bauteil verbleibt. Bei einigen Anwendungen
konnen Restspane unschadlich sein, bei dem Einsatz von Komponenten im
Reinluftbereich sind Spane jedoch nicht akzeptabel, da diese direkt beispielsweise
dem Verbrennungsmotor zugefluhrt werden und dort Schaden anrichten kdnnen. So
kann es beispielsweise zu Ablagerungen oder Beschadigungen am Turbolader
kommen, was in der Folge zum Ausfall des Turboladers fuhren kann. Bei der Ver-
wendung von Kunststoffen mit einem Glasfaseranteil kdnnen Ablagerungen der
Glasfasern aus den Spanen zwischen dem Kolbenring und der Zylinderlaufbuchse
auftreten, was zu einer Leckage und deshalb zu einem Leistungsverlust des Motors

fuhrt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Kunststoffhohlteil bereitzustel-
len, das die Gefahr einer Beschadigung nachgelagerter Bauteile vermeidet. Erfin-
dungsgemal wird diese Aufgabe durch ein Kunststoffhohlteil mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung

sind in den Unteranspriuchen aufgefuhrt.

Das erfindungsgemale Kunststoffhohlteil mit einer endseitigen Anschlusskontur zur
Anbringung eines Anbauteiles und einem an der Anschlusskontur angeordneten
Stutzelement sieht vor, dass das Stutzelement an dem Aulienumfang der Anschluss-

kontur angeordnet ist. Statt einer aufwendigen spanenden Nachbearbeitung des
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blasgeformten Kunststoffhohlteils wird das Stutzelement auf der Aulienseite der An-
schlusskontur positioniert, so dass keine spanenden Prozessschritte notwendig sind,
die zu einer Verschmutzung des Fluidweges, insbesondere Luftweges flUhren konn-
ten. Selbst wenn eine spanende Bearbeitung des Aulienumfangs der Anschlusskon-
tur notwendig sein sollte, wlrden die Spane nicht im Inneren des Kunststoffhohlteiles
anfallen, so dass eine Gefahr der nachfolgenden Bauteile nicht gegeben ist. In der
Regel wird jedoch keine Nachbearbeitung des blasgeformten Kunststoffhohlteils
notwendig sein, da die Auldenkontur der Anschlusskontur durch das Werkzeug gebil-
det wird. An der Aulienkontur herrschen im Vergleich zur Innenseite der als Durch-
fuhrung ausgebildeten Anschlusskontur sehr geringe Toleranzen, was bedeutet,
dass das Stutzelement, beispielsweise ein Stutzring, ohne mechanische Nachbear-
beitung spielfrei montiert werden kann. Bevorzugt wird das Stutzelement mit etwas

Pressung auf der Anschlusskontur montiert.

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass das Stltzelement in der Anschluss-
kontur eingeformt ist, also bereits bei der Ausformung des Kunststoffhohlteils bzw.
der Anschlusskontur in dem Blaswerkzeug eingelegt ist. Hierdurch wird eine beson-
ders feste Verbindung zwischen dem Stutzelement und der Anschlusskontur verwirk-

licht.

Die Ausbildung des Stutzelementes als Stutzring bewirkt eine wirksame Abstltzung
gegenuber den radial wirkenden Kraften durch eine Schlauchschelle oder andere Si-

cherungseinrichtungen. Alternative Geometrien kdnnen vorgesehen sein und sind
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von der Anschlusskontur abhangig. Beispielsweise kdnnen auch polygonale Stutz-
elemente, vorzugsweise mit einem geschlossenen Querschnitt vorgesehen sein. Da-
bei wird als Stltzelement insbesondere ein metallisches Stutzelement bevorzugt, um
ausreichende Festigkeiten bei geringem Gewicht und leichter Bearbeitbarkeit zu ge-

wahrleisten.

An der Stirnseite der Anschlusskontur kann eine Sicherungskontur fur das Stutzele-
ment ausgebildet sein, diese Sicherungskontur ist beispielsweise ein Absatz, der ei-
nen groReren Durchmesser als die Auflageflache des Stltzelementes auf der An-
schlusskontur aufweist. Dadurch werden eine axiale Verlagerung des Stutzelemen-
tes und ein Herunterrutschen des Stltzelementes von der Anschlusskontur vermie-
den. Diese Sicherungskontur kann bereits beim Formprozess des Kunststoffhohlteils
bzw. der Anschlusskontur hergestellt werden, wodurch gleichzeitig eine Erhdhung
der Abzugskrafte des Sicherungselementes bereitgestellt wird. Alternativ kann die
Sicherungskontur in einem nachgeschalteten Arbeitsgang, z. B. durch thermisches

Préagen, mit einem sehr groRen radialen Uberstand aus- oder angeformt werden.

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass an dem der Stirnseite abgewandten
Ende des montierten Stltzelementes eine Dichtschulter ausgebildet ist, die nach der
Montage der Schlauchschelle oder einer anderen Sicherungseinrichtung die Dicht-
heit zwischen dem Kunststoffblasteil und dem Anbauteil, beispielsweise des
Elastomerschlauches, herstellt. Die Dichtschulter kann gleichzeitig eine Anlageschul-

ter fur das Stltzelement ausbilden, so dass zusammen mit der Sicherungskontur das
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Stutzelement in Axialrichtung gegebenenfalls unter Ausbildung eines geringen Spiels
festgelegt ist. Zur Erhéhung der Flachenpressung und der daraus resultierenden Er-
héhung der Dichtheit kann die Dichtschulter sehr schmal ausgebildet sein oder eine
winklige, insbesondere spitzwinklige Kontur aufweisen, wodurch sich die Flachen-
pressung auf das Anbauteil erhoht. Durch das Einpressen des Anbauteils in die
Dichtschulter wirkt diese gleichzeitig als ein Formschlusselement zwischen dem An-
bauteil und dem Kunststoffhohlteil, was die Abzugskrafte der beiden Teile zueinander
erhoht.

Zur Erhdhung der Montagegenauigkeit ist das Stltzelement an dem Kunststoffhohl-

teil spielfrei montiert, insbesondere spielfrei eingebettet.

Nachfolgend wird ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung anhand der beigeflgten Fi-
guren naher erlautert. Die einzige Figur zeigt eine vergrolierte schematische Detail-

darstellung im Schnitt.

In der Figur ist ein Kunststoffhohlteil 1 mit einer Anschlusskontur 10 und einem daran
montierten Anbauteil 2 in Gestalt eines Elastomerschlauches dargestellt. Der Elasto-
merschlauch 2 ist Uber die Anschlusskontur 10, die beispielsweise als ein Stutzen
oder ein Flansch ausgebildet ist, geschoben und dient zur Verbindung des Elasto-
merschlauches 2 mit dem Kunststoffhohlteil 1. Das Kunststoffhohlteil 1 ist bevorzugt
als ein Kunststoffblasteil ausgebildet und weist einen innen liegenden Hohlraum 10a
auf, der insbesondere zur Durchleitung von Fluiden, wie Ansaugluft oder dergleichen

dient. An der Anschlusskontur 10 ist eine stirnseitige Sicherungskontur 3 vorgese-
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hen, die in dem dargestellten AusfUhrungsbeispiel als ein umlaufender Rand ausge-
bildet ist. Die Sicherungskontur 3 kann auch in Gestalt von einzelnen, radial vorste-
henden Vorspringen ausgebildet sein, so dass kein umlaufender Rand, sondern un-
terbrochene Stegabschnitte an der Stirnseite der Anschlusskontur 10 vorhanden
sind. Die Sicherungskontur 3 kann zusammen mit dem Kunststoffhohlteil 1 im Blas-
werkzeug angeformt sein oder nachtraglich aufgebracht werden, beispielsweise
durch thermisches Pragen oder durch Anspritzen. In einer axialen Entfernung zu der
Sicherungskontur 3 ist eine Dichtschulter 4, vorliegend eine umlaufende Dicht-
schulter 4 an dem Kunststoffhohlteil 1 und der Anschlusskontur 10 ausgebildet. Die
umlaufende Dichtschulter weist einen dreieckigen Querschnitt auf und weist eine ge-
wisse radiale Erstreckung von der Anschlusskontur 10 auf. Zwischen der Sicherungs-
kontur 3 und der Dichtschulter 4 ist ein Stutzelement 5 in Gestalt eines Stltzringes
auf der Anschlusskontur 10 angeordnet. Der Stltzring 5 liegt am AuRenumfang auf
der Anschlusskontur 10 auf und dient zur Aufnahme von radial wirkenden Kraften.
Der Stutzring 5 kann in einem Presssitz aulten auf dem Kunststoffhohlteil 1 montiert
sein, die Sicherungskontur kann dabei auch entfallen. Ebenfalls ist es mdglich, dass
der Stutzring 5 aul3en auf der Anschlusskontur 10 eingeformt ist, indem der Stutzring
5 vor dem Einblasen des Kunststoffmaterials in das Blaswerkzeug eingelegt und zu-

mindest teilweise von dem Kunststoffmaterial umgeben wird.

Das Anbauteil 2 in Gestalt des Elastomerschlauches erstreckt sich Uber die Siche-
rungskontur 3, den Stltzring 5 und die umlaufende Dichtschulter 4 und wird auf der

Anschlusskontur 10 Uber eine Schelle 6, vorliegend eine Schlauchschelle, gehalten.
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Die Schlauchschelle 6 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel so angeordnet, dass
sie axial oberhalb der Dichtschulter 4 angeordnet ist und das Anbauteil 2 in Richtung
auf die Dichtschulter 4 drlckt. Dadurch wird die spitzwinklig ausgebildete Dichtschul-
ter 4 in das Anbauteil 2 hineingedrlckt, so dass ein teilweiser Formschluss erzeugt
wird, der die Abzugskrafte zwischen dem Anbauteil 2 und dem Kunststoffhohlteil 1
erhoht. Die Schlauchschelle 6 ist ebenfalls oberhalb des Stiutzelementes 5 angeord-
net, so dass das Anbauteil 2 zwischen dem Stltzelement 5 und der Schlauchschelle

6 eingeklemmt ist.

Durch die sehr prazise Festlegung der AuRenkontur der Anschlusskontur 10 durch
das Blaswerkzeug wird in der Regel eine Nachbearbeitung der Anlageflache des
Stutzrings 5 auf der Anschlusskontur 10 nicht notwendig sein. Der Stutzring 5 kann
von aufden auf die Anschlusskontur 10 aufgeschoben werden, bis es an der Dicht-
schulter 4 anliegt. Die Sicherungskontur 3 sichert dann den Stltzring 5 gegen ein

Herunterfallen bzw. ein Herunterrutschen wahrend des Transports vor der Montage.

Alternativ zu einer Schlauchschelle kdnnen auch andere Sicherungselemente vorge-
sehen sein, die das Anbauteil 2 auf der Anschlusskontur 10 sichern und radial wir-
kende Krafte auf die Anschlusskontur 10 austben. Die Sicherungskontur 3 kann
auch nach dem Aufschieben des Stutzringes aufgebracht werden, beispielsweise

durch thermisches Pragen.
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Anspriiche

. Kunststoffhohlteil (1) mit einer endseitigen Anschlusskontur (10) zur Anbrin-

gung eines Anbauteiles und einem an der Anschlusskontur (10) angeordne-
ten Stutzelement, dadurch gekennzeichnet, dass das Stutzelement (5) an dem

Aulenumfang der Anschlusskontur (10) angeordnet ist.

. Kunststoffhohlteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Stutz-

element (5) in der Anschlusskontur (10) eingeformt ist.

. Kunststoffhohlteil nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Stltzelement (5) als StUtzring ausgebildet ist.

. Kunststoffhohlteil nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Stutzelement (5) aus Metall ausgebildet ist.

. Kunststoffhohlteil nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass an der Stirnseite der Anschlusskontur (10) eine Siche-

rungskontur (3), insbesondere ein Absatz ausgebildet ist.

. Kunststoffhohlteil nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass an dem der Stirnseite abgewandten Ende des montierten

Stutzelementes (5) eine Dichtschulter (4) ausgebildet ist.

. Kunststoffhohlteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicht-

schulter (4) eine winkelige, insbesondere spitzwinkelige Kontur aufweist.

. Kunststoffhohlteil nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Stutzelement (5) an dem Kunststoffhohlteil (1) spiel-

frei montiert eingebettet ist.
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