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(54) Laite samanmuotoisten kappaleiden sydttémiseksi pinoamisk?neesgen )
tei muuhun sellaiseen - Anordning for inféring av likformiga foremal
i en uppstaplingsmaskin eller liknande

Keksintd kohdistuu laitteeseen samanmuotoisten kappaleiden, erityises-
ti tdytettyjen sdkkien sydttidmiseksi pinoamiskoneeseen tai muuhun
kuljetus- tai k&dsittelylaitteeseen,ja joka k&sitt#i liikkuvan
kuljettimen, Jjossa on edullisimmin vaakasuora kuljetustaso.

Sybtt8laite on suunniteltu erityisesti siirtdmdidn samanmuotoisia,
kuljettimen toiseen pddhdn asetettuja kappaleita kuljettimen le-
veyteen ndhden mddrdtyille paikoille ja mahdollisesti k&&ntidm&in
niitéd 90°, jotta ne joutuisivat md&rdtyn mallin mukaisesti vasten
kuljettimen toisessa p&issd olevaa vastetta ja muodostaisivat
samalla kerroksen. Kerros on joidenkin kappaleiden, esim. s#k-
kien muodostama ryhm&, joka siirretdidn edelleen kuormauslavalle,
jossa kerrokset nostetaan toistensa p&3lle, kappaleiden ollessa
mieluimmin toisissaan kiinni siten, ettd pd#llekkiin olevat ker-
rokset sitovat toisensa .

Kun halutaan muodostaa kiinted kerros,voidaan esim. kaksi per&k-
kdistd samanmuotoista kappaletta, esim. tdytettyd sikkid, siirtdd
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samalle puolelle, kun taas kolme seuraavaa sdkkid voidaan viedi
kuljettimen toiselle puolelle samalla kun jokaista niistd kolmes-
ta sikistd lisiksi k&4nnetiin 90° kiintblaitteella siten, ettd
namd kolme sdkkid asettuvat pituussuunnassaan poikittain kuljet-
timelle sekd aivan niiden kahden s&dkin viereen, jotka ovat aset-
tuneet siten, ettd niiden pituussuunta on kuljettimen suuntainen.
Mainitun kerroksen muodostamisen j&dlkeen voidaan kuljettimen
pddssd olevaa vastetta nostaa, jonka jdlkeen kerros viedididn pi-
noamiskoneeseen, jossa se asetetaan suoraan kuormauslavalle tai
tdlld lavalla olevalle edelliselle kerrokselle. Kiintedi ker-
rosta lavalle aseteltaessa on kerroksen mallia vaihdettava suh-
teessa edelliseen kerrokseen. Tdmi aikaansaadaan siten, ettd
kaksi edelld mainittua ensimmdistd sékkia siirretddan kuljettimen
vastakkaiselle puolelle, kun taas kolme seuraavaa s&kkid, joita
on kddnnettdva 900, siirret8dn kuljettimen ensiksi mainittuun
tapaukseen n&hden vastakkaiselle puolelle.

Tdllainen sy6ttdlaite edelld mainittujen samanmuotoisten kappa-
leiden pinocamiseksi on tunnettu amerikkalaisesta patenttijulkai-
susta 3 442 400, jossa rullakuljettimen toiseen p&ddhsn on ase-
tettu vdlimatkan p&&hdn toisistaan kaksi samansuuntaista ohjaus-
vartta, jotka kddntyvdt kuljettimen tason suuntaisesti sen toi-
sessa pddssd olevien kddntOpisteiden ympdri keskindisen etdi-
syytensd sdilyttden, ja jotka varret ulottuvat jonkin matkaa
pitkin kuljettimen tasoa. T&hdn laitteeseen on my8s asetettu
kiinteitd sdddettdvid k&&ntolaitteita, jotka kdsittdvidt kitka-
pddllysteelld varustettuja ohjauskiskoja kuljettimen kummallakin
pitkdlld sivulla. Kiskot on tarkoitettu toimimaan yhdess¥ kul-
jettimessa olevien viereisten rullien yl&puolelle kohoavan rullan
kanssa, joka voidaan saada pySrimdd&n halutulla nopeudella ja
kddntédmddn kappaletta 90° sen nurkan tySntyessd vasten ohjaus-
kiskon kitkapddllystettd samalla kun mainittu yl&s kohoava rulla
kuljettaa sitéd eteenpdin. Kappaleen mainitun kd&ntymisen aikaan-
saamiseksi ohjausvarsia on k&dnnettdvi niin pitk&lle kuljettimen
sivulle, ettd kuljettimeen asetettavat kappaleet joutuvat tukeu-
tumaan jotakin kuljetussuuntaan ndhden kaltevaa ohjauskiskon
Osaa vasten. Niitd kappaleita, joita ei k#d&nnetd 90° ohjaus-
varsilla, ei siis tarvitse vied¥ niin pitkdlle sivulle pé&in kuin
ensin mainitussa tapauksessa, jolloin kuljetin vie niitd eteen-

pdin niitd kddntadmdttd. Kun haluttu mddrd kappaleita on asetettu
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keskindisesti oikeisiin asentoihin, voidaan ne mainitun amerik-
kalaisen patenttijulkaisun mukaisella laitteella painaa sivut-
tain kokoon toisiaan vastaan kiintedn kerrosmallin aikaansaami-

seksi, jonka jdlkeen kerros siirretdidn pinoamiskoneeseen.

Kiinteitd sdddettdvid siirtokiskoja kdytettiessd kappaleiden
kddntdmiseksi ohjausvarsia tdytyy voida s3idtid8 useampaan erilai-
seen asentoon, jotta ne jossakin tapauksessa pystyisivdt siirté-
mddn kappaleet kuljettimeen siten, ettd ne joutuvat kosketuksiin
ohjauskiskojen kanssa ja tulevat k&innetyiksi ja toisissa ta-
pauksissa siirtdm&ddn kappaleet kuljettimelle siten, ettd ne k&Hin-

tdmdttd siirretddn vain suoraan eteenpiin.

On usein hankalaa kdyttdd samaa sydttblaitetta kolmea tavalli-
sesti esiintyvdd, samanmuotoisista kappaleista muodostuvaa tava-
ratyyppid, nimittdin rasioita, laatikoita ja tédytettyjd paina-
via sédkkejd varten, osittain kappaleiden erilaatuisuuden takia,
mutta myds siksi, ettd kuormauslavalle haluttu kerrosmalli on
erilainen koteloille ja laatikoille kuin sdkeille. Lisidksi
kdytdnndssd on suuri ero erilaisten tavaratyyppien kdsittelyssi.

Tdytettyd s&kkid ei useimmiten voi k#sitelld, kun on kyseessi
kuljetus, joka kasittd#d 90°:n k&intimisen ja/tai siirtimisen
kuljettimen toiselta puolelta toiselle, ottamatta huomioon si-
kin sisdltdd sekd sitd, onko sdkki paperia tai muovia tai ehki
molempia. K&dytdnnOssd on toivottavaa, ettd sybttblaite on suun-
niteltu siten, ettd silld voidaan k&sitelld sikkejd, kun on ky-
symyksessd pinoaminen erilaisten mallien mukaan riippumatta s¥k-
kien sisdlldstd tai niiden valmistusaineesta.

Sellaiset ohjaus- ja k&d&ntblaitteet, jotka toimivat tehokkaasti
koteloiden ja laatikoiden muotoisia samanlaisia kappaleita kisi-
teltdessd, voivat pettdd raskaita, tdysin#disii s#kkejd ohjatta-
essa ja kddnnettdessd, jotka monessa tapauksessa aiheuttavat
huomattavasti suuremman kitkan niiden ja alustan vdlille kuin
esim. kotelot ja laatikot. TH#mi suurempi vastus siirtdmisti

ja kadntdmistd vastaan saattaa aiheuttaa, etti sikit eivit ase-
tu halutun mallin mukaisesti kerrokseen.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada alussa mainittu
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syottdlaite, josta tdytettyjen raskaiden sdkkien halutun mallin
mukaista kerrosta muodostettaessa esiintyvat haitat on pdistet-
tu. Tarkemmin sanottuna keksint® kohdistuu laitteeseen saman-
muotoisten kappaleiden, erityisesti taytettyjen sikkien syotta-
miseksi pinoamiskoneeseen tai muuhun kuljetus- tai kdsittely-
laitteeseen, ja joka kdsittdd liikkuvan kuljettimen, jossa on
edullisimmin vaakasuora kuljetustaso ja kaksi samansuuntaista,
vilimatkan pidissd toisistaan olevaa ohjausvartta, jotka ovat
kisnnettdvissd kuljettimen tason suuntaisesti sen toisessa
pddssd olevien kddntdpisteiden ympdri, niiden keskindisen yh-
densuuntaisuuden siilyttden, jotka varret ulottuvat jonkin
matkaa pitkin kuljettimen tasoa, jolla on mahdollisimman alhai-
nen kitkakerroin.

Keksinndn tunnusmerkit ilmenevit seuraavasta patenttivaatimuksesta.

Kitkan vidhentémiseksi ohjausvarsien ja sikin vdlilli, jota oh-
jausvarret kuljettimessa tybntivdt myds sivulle pdin, niissa

on liikkuva kuljetushihna, joka kulkee kummankin varren padssa
olevien rullien yli, joiden rullien keskiakseli on kohtisuoras-
sa kuljettimen tasoon nihden. Ndiden kuljetushihnojen nopeus
sopeutetaan kuljettimen nopeuteen mahdollisen kitkan poistami-

seksi ohjausvarsien ja sdkkien vdliltd.

Kuljettimen kummallakin sivulla olevat kdintdlaitteet kdsitté-
vdt kdyrdn sormen, joka on kiinnettivissd kuljettimen tason
pdédlle, kupera puoli siirtosuuntaan kohden, jotta se sisdédnpdin

kddnnetysséd asennossa tukeutuisi vasten sdkin toista kulmaosaa
ja samalla jarruttaisi sikkii niin, ettd se kddntyy n. 900 sor-
men ja liikkuvan kuljettimen yhteistoiminnalla.

Ohjausvarret ja sormet ovat liikuteltavissa tarkoituksenmukaisil-
la painesylintereillé, joita ohjauslaite ohjaa sindnsi tunnetulla
tavalla ja joka ohjauslaite halutun ohjelman mukaan automaatti-

sesti k&intdi ohjausvarret jommallekummalle sivulle sekd aikaan-
saa jommankumman kiintSdlaitteen siirtéméin ja k&&ntdmdsdn tidyte-

tyt sdkit erilaisten haluttujen kerrosmallien muodostamiseksi.

Seuraavassa selitetddn keksint®i viitaten piirustuksessa kaava-

maisesti esitettyyn sovellutusmuotoon.

Sybttdlaite kisittdid kuljettimen 1, esim. kuljetushihnan tai
rullien liikuttaman rullaradan. Kuljettimen tason pinnan kitka-
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kertoimen pitdéd olla mahdollisimman pieni (kuljettimen pinta
PVC:td tai vastaavaa) sdkkien sivulle tydntémisen ja k&&ntimi-
sen helpottamiseksi. S&kkien ja kuljettimen vilisen kitkan
vdhentdminen on myds sen tidhden edullista, etteividt sidkit tie-
tyssd vaiheessa kerrosta muodostettaessa joutuisi pysdhtymdédn
ja luistaisi kuljettimella.

Ohjauslaite k&sittdd kaksi vartta 2, jotk& on k&3ntyvisti laa-
keroitu kohdissa 3 keskiniisen vdlimatkan pddhédn toisistaan
kuljettimen 1 toiseen p&ihdn. Varsien 2 vapaat p4d4dt, jotka
ulottuvat pitkin kuljettimen tasoa, ovat kddntyvédsti yhdiste-
tyt vdlitankoon kohdissa 5, jotka kumpikin sijaitsevat yhtéd
kaukana varsien 2 vastaavista k4dntdkohdista 3. Tanko on yhtd
pitkd kuin varsien 2 k&&nt8kohtien 3 v&linen etdisyys. Toiseen
varteen 2 yhdistetyn painesylinterin 6 avulla voidaan varsia 2
vdlitangon vdlitykselld kisnt4i erilaisiin asentoihin kuljetti-
men poikkisuunnassa. Varsiin 2 on my8s sijoitettu kuljetushih-
na 10, joka kulkee ohjausvarsien 2 pdissd olevien rullien 11,
12 yli, jota hihnaa liikutetaan tarkoituksenmukaisella nopeu-
della kuljettimen 1 nopeuteen nihden varsien k&dntdkohtiin 3
sijoitetun tarkoituksenmukaisen kdyttSlaitteen 4 avulla.
SySttdlaite kédsittdi kdintimislaitteet 7, jotka on sijoitettu
kuljettimen kummallekin sivulle ja muodostuvat kiyristd sormes-
ta 14, joka on kd&nnettdvissid kuljettimen 1 tason pdédlle kupera
puoli kohden kuljetussuuntaa, jotta se sisddnpdin kdinnetyssi
asennossa toimisi yhdessi 90° kd&nnettdvén sikin 8 yhden kulman

kanssa.

Kul jettimen 1 toiseen p#&h4n voidaan sijoittaa vaste 9, joka
piddattdd sdkit 8 kerroksen tai ryhmén muodostamista varten,
joka siirretddn edelleen pinoamiskoneeseen.

Kuten piirustuksessa on esitetty, niin kiintedn kerroksen muo-
dostamiseksi sdkeistd 8 voidaan esim. 2 sikkii 8 asettaa pituus-
suunnassaan kul jettimen toiselle puoliskolle, johon ne jHivit
makaamaan per&kkdin tiukasti vasten vastetta 9. Sen jdlkeen
voidaan kolme sidkkii kuljettaa, niit4i samalla kddntblaitteella

7 k#dntimd114 90° siten, ettd ne joutuvat ensimmiisiin sikkei-
hin n&hden kuljettimen toiselle puoliskolle. T&ten on aikaan-
saatu kiinted kerros, joka sen jilkeen vastetta 9 kohottamalla
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voidaan sy&ttdd pinoamiskoneeseen nostettavaksi suoraan kuorma-
lavalle tai lavalla olevalle edelliselle kerrokselle. Seuraa-
vaa kerrosta muodostettaessa kaksi ensimmdistld sdkkii kuljetetaan
ensin mainittuun kerrokseen ndhden vastakkaiselle kuljettimen
puoliskolle ja kolme sikkii ensin mainittuun kerrokseen nihden
vastakkaiselle kuljettimen puoliskolle. Kun kaksi vastakkais-

ta kiintedd kerrosta asetetaan pd&dllekkdin, niin kummankin ker-
roksen sdkit sitovat toisensa ja estdvit sortumisen.

Ohjausvarsia 2 ja kddnt8laitteen 7 sormia 14 kddntdvien paine-
sylinterien ohjausta voidaan ohjelmoida sininsd tunnetulla
tavalla ja siten aikaansaada hyvin nopea s#kkien sydttd ja pi-
noaminen pPinoamiskoneeseen, jonka teho on suuri, esim. 1200-
2000 sdkkid tunnissa.

Patenttivaatimus

Laite samanmuotoisten kappaleiden, erityisesti tdytettyjen sidk-
kien sySttidmiseksi pinoamiskoneeseen tai muuhun kuljetus- tai
kdsittelylaitteeseen, ja joka kdsittdi liikkuvan kuljettimen (1),
jossa on edullisimmin vaakasuora kuljetustaso, ja kaksi saman-
suuntaista,vdlimatkan p&dssi toisistaan olevaa ohjausvartta (2),
jotka ovat kdinnettdvissi kuljettimen (1) tason suuntaisesti

sen toisessa pdidssd olevien kdédntbpisteiden (3) ymp&ri, niiden
keskindisen yhdensuuntaisuuden sdilyttden, jotka varret ulottu-
vat jonkin matkaa pitkin kuljettimen (1) tasoa, jolla on mahdol-
lisimman alhainen kitkakerroin, t un ne t t u siitd, ettd
kumpikin varsi (2) kdsittsd liikkuvan kuljetushihnan (10), jonka
nopeus on sopeutettu kuljettimen (1) nopeuteen, jotka hihnat
(10) kulkevat kummankin varren (2) pddssd olevien rullien (11,
12) yli, joiden akseli on kohtisuorassa kuljettimen (1) tasoon
ndhden, ettd kuljettimen (1) kummallekin puolelle on sijoitettu
kddntblaite (7), joka kdsittii kdyrdn sormen (14), joka on k&&n-
nettdvissd kuljettimen (1) tason pddlle kupera puoli kuljetus-
suuntaan pdin kappaleiden kdédntémiseksi sisHinpiin kddnnetyssi
asennossa n. 90° ja ettd ohjausvarret (2) ja sormet (14) ovat
liikuteltavissa tarkoituksenmukaisesti sovitetuilla painesylin-
tereilld (6, 13), joita voidaan ohjata ohjauslaitteella keski-
ndisesti sopeutetussa jdrjestyksessd kappaleiden asettamiseksi
kuljettimelle (1) mddrdtyn mallin mukaisesti.
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Patentkrav

Anordning f8r infdring av likformiga fdremdl, s&rskilt fyllda
sdckar, i en uppstaplingsmaskin eller annan transport- eller
behandlingsmaskin, och som omfattar en driven transportSr (1)
med ett ldmpligen horisontalt transportplan, tv& parallella
styrarmar (2) med inb&rdes avstdnd, som &r svingbara parallellt
med transportdrens (1) plan kring svidngpunkter (3) vid dennas
ena dnde under upprédtthdllande av deras inbdrdes parallellitet,
och som stridcker sig ett stycke in &ver transportdrens (1) plan,
vilket har sd 14g friktionskoefficient som m&jligt, k 4 nn e -
tecknad av att styrarmarna (2) var och en omfattar ett
drivet transportband (10) med en hastighet som &r tillpassad
transportdrens (1) hastighet, vilka transportband (10) l1l8per
Gver rullar (11, 12) vid &ndarna p& var och en arm (2), varvid
rullarna har axlar som 4r vinkelrita mot transportdrens (1)
plan, att en vdndanordning (7) &r placerad vid varje sidokant
av transportdren (1) och omfattar ett b&jt finger (14) som &r
svdngbart in 8ver transportérens (1) plan med sin konvexa
kontur vdnd mot transportriktningen f8r att i insvdngd st&ll-
ning vdnda f6remilen c. 900, och att styrarmarna (2) och
fingrarna (14) &r férskjutbara med hj&lp av &ndamilsenligt anord-
nade tryckcylindrar (6, 13) som kan styras med hjdlp av en
styranordning i en inbbrdes tillpassad ordningsfd8ljd £8r att
anbringa fdremdlen i ett bestémt mdnster pa transportéren (1).
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