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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein zweihand-
gefiihrtes Arbeitsgerat mit einem elektromotorisch angetrie-
benen, scheibenférmigen Trennwerkzeug, mit zwei am Ge-
rategehduse angeordneten Handgriffen, wobei gegeniiber
der Rotationsachse des Trennwerkzeugs der hintere Hand-
griff quer und der vordere Handgriff parallel angeordnet ist.
Dazu wird bei dem zweihandgeflihrten Arbeitsgerat der vor-
dere Handgriff am Gerategehduse um eine parallel zur Ro-
tationsachse des Trennwerkzeugs ausgerichtete Schwen-
kachse verschwenkbar angeordnet.

Mit der vorliegenden Erfindung wird ein zweihandgeflhr-
tes Arbeitsgerat weiterentwickelt, das vom Bediener ergono-
misch und sicher gehalten werden kann und einen geringen
Bauraumbedarf aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein zweihandgefiihrtes
Arbeitsgerat mit einem elektromotorisch angetrie-
benen, scheibenférmigen Trennwerkzeug, mit zwei
am Gerategehduse angeordneten Handgriffen, wo-
bei gegenlber der Rotationsachse des Trennwerk-
zeugs der hintere Handgriff quer und der vordere
Handgriff parallel angeordnet ist.

[0002] Aus dem Internetkatalog SWWW.
husqvarna.com/de/products/power-cutters”, Mai
2012, des Unternehmens Husqvarna Deutschland
GmbH, 89079 Ulm, ist ein zweihandgefihrter Trenn-
schleifer der Bezeichnung ,K 3000 Wet” bekannt.
Der Elektro-Trennschleifer hat einen starren vorde-
ren Handgriff, dessen Griffzone quer zur Trennschei-
be orientiert ist. Sein hinterer Handgriff ist zumindest
annahernd quer zur Rotationsachse der Trennschei-
be ausgerichtet.

[0003] Die DE 10 2004 006 692 A1 beschreibt
ein handgefihrtes Arbeitsgerat, mit einem elektro-
motorisch angetriebenen, scheibenférmigen Trenn-
werkzeug, mit drei am Gerategehduse angeordne-
ten Handgriffen, wobei gegeniiber der Rotationsach-
se des Trennwerkzeugs ein erster hinterer Handgriff
quer und ein zweiter hinterer Handgriff parallel ange-
ordnetist. Ein vorderer Handgriff ist um die Rotations-
achse des Trennwerkzeugs schwenk- und arretierbar
positioniert.

[0004] Aus der DE 699 20 900 T2 ist eine schwenk-
bare Handgriffanordnung bekannt, bei der ein Griff
mittels einer Kegelrad- oder Hirth-Verzahnung an ei-
nem Gerategehause drehfest arretiert werden kann.

[0005] Die DE 10 2007 032 672 A1 beschreibt ei-
ne Schutzhaube eines handgefiihrten Trennschlei-
fers mit Verbrennungsmotor. Der Trennschleifer hat
hinten einen Handgriff mit einem Gashebel und vorn
am Gehdause ein starres Griffrohr.

[0006] Aus der US 3 572 852 A ist ein Stieldrehge-
lenk eines Bodenreinigungsgerats bekannt. Im obe-
ren Ende des Stiels sitzt ein Betatigungsgriff, Uber
den eine Mechanik bewegt wird, die das Drehgelenk
zum Schwenken des Stiels entriegelt.

[0007] Die EP 1 627 562 A1 beschreibt ein Hecken-
schneidgerat, das einen verlangerbaren, stielartigen
Handgriff aufweist. Der abklappbare Handgriff be-
inhaltet auch einen Bedienschalter.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Problem-
stellung zugrunde, ein zweihandgefiihrtes Arbeitsge-
rat so weiterzuentwickeln, dass das Arbeitsgerat vom
Bediener ergonomisch und sicher gehalten werden
kann und einen geringen Bauraumbedarf aufweist.

[0009] Diese Problemstellung wird mit den Merk-
malen des Patentanspruchs 1 gelést. Dazu wird
bei dem zweihandgeflihrten Arbeitsgerat der vorde-
re Handgriff am Gerategehduse um eine parallel zur
Rotationsachse des Trennwerkzeugs ausgerichtete
Schwenkachse verschwenkbar angeordnet. Der vor-
dere Handgriff, ein Teil des Gerategehauses und min-
destens eine Koppellasche bilden ein geschlossenes
Gelenkdreieck.

[0010] Mit der Erfindung wird ein zweihandgefihrtes
Arbeitsgerat geschaffen, das dem Benutzer ein er-
gonomisches und sicheres Hantieren bei Trennarbei-
ten ermdglichen soll. Ein derartiges Arbeitsgerat wird
mit zwei Handen gehalten. Dabei benutzt der Bedie-
ner eine Traghand und ein Fuhrhand. Die Traghand,
das ist in der Regel die Hand des ausgestreckten
linken Arms, Ubernimmt das Aufnehmen des grofi-
ten Teils der Gerategewichtskraft. Als Fihrhand wird
die rechte Hand benutzt, die zum einen den Betati-
gungsschalter gedrickt halt und zugleich mit abge-
winkeltem Arm den Stabgriff der Maschine gegen die
Maschinenreaktionskraft abstiitzt oder zum anderen
das Arbeitsgeréat fir einen sauberen, langeren Trenn-
schnitt pendelnd vor und zuriickfihrt.

[0011] Der vordere Handgriff hat ein Griffstlick, das
so angeordnet ist, dass der Bediener das Arbeits-
gerat automatisch oberhalb des Gerateschwerpunkts
ergreift, so dass die Maschine in der Verlangerung
des Bedienerarmes pendelt.

[0012] Durch die Verstellbarkeit des Winkels, den
die Langsausdehnung des vorderen Handgriffs ge-
genuber der Maschinenldngsachse einnimmt, ist es
mdglich, auch nichthorizontale Trennschnitte be-
quem ausfiihren zu kénnen. So sind beispielsweise
nicht nur 45-Winkelgradschnitte, sondern auch 90-
Winkelgradschnitte méglich. Bei Letzterem wird das
Arbeitsgerat nahezu vertikal auf- und abbewegt. Da-
fur wird der vordere Handgriff relativ weit nach hinten
verstellt.

[0013] Das Griffstiick des vorderen Handgriffes, an
dem der Bediener die Maschine halt, kann auch ent-
gegen den gezeigten Ausflihrungsbeispielen bogen-
férmig und/oder profiliert ausgefuhrt werden. Mit ei-
ner Profilierung kann hier die Lage der einzelnen Fin-
ger der Traghand am Giriffstlick vorgegeben werden.

[0014] Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben
sich aus den Unteransprichen und der nachfolgen-
den Beschreibung mehrerer schematisch dargestell-
ter Ausflhrungsformen.

[0015] Fig. 1: perspektivische Ansicht des Arbeits-
gerates mit seinen zwei Handgriffen;

[0016] Fig. 2: Bugelgriff mit zwei Koppellaschen in
Langsschnitt;
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[0017] Fig. 3: Querschnitt durch das Gerategehduse
im Bereich der Klemmung der Koppellaschen;

[0018] Fig. 4: Ausschnitt der Seitenansicht des vor-
deren Bugelgriffs, hintere Position ist gestrichelt dar-
gestellt;

[0019] Fig. 5: Bugelgriff mit Stirnzahnverbindung in
einem vergrofRerten Ausschnitt des Langsschnitts;

[0020] Fig. 6: Bugelgriff mit Kerbverzahnung und
Schiebeausrlickung in einem vergrofRerten Aus-
schnitt des Langsschnitts;

[0021] Fig. 7: Bugelgriff mit Kerbverzahnung und
Schraubausriickung in einem vergréRerten Aus-
schnitt des Langsschnitts;

[0022] Fig. 8: Bugelgriff mit Kegelklemmsitz in einem
vergréRerten Ausschnitt des Langsschnitts;

[0023] Fig. 9: Bugelgriff mit Driickélverband in einem
vergroRerten Ausschnitt des Langsschnitts.

[0024] Die Fig. 1 zeigt ein zweihandgeflihrtes Ar-
beitsgerat in Form eines Trennschleifers. Das Ar-
beitsgerat hat einen elektrisch angetriebenen Mo-
tor und ein Winkelgetriebe. Letzterem ist ggf. ein
separates Untersetzungsgetriebe vorgeschaltet. Die
Ausgangswelle des Winkelgetriebes tragt I6sbar das
Trennwerkzeug (190). Letzteres ist hier z. B. eine ge-
zahnte, mit Diamantsegmenten besetzte Trennschei-
be (190). Der Motor und das oder die Getriebe sind
in einem Gerategehause (10) untergebracht. An die-
sem Gehause (10) sind neben dem Scheibenschutz
(191) ein vorderer (70) und ein hinterer Haltegriff
(180) angeordnet bzw. gelagert. Der vordere Halte-
griff (70) ist dabei schwenkbar am Gerategehause
(10) befestigt.

[0025] Im Ausfihrungsbeispiel liegt die Nennleis-
tung des Motors bei 6 kW. Die Leerlaufdrehzahl der
Trennscheibe (190) betragt z. B. 2600 U/min, wah-
rend der Scheibendurchmesser, je nach Landerzu-
lassung, bei bis zu 400 mm oder bis zu 20 Zoll liegt.
Das vorliegende Arbeitsgerat hat bei einem Schei-
bendurchmesser von 400 mm beispielsweise eine
Schnitttiefe von 165 mm.

[0026] Das scheibenférmige Trennwerkzeug (190)
ist in der Regel eine Trennscheibe zum Trennen von
Metall, Kunst- bzw. Naturstein oder armierter Beton.
Sie ist meist mit Korund, Siliziumkarbid oder Diamant-
staub besetzt oder sie tragen am Umfang entspre-
chend verschleil¥feste Segmente. Die Trennscheiben
sind verzahnt oder unverzahnt.

[0027] Die Rotorwelle des Elektromotors hat eine
Mittellinie (1), die zugleich die Mittellinie des Arbeits-
gerates darstellt. Die Abtriebswelle (2) des Winkelge-

triebes, die die Trennscheibe (190) lagert, hat eine
Mittellinie (3), die quer zur Mittellinie (1) orientiert ist.
Sie kreuzt im Ausfihrungsbeispiel die Mittellinie (1)
im Abstand (63) von z. B. 22,6 mm.

[0028] Im hinteren Bereich des Gerategehauses
(10) ist der hintere Handgriff als sogenannter Stab-
griff (180) mit Griffschutz (185) befestigt. Der von der
Hand des Bedieners zu umgreifende Stabgriff (180)
hat in erster Naherung die Form eines sich nach hin-
ten geringfiigig verjingenden Pyramidenstumpfes,
dessen Langskanten mit grofteren Radien abgerun-
det sind. Der Pyramidenstumpf hat eine Mittellinie (8),
die die Mittellinie (1) z. B. unter einem Winkel von 9
bis 15 Winkelgraden schneidet. Diese Mittellinie (8)
liegt mit der Mittellinie (1) in einer Ebene, die wie-
derum parallel zur Ebene der Trennscheibe (190) ori-
entiert ist. Gemal der Darstellung des Arbeitsgerats
nach Fig. 1 verlauft die Mittellinie (8) im Bereich des
Handgriffs unterhalb der Mittellinie (1). An der Unter-
seite des Stabgriffs (180) ist der Schalter (181) zum
Bestromen des Motors angeordnet, vgl. Fig. 1.

[0029] Der Stator des Elektromotors ist z. B. mit ei-
ner Wasserklhlung ausgestattet. Dazu befindet sich
im Gerategehause (10) z. B. ein Kihlkanal, der den
Stator schraubenférmig ummantelt. Das Kuahimittel,
z. B. normales Leitungswasser, wird dem Geratege-
hause (10) durch den entsprechend gestalteten Griff-
schutz (185) des hinteren Handgriffs (180) zugefihrt.
In Fig. 1 ist das fiir die Kiihimittelzufihrung erforder-
liche Kupplungsstiick (196) dargestellt. Es befindet
sich unterhalb des ebenfalls in den Griffschutz (185)
verlegten Stromkabels (193). Auf der in Fig. 1 er-
kennbaren Griffseite des Griffschutzes (185) befindet
sich der Schalthebel (194), mit dem das Zulaufven-
til der Wasserkihlung gedffnet und geschlossen wer-
den kann.

[0030] Bei dieser Wasserkiihlung handelt es sich z.
B. um einen offenen Kuhlmittelkreislauf, dem 0,5 bis
2 Ltr/min an Wasser zugefiihrt werden. Nach dem
Durchlaufen des Kihlkanals gelangt das Kuhimedi-
um vor ein im vorderen Bereich des Arbeitsgerats ge-
legenes Zweiwegeventil, dessen Schalthebel (195) in
Fig. 1 zu erkennen ist. Ein Weg des Zweiwegeventils
endet in einem Ablaufanschluss (197), der z. B. ober-
halb des Winkelgetriebes, teilweise verdeckt durch
den Biugelgriff (70), angeordnet ist. Am Ablaufan-
schluss (197) kann ein Schlauch angeschlossen wer-
den, Uber den das warme — aus Wasser bestehende —
Kahlmittel in der ndaheren Umgebung des Arbeitsge-
rates abgelassen wird. Ein anderer Weg des Zweiwe-
geventils miindet direkt vor der Trennscheibe (190)
oder das KihiImittel tritt je nach Bauart. aus der Ab-
triebswelle (2) aus, um das Trennwerkzeug (190) mit
dem nicht mehr benétigten warmen Kuihlwasser zu
kiihlen und/oder den beim Trennschleifen anfallen-
den Staub zu binden.
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[0031] Der vordere, schwenkbare Handgriff ist ein
Bugelgriff (70), der am Gerategehause (10) schwenk-
bar gelagert ist. Der Buigelgriff (70) ist geman der Va-
riante nach den Fig. 2 und Fig. 3 am Gerategehau-
se (10) zusatzlich mit z. B. zwei zueinander parallel
angeordneten Koppellaschen (135, 136) abgestiitzt.
Ein Teil des Buigelgriffs (70), ein Teil des Geratege-
hauses (10) und die paarweise angeordneten Kop-
pellaschen (135, 136) bilden ein geschlossenes Ge-
lenkdreieck.

[0032] Der Bugelgriff (70) besteht beispielsweise
aus einem rechteckwinkelférmig gebogenen Bugel-
rohr (71), einem z. B. z-férmig gebogenen Blgel
(160), einem Schwenkbolzen (120), einem Stiitzbol-
zen (130) und einigen weiteren Kleinteilen, vgl. Fig. 2.

[0033] Der Biigel (160) ist ein z. B. aus einem Ei-
senwerkstoff oder einer Aluminiumlegierung gefertig-
tes Flachmaterial, das bei einer Wandstarke von z. B.
5 mm eine Breite von 32 mm aufweist. Durch die z-
férmige Biegung entsteht ein seitlicher paralleler Ver-
satz von z. B. 37 mm. Der nach Fig. 2 horizontal ver-
laufende Buligelabschnitt (161) ist vom horizontalen
Abschnitt (72) des Bligelrohrs (71) z. B. 36,5 mm ent-
fernt. Der minimale Biegeradius zwischen den hori-
zontalen und den vertikalen Bligelabschnitten betragt
z.B. 10 mm.

[0034] Im offenen Ende des horizontalen Abschnitts
(72) des Bugelrohres (71), dessen Durchmesser z.
B. 32 mm misst, steckt ein im Wesentlichen zylindri-
sches Verschlussstiick (75), das Uber einen Flansch-
kragen (76) an der Stirnseite des Bugelrohrs (71)
anliegt. Das Verschlussstiick (75) weist eine zentra-
le Gewindebohrung auf, Uber die es mit dem Bugel
(160) mittels einer Senkschraube (77) verschraubt
ist. Das Verschlussstuck (75) sitzt form- und/oder
kraftschliissig im Bugelrohr (71). Der horizontale Ab-
schnitt (72) und das Verschlussstick (75) bilden
das Giriffstlick (78) des Bugelgriffes (70). An diesem
Griffstiick (78) halt der Bediener den Buigelgriff (70)
bei der Benutzung des Arbeitsgerates.

[0035] Im vertikalen Abschnitt (73) des Bligelrohres
(71) steckt ein Adapterelement (80), das u. a. den
Stitzbolzen (130) und den, den Bugelgriff (70) fih-
renden Schwenkbolzen (120) lagert. Der untere Ab-
schnitt des Adapterelements (80) ragt z. B. 31 mm
aus dem Bugelrohr (71) heraus. Dort hat es den Au-
Rendurchmesser des Bugelrohres (71). In diesem
Bereich weist es eine plane Abflachung (81) auf, die
zum einen dem Bugel (160) zugewandt ist und zum
anderen auch zu diesem parallel ausgerichtet ist.

[0036] Das Adapterelement (80) hat zur Aufnahme
des Schwenkbolzens (120) und des Stiitzbolzens
(130) zwei parallele, mehrfach gestufte Durchgangs-
bohrungen (95, 96). Der Abstand ihrer Mittellinien
(148, 128) betragt z. B. 70 mm. Die einzelne Durch-

gangsbohrung (95, 96) weist von der einen Seite eine
Zylinderschraubensenkung (97) und von der anderen
Seite eine Stufensenkung (98) auf. In den Bereich
der Stufensenkung (98), die den kleineren Durch-
messer aufweist, mindet die Zylinderschraubensen-
kung (97).

[0037] In der zum Bigel (160) hin orientierten Stu-
fensenkung (98) steckt in der oberen Durchgangs-
bohrung (96) der Stitzbolzen (130) und in der un-
teren Durchgangsbohrung (95) der Schwenkbolzen
(120). Der Stitz- und der Schwenkbolzen (130, 120)
werden jeweils Uber eine Zylinderschraube (102)
im Adapterelement (80) verspannt. Der Stiitzbolzen
(130) durchdringt hierbei auch die innenliegende, eng
tolerierte Bohrung der Querbohrung (74) des vertika-
len Rohrabschnitts (73). Dadurch wird das Blgelrohr
(71) formschlissig am Adapterelement (80) fixiert.

[0038] Ggf. ist das Bligelrohr (71) mit dem Adapter-
element (80) und/oder mit dem Verschlussstulck (75)
durch Kleben, durch Schweilten, durch Umformen,
durch Verstiften, Vernieten oder Verschrauben fest
verbunden. Der montierte Bugelgriff (70) hat — ge-
messen zwischen der Mittellinie des horizontalen Ab-
schnitts (72) und der Schwenkachse (128) — z. B. ei-
ne Lange von 262 mm. Die Gesamtbreite des Bligel-
griffs (70) misst z. B. 173,5 mm.

[0039] Der Stitzbolzen (130) und der Schwenkbol-
zen (120), deren Durchmesser ca. 31,25% des Bu-
gelrohrdurchmessers betragen, haben jeweils ein im
Bligel (160) zu verschraubendes, freies Ende. Dieses
Ende besteht aus einem Passzapfen (121), dessen
aullere Halfte mit einem Gewinde versehen ist. Der
jeweilige Passzapfen (121) geht mittels eines Wel-
lenbundes (122) in den Stitz- bzw. Schwenkbolzen
(130, 120) dber. Mit Hilfe einer Mutter (123) wird der
Bigel (160) gegen den Wellenbund (122) gespannt.
Gdf. ist jeweils zwischen der Mutter (123) und dem
Bilgel (160) eine Unterlagscheibe oder eine Zahn-
scheibe angeordnet.

[0040] Auf dem Stltzbolzen (130) sind drei Ab-
standshiilsen (131, 132, 133) und die beiden Kop-
pellaschen (135, 136) gelagert. Die Abstandshil-
sen (131-133), deren Durchmesser ca. 56,25% des
Blgelrohrdurchmessers betragen, und die Koppella-
schen (135, 136) sitzen mit geringem Spiel. zwischen
dem Bigelrohr (71) und dem Buligel (160).

[0041] Der Schwenkbolzen (120) ist in einem am
Gerategehause (10) angeformten Lagerbock (11)
gleitgelagert geflhrt. Die den Schwenkbolzen (120)
aufnehmende Bohrung (12) hat die Schwenkachse
(128) als Mittellinie. Letztere kreuzt unter 90 Win-
kelgraden die Geratemittellinie (1) in einem Abstand
(126) von z. B. 55 mm. Ein parallel zur Geratemit-
tellinie (1) ermittelter Abstand (127) zwischen der
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Schwenkachse (128) und der Rotationsachse (1) der
Trennscheibe (190) betragt z. B. 121,5 mm.

[0042] Nach den Fig. 1 und Fig. 2 liegt der Bugel
(160) an der rechten axialen Stirnseite des Lager-
bockes (11) direkt an. Zwischen der linken Stirnsei-
te des Lagerbocks (11) und der Abflachung (81) des
Adapterelements (80) lagert auf dem Schwenkbolzen
(120) mit geringem axialem Spiel eine Distanzhilse
(124), deren Durchmesser der Breite des Lagerbocks
(11) entspricht.

[0043] Hinter dem Lagerbock (11) erstreckt sich ein
an ihm und am Gerategehause (10) angeformter Steg
(31), der ein Langloch (32) aufweist. Der Steg (31)
verlauft nach Fig. 1 ca. mittig entlang der Gehause-
oberseite. Die Mittellinien der das Langloch (32) vorn
und hinten begrenzenden Halbzylindermantel verlau-
fen parallel zur Rotationsachse (3). Der Abstand zwi-
schen diesen Mittellinien der Halbzylindermantel be-
tragt z. B. 33 mm.

[0044] Diese Mittellinien haben gegeniber der Ge-
ratemittellinie (1) den gleichen Abstand (127) wie die
Schwenkachse (128). Die vordere Mittellinie (33) ist
von der Schwenkachse (128) z. B. 43 mm entfernt.
Nach Fig. 1 liegt jeweils an jeder der beiden bearbei-
teten Seitenflachen des Steges (31) eine Koppella-
sche (135, 136) an, vgl. auch Fig. 3 und Fig. 4. Die
Koppellaschen (135, 136) werden mit Hilfe eines z.
B. verstellbaren Klemmhebels (40) und einer Flach-
rundschraube (61) mit Vierkantansatz nach DIN 603
gegen den Steg (31) rutschfest verspannt. Dazu weist
die nach Fig. 1 hinten liegende Koppellasche (136)
anstelle einer unteren Bohrung eine Vierkantausneh-
mung (137) auf, in die der Vierkant der Flachrund-
schraube (61) verdrehsicher hineinragt. Der Klemm-
hebel (40) hat ein Innengewinde, in das die Flach-
rundschraube (61) eingeschraubt ist. Die Flachrund-
schraube (61) ist im Bereich ihres Gewindes von ei-
ner Hilse (62) umgeben, Gber die sie mit geringem
Spiel im Langloch (32) bei nicht festgelegtem Klemm-
hebel (40) hin- oder hergleiten kann.

[0045] Ein verstellbarer Klemmhebel (40) ist ein
mehrteiliger Klemmhebel, bei dem im vorliegenden
Fall im Griff des Hebels eine verschiebbare Hilse mit
einem Innengewinde gelagert ist, die im hinteren Be-
reich eine Kerbverzahnung tragt. Die Hilse wird fe-
derbelastet in die bereichsweise kerbverzahnte Boh-
rung des Griffes hineingezogen. Wird der Griff nur
um seine Rotationsachse geschwenkt, verschwenkt
der Griff auch die Hilse. Wird jedoch der Griff auf
Zug belastet, kommen die Kerbverzahnungen von
Griff und Hulse auer Eingriff, wodurch nun bei einem
Schwenken des Griffs die Hiilse nicht mitgeschwenkt
wird.

[0046] Befindet sich die Kombination aus Klemmhe-
bel (40) und Flachrundschraube (61) in der vorderen

Endlage, vgl. Fig. 1 und Fig. 4, dann ist der Bugelgriff
(70) um den Winkel (141), z. B. um 30 Winkelgrade,
gegenuber einer Senkrechten (5) nach vorn geneigt.
Die Senkrechte (5) ist eine gedachte Gerade, die die
Schwenkachse (128) und die Geratemittellinie (1) je-
weils senkrecht schneidet. Wird die Kombination aus
Klemmhebel (40) und Flachrundschraube (61) in die
hintere Endlage bewegt, vgl. Fig. 4, gestrichelte Dar-
stellung des Biigelgriffs (70) und der Koppellaschen
(135, 136), liegt der Biigelgriff (70) in seiner Endposi-
tion um den Winkel (142), z. B. 4 Winkelgrade, nach
hinten geschwenkt hinter der Senkrechten (5).

[0047] Der montierte Bulgelgriff (70) ragt nach Fig. 1
und Fig. 2 mit seinem rechten Ende Uber die Trenn-
scheibe (190) hinaus. Die Mittelebene (192) der
Trennscheibe (190) schneidet somit — nach Fig. 2 -
den Bugelgriff (70) im Bereich des Griffstlickes (78).
Hier liegt der Schnittpunkt im Verschlussstiicks (75).

[0048] Die Gewichtskraft des Arbeitsgerates liegt in
einer Gewichtskraftebene (7), die den horizontalen
Abschnitt (72) des Bugelgriffs (70), das sogenann-
te Griffstlick (78), nach Fig. 2 in seiner rechten Half-
te schneidet. Die Gewichtskraftebene (7) ist eine zur
Trennscheibenmittelebene (192) parallele Ebene, in
der die Gewichtskraft des einsatzbereiten Arbeits-
gerats bei einem beabsichtigten vertikalen Arbeits-
schnitt verlauft. Im Ausfihrungsbeispiel, nach Fig. 2,
ist sie gegenuber der Geratemittellinie (1) z. B. um
37 mm nach rechts versetzt, so dass die Ebene (7)
im Bereich des unteren Teils des Bligels (160) liegt.
Demnach greift die nach unten wirkende Gewichts-
kraft des Arbeitsgerats an der Hand des linken Trag-
arms des Geratebedieners zwischen dem Zeigefin-
ger und dem Mittelfinger an. Dies gilt auch fir den
Fall, dass der Geratebediener grobe Arbeitshand-
schuhe tragt. Auf diese Weise muss der Tragarm des
Geratebedieners in den Bugelgriff zum Halten der
Maschine kein Moment einleiten, wodurch dem Ge-
ratebediener eine unndétige Muskulaturermidung von
Tragarm und Traghand erspart bleibt.

[0049] In den Fig. 4 bis Fig. 7 werden mehrere BU-
gelgriffe (70) beschrieben, die am Gerategehduse
(10), nur im Bereich der Schwenkachse (128), form-
schlussig verrastet schwenkgelagert sind.

[0050] Die Variante nach Fig. 5 basiert auf
einer drehmomentibertragenden Stirnzahnverbin-
dung, die u. a. auch als Hirth-Verzahnung bezeich-
net wird. Dazu hat der Lagerbock (11) die Form eines
Rohres, das am Gerategehause (10) quer zur Ge-
ratemittellinie (1) angeordnet ist. Im Lagerbock (11)
sitzt drehfest eine Klemmachse (171), die rechts z. B.
mittels einer Senkschraube (172) am Biigel (160) fi-
xiertist. Das linke Ende der Klemmachse (171) steckt
mit radialem Spiel in einer Querbohrung (103) des
Adapterelementes (80). Dort hat die Klemmachse
(171) eine Gewindebohrung, in die der Gewindebol-
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zen (41) eines verstellbaren Klemmhebels (40) hin-
eingeschraubt ist. Zwischen der linken Stirnseite der
Klemmachse (171) und der rechten Stirnflache des
Klemmbhebels (40) gibt es einen Abstand von 0,5 bis
2 mm.

[0051] Radial sind zwischen der Klemmachse (171)
und der Bohrung (12) des Lagerbocks (11) rechts und
links im Lagerbock (11) zwei Hulsen (173, 174) ange-
ordnet. Beide Hulsen (173, 174) zentrieren die Klem-
machse (171) mit geringem Spiel oder mit einer Uber-
gangspassung in der Bohrung (12). Die rechte Hil-
se (173) ist mit der Klemmachse (171) und der Boh-
rung (12) des Lagerbocks (11) kraft-, form- oder stoff-
schlissig verbunden. Die linke Hilse (174) ist bei-
spielsweise durch eine Durchgangsschraube (176)
form- und kraftschlissig, mit der Klemmachse (171)
und dem Lagerbock (11) verschraubt. Sie durchdringt
hierbei die Klemmachse (171). Die hier gestrichelt
dargestellte Durchgangsschraube (176) ist — zum
einfacheren Verstandnis — um 90 Winkelgrade ver-
schwenkt dargestellt. Die reguldre Anordnung ist dem
Schnitt A-A zu entnehmen. Hier ist die Mittellinie der
Durchgangsschraube (176) parallel zur Geratemittel-
linie (1) orientiert. Die Durchgangsschraube (176) ist
dabei in einem am Lagerbock (11) angeformten Ge-
windeauge (177) verschraubt. Anstelle des Gewinde-
auges (177) kann auch eine Mutter verwendet wer-
den. Die linke Hulse (174) weist an ihrer linken Stirn-
seite eine Stirnverzahnung (175) auf. lhre radial ver-
laufenden dreieckférmigen Zahne werden im Schnitt
A-A gezeigt. Das Adapterelement (80) weist eine kor-
respondierende Stirnverzahnung (104) auf, die in das
linke Ende der Bohrung (12) hineinragt. Da der BU-
gelgriff (70) durch den Bugel (160) in Richtung der
Schwenkachse (128) im Millimeterbereich federelas-
tisch wirkt, verzahnen die beiden Stirnverzahnungen
(104, 175) z. B. unter einer Klemmkraft von 20 bis 30
N. Bei dieser Klemmkraft kann nach dem Ldsen des
Klemmhebels (40) der Blgelgriff (70) gegentiber dem
Lagerblock (11) in durch die Stirnzahnteilung vorge-
gebenen Rastschritten verschwenkt werden. Im Aus-
fihrungsbeispiel liegt die Teilung bei 10 Winkelgra-
den. Nach dem Verschwenken werden die Stirnver-
zahnungen (104, 175) wieder mittels des Klemmhe-
bels (40) in einen drehfesten Eingriff gebracht.

[0052] Hier ist der Schwenkbereich des Biigelgriffs
(70) gegenlber der Senkrechten (5) nach vorn durch
einen Anschlag des Blgels (160) an die Trennschei-
be (190) oder den Scheibenschutz (191) beschrankt.
Der maximale Schwenkwinkel (141) betragt bei ei-
ner 400 mm-Scheibe z. B. 45 Winkelgrade. Der nach
hinten orientierte Schwenkwinkel (142) betragt z. B.
— sofern die Stirnverzahnungsteilung dies zuldsst —
98 Winkelgrade. Dann liegt der horizontale Abschnitt
(72) des Blgelrohrs (71) am hinteren Stabgriff (180)
an.

[0053] Die Fig. 6 zeigt ausschnittsweise einen Bi-
gelgriff (70) mit einer eine Kerbverzahnung tragenden
Kupplungshilse (55) und einer Schiebeausriickung.
Hier sitzt form-, kraft- und/oder stoffschlissig ein Zy-
linderzapfen (13) im rechten Ende der Bohrung (12)
des Lagerbocks (11) zur Fixierung des Bugels (160),
vgl. Fig. 5. Im linken und mittleren Bereich der Boh-
rung (12) ist eine bereichsweise innenverzahnte Hul-
se (15) angeordnet.

[0054] Diese Innenverzahnung (15) endet an der lin-
ken Stirnfliche des Lagerbocks (11). In der Hilse
(15) ist ein, ein Innengewinde (19) aufweisender Hal-
tebolzen (17) positioniert. Die Hulse (15) und der Hal-
tebolzen (17) sind mit dem Lagerbock (11) durch ei-
ne quer durch alle drei Teile (11, 15, 17) angeordnete
Durchgangsschraube (23) in Kombination mit einem
lagerbockseitigen Gewindeauge (24) form- und kraft-
schlissig fixiert. Die reale Position der Durchgangs-
schraube (23) ist dem Schnitt B-B zu entnehmen, vgl.
auch Beschreibung zu Fig. 5.

[0055] Das Adapterelement (80) dieser Variante hat
eine gestufte Querbohrung (105), die drei Abschnitte
aufweist, einen Abschnitt mit einer Innenverzahnung
(107), einen radialen Fihrungsabschnitt (111) und ei-
nen Endabschnitt (112), wobei letzterer den gréfiten
Durchmesser hat. Im Fuhrungsabschnitt (111) sitzt
eine Fuhrungshilse (113), die einen am verstellba-
ren Klemmhebel (40) befestigten Stufenbolzen (42)
radial lagert. Im Endabschnitt (112) ist eine Unterlag-
scheibe (114) angeordnet, an der sich der Klemmhe-
bel (40) axial abstutzt.

[0056] Der Stufenbolzen (42) hat hier einen zylindri-
schen Schaft (43), der ca. zwei Drittel seiner Léange
ausmacht. Sein Durchmesser betragtz. B. 12 mm. An
ihn schlieBt sich rechtsseitig ein Gewindeabschnitt
(47) an, der z. B. ein M6-Gewinde aufweist. Der Ge-
windeabschnitt (47) ist in das Innengewinde (19) des
Haltebolzens (17) eingeschraubt.

[0057] Soll nun das Adapterelement (80) axial gegen
den Lagerbock (11) zur spielfreien Halterung des Bi-
gelgriffs (70) verspannt werden, wird der Stufenbol-
zen (42) in den Haltebolzen (17) eingeschraubt.

[0058] Im Stufenbolzen (42) befindet sich eine
Langsbohrung (45), die einen Betatigungsstift (51)
langsverschiebbar lagert. Letzterer hat z. B. einen
Durchmesser von 5 mm und steht im unbetatigten Zu-
stand ca. 6-8 mm Uber den Klemmhebel (40) Gber.
Die Langsbohrung (45) wird im mittleren Bereich des
zylindrischen Schafts (43) von einem den Stufenbol-
zen (42) durchquerenden Langloch (46) zentral ge-
schnitten. Das Langloch (46) hat z. B. eine Lange
von 12 mm und eine Breite von 3,1 mm. In dem Lan-
gloch (46) ist ein 3 mm starker Knebelkerbstift (53)
nach DIN 1475 geflhrt, der verklemmt in einer Quer-
bohrung (52) des Betatigungsstifts (51) fixiert ist. Der
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Knebelkerbstift (53) steht beidseitig um ca. 2 mm
Uber den Stufenbolzen (42) Uber. Dabei ragt er in
zwei in einer Schiebehlilse (54) einander gegeniiber-
liegend angeordnete Bohrungen formschlissig ein.
Die schmale Schiebehilse (54) ist somit, betatigbar
durch den Betéatigungsstift (51), auf dem Stufenbol-
zen (42) ca. 12 mm langsverschiebbar angeordnet.

[0059] Rechts neben der schmalen Schiebehiilse
(54) ist eine aulenverzahnte Kupplungshilse (55)
angeordnet, die ebenfalls gleitfahig auf dem Stufen-
bolzen (42) gelagert ist. Die Kupplungshiilse (55)
wird mit einer sich am Haltebolzen (17) abstiitzenden
Schraubendruckfeder (59) gegen die Schiebehiilse
(54) gepresst. Die Aultenverzahnung (56) der Kupp-
lungshiilse (55) greift nach Fig. 6 sowohl in die In-
nenverzahnung (107) des Adapterelements (80) als
auch in die Innenverzahnung (16) der Hlse (15) ein.
Damit ist der Bigelgriff (70) um die Schwenkachse
(128) drehfest am Lagerbock (11) arretiert.

[0060] Wird nun im Ausflihrungsbeispiel tber den
Betatigungsstift (51), den Knebelkerbstift (53) und die
schmale Schiebehiilse (54) die Kupplungshiilse (55)
um z. B. 6 mm nach rechts verschoben, rutscht die
Kupplungshtlse (55) gegen die Wirkung der Schrau-
bendruckfeder (59) aus der Innenverzahnung (107)
des Adapterelements (80) heraus, womit das Adap-
terelement (80) und somit auch der Buigelgriff (70) frei
verschwenkbar werden. Nach einem Verschwenken
des Bugelgriffs (70) und einem Loslassen des Beta-
tigungsstiftes (51) wird die Kupplungshilse (55) mit
ihrer AuRenverzahnung (56) wieder bereichsweise
in die Innenverzahnung (107) des Adapterelements
(80) kuppelnd eingeschoben. Bei einer abschliel3en-
den Rechtsdrehung des verstellbaren Klemmhebels
(40) wird der Bugelgriff (70) mit dem Lagerbock (11)
axial verklemmt.

[0061] Die im Schnitt B-B dargestellte Verzahnung
ist vergleichbar mit einer Passverzahnung mit Kerb-
flanken nach DIN 5481. Es ist auch eine Keilwellen-
verbindung nach DIN 5472 oder DIN ISO 14 oder eine
Evolventenzahnwellenverbindung nach DIN 5481-1
moglich. Fir gréRere Winkelteilungen wére auch eine
Polygonwellenverbindung nach DIN 32712-1 denk-
bar.

[0062] Zwischen der rechten Stirnseite des Adap-
terelement (80) und der linken Stirnseite des Lager-
bocks (11) ist zur staub- und fliissigkeitsdichten Ab-
dichtung ein Dichtring (151) angeordnet.

[0063] Die Fig. 7 zeigt eine Variante, bei der die Au-
Renverzahnung der Kupplungshiilse (55) mittels ei-
nes Schraubgetriebes aus- und eingekuppelt wird.
Hier ist der Haltebolzen (17) Iangsverschiebbar in der
Hulse (15) gelagert. Sein Verschiebeweg ist durch
das Langloch (18) begrenzt. Der Stufenbolzen (42)
tragt hier im Schaftabschnitt (43) ein Auengewinde

(44), auf dem die Kupplungshilse (55) mittels ihres
Innengewindes (57) gefiihrt ist. Bei einer Linksdre-
hung des verstellbaren Klemmhebels (40) schraubt
sich die Kupplungshilse (55) nach rechts, damit ih-
re Aulienverzahnung (56) aus der Innenverzahnung
(107) des Adapterelements (80) herausgeschoben
wird. Gleichzeitig verlagert der hintere Gewindeab-
schnitt (47) den Haltebolzen (17) ebenfalls nach
rechts, so dass er auf den Zylinderzapfen (13) zuwan-
dert. Sobald die Auf3enverzahnung (56) der Kupp-
lungshiilse (55) die Innenverzahnung (107) des Ad-
apterelements (80) verlassen hat, kann der Bligelgriff
(70) frei bewegt werden.

[0064] Zum neuen Festlegen des Bligelgriffs (70) am
Lagerbock (11) wird der Klemmhebel (40) mehrere
Umdrehungen nach rechts gedreht, wodurch zum ei-
nen die Kupplungshiilse (55) wieder bereichsweise
zur Verdrehsicherung in das Adapterelement (80) ge-
schraubt wird und zum anderen der hintere Gewin-
deabschnitt (47) den Haltebolzen (17) so lange in die
Hulse (15) hineinzieht, bis das rechte Ende des Lan-
glochs (18) an der Durchgangsschraube (23) fest an-
liegt. Nun wird die rechte Stirnseite des Adapterele-
ments (80) gegen die linke Stirnseite der Hiilse (15)
und/oder des Lagerbocks (11) gezogen. Der Biigel-
griff (70) ist somit arretiert.

[0065] Nach den Fig. 8 und Fig. 9 ist der Bugelgriff
(70) mit dem Lagerbock (11) kraftschlissig gekup-
pelt. In Fig. 8 ist dazu der Haltebolzen (17) in be-
kannter Weise, vgl. Fig. 6, mit dem Lagerbock (11)
verschraubt. Im Haltebolzen (17) befindet sich ei-
ne zentrale kegelstumpfmantelférmige Ausnehmung
(21), die z. B. in eine M6-Gewindebohrung (19) mun-
det. Die Ausnehmung (21) hat z. B. einen Kegelwin-
kel von 16 Winkelgraden, wobei die gedachte Spitze
des Kegels sich im mittleren bis rechten Bereich der
Bohrung (12) auf der Schwenkachse (128) befindet.
Das Adapterelement (80) weist einen in die Ausneh-
mung (21) hineinragenden Kegelstumpf (82) auf.

[0066] Im Adapterelement (80) befindet sich eine ge-
stufte Querbohrung (105), in der der — zumindest
zeitweise drehfest im verstellbaren Klemmhebel (40)
gelagerte — Stufenbolzen (42) gefiihrt ist. Der Ge-
windeabschnitt (47) des Stufenbolzens (42) ist in
das Innengewinde (19) des Haltebolzens (17) einge-
schraubt.

[0067] Zum Verstellen des Bligelgriffs (70) wird der
Stufenbolzen (42) mittels des Klemmhebels (40) ge-
ringfligig geldst, sodass sich zwischen der Ausneh-
mung (21) und dem Kegelstumpf (82) ein Liftspiel
einstellt. Der Bugelgriff (70) kann rastfrei in die ge-
winschte Lage geschwenkt werden. Zum Festlegen
des Bugelgriffs (70) wird der Klemmhebel (40) nach
rechts geschwenkt, wodurch der Kegelstumpf (82)
des Adapterelements (80) in die Ausnehmung (21)
des Haltebolzens (17) reibschlissig gezogen wird.
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[0068] Selbstverstandlich ist es auch mdéglich, den
Kegelwinkel des Kegelstumpfes (82) und der korre-
spondierenden Ausnehmung (21) zu vergréf3eren. Im
Extremfall erreicht der Kegelwinkel 180 Winkelgrade,
so dass hier eine rein axiale, reibschlissige Klem-
mung vorliegt. Reicht der Reibschluss zum Klemmen
des Halteblgels (70) nicht aus, so kann auch die
Reibflache der Kontaktstelle durch eine Durchmes-
servergroflerung der sich kontaktierenden Stirnfla-
chen des Lagerbocks (11) und des Adapterelements
(80) erzielt werden. Ggf. kénnen im Bereich der Kon-
taktstelle zur Vergrofterung der Reibflache mehrere
Reibflachen nebeneinander verspannbar angeordnet
werden, wobei sich die einzelnen Reibflachen, wie
aus Ublichen Lamellenreibkupplungen bekannt, ab-
wechselnd am Lagerbock (11) und am Adapterele-
ment (80) abstltzen.

[0069] Die Variante nach Fig. 9 zeigt bereichsweise
einen Bugelgriff (70), der im Lagerbock (11) mit Hilfe
eines Druckdlverbands (117) fixiert wird. Dazu ist am
Adapterelement (80) ein zylindrischer Dehnzapfen
(83) angeformt, der mit geringem Spiel in der feinbe-
arbeiteten Bohrung (12) des Lagerbocks (11) ange-
ordnetist. Der Dehnzapfen (83) ist von seiner rechten
Stirnseite aus — auf ca. 80% seiner Lange — so auf-
gebohrt, dass eine rohrartige Wandung (84) stehen-
bleibt, deren Wandstarke z. B. nur 1,5 mm betragt.
Die so entstandene Druckoélbohrung (85) fluchtet mit
der von links aus in das Adapterelement (80) eingear-
beiteten gestuften Querbohrung (105). Die Querboh-
rung (105) trifft koaxial die Druckdlbohrung (85), wo-
bei die Mittellinien dieser Bohrungen deckungsgleich
mit der Schwenkachse (128) sind. Der dem verstell-
baren Klemmhebel (40) zugewandte Abschnitt der
Querbohrung (105) tragt ein Innengewinde (101), in
das das Auliengewinde (44) des im Klemmhebel (40)
angeordneten Stufenbolzens (42) eingreift.

[0070] In dem zwischen dem Innengewinde (101)
des Adapterelements (80) und der Druckélbohrung
(85) angeordneten Bohrungsabschnitt ist eine Hoch-
druckdichtung (118) in einer entsprechenden Ringnut
eingesetzt.

[0071] In die Druckélbohrung (85) ragt ein Verdran-
gerzapfen (91) hinein, der mittels eines Flansches
(92) an der rechten Stirnseite des Dehnzapfens (83)
Oldicht anliegt. Die ersten 8 bis 10 mm der Druckdl-
bohrung (85) tragen ein Innengewinde (87), in das
das in Flanschnahe vorhandene Aullengewinde (93)
des Verdrangerzapfens (91) eingreift. Zwischen dem
Verdrangerzapfen (91) und der Druckdlbohrung (85)
existiert ein Spaltraum (86), dessen Spaltbreite in
weiten Bereichen z. B. 0,5 mm betragt.

[0072] An der linken Stirnseite des Verdrangerzap-
fens (91) befindet sich beispielsweise eine Ausneh-
mung, in die das vordere Ende — des im zylindrischen

Bereich feinbearbeiteten freien Endes — des Stufen-
bolzens (42) ein Stlck weit hineinragt.

[0073] Das freie Ende des Stufenbolzens (42), die
Druckélbohrung (85) und der Verdrangerzapfen (91)
schliel3en éldicht ein Druckél ein.

[0074] Zum SchlieRen der kraftschlissigen Kupp-
lung zwischen dem Bugelgriff (70) und dem Lager-
bock (11) wird durch eine einschraubende Rechts-
drehung des Klemmhebels (40) das Ol im Spaltraum
(86) so verdichtet, dass sich in dem ein bis zwei-
stelligen ym-Bereich die rohrartige Wandung des Ad-
apterelements (80) in Radialrichtung zumindest an-
nahernd tonnenférmig elastisch und reversibel auf-
dehnt. Durch diese Aufdehnung werden das Adapter-
element (80) und der Lagerbock (11) gegeneinander
verspannt.

[0075] Zum Ldésen der Kupplung wird der Klemmhe-
bel (40) z. B. um 45 bis 90 Winkelgrade nach links —
also entgegen dem Uhrzeigerdrehsinn — geschwenkt.
Der Oldruck im Spaltraum (86) baut sich ab und der
Bigelgriff (70) ist gegeniiber dem Gerategehduse
(10) frei schwenkbar.

[0076] Im Hohlraum der Druckélbohrung (85) kann
anstelle eines Druckdls auch eine Elastomer ange-
ordnet sein, das durch einen entsprechend geform-
ten Stufenbolzen zur Dehnung des Dehnzapfens (83)
verwendet wird.

[0077] Im vorangegangenen Text wird wiederholt ein
geringes Spiel genannt. Ein solches Spiel misst 0,05
bis 0,1 mm.

[0078] Um die Masse des Arbeitsgerats so gering
wie mdéglich zu halten, sind die Einzelteile des vorde-
ren Handgriffs (70) sowie seiner Lagerung und Ab-
stitzung mit Ausnahme der reguldaren Normteile —
wie z. B. Schrauben, Unterlagscheiben und Muttern
— beispielsweise aus Aluminiumlegierungen oder aus
Kunststoff gefertigt. Hoher belastete Kunststoffteile
kdénnen hierbei auch faserverstarkt sein.

Bezugszeichenliste

1 Mittellinie des Arbeitsgerats, Motorro-
tationsachse Geratemittellinie

2 Abtriebswelle

3 Mittellinie von (2), Rotationsachse
5 Senkrechte, gedachte Linie

7 Gewichtskraftebene

8 Mittellinie des (180)

10 Geréategehause, Gehause

1" Lagerbock

12 Bohrung

13 Zylinderzapfen

14 Durchgangsschraube

15 Hulse, bereichsweise innenverzahnt
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17
18
19
21

23
24
31
32
33
40
4
42
43
44
45
46
47
51
52
53
54
55
56
57
59
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62
63
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72
73
74
75
76
7
78
80
81
82
83
84
85
86
87
91
92
93
95, 96
97
98
101
103
104
105
107
111
112
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Innenverzahnung
Haltebolzen

Langloch

Innengewinde
Ausnehmung, kegelstumpfmantelfor-
mig

Durchgangsschraube
Gewindeauge, Mutter
Steg, angeformt

Langloch

Mittellinie

Klemmhebel, verstellbar
Gewindebolzen
Stufenbolzen

Schaft, zylindrisch; Schaftabschnitt
Aulengewinde
Langsbohrung

Langloch
Gewindeabschnitt
Betéatigungsstift, Betatigungselement
Querbohrung
Knebelkerbstift
Schiebehulse, schmal; Bauteil
Kupplungshilse; Bauteil
Aullenverzahnung
Innengewinde
Schraubendruckfeder
Flachrundschraube

Hulse

Abstand

Handgriff, vorn, Bugelgriff
Bigelrohr

Abschnitt, horizontal
Abschnitt, vertikal
Querbohrung
Verschlussstuick
Flanschkragen
Senkschraube

Griffstlick

Adapterelement
Abflachung

Kegelstumpf

Dehnzapfen

Wandung des Dehnzapfens
Druckélbohrung

Spaltraum

Innengewinde
Verdrangerzapfen

Flansch

AuRengewinde
Durchgangsbohrungen
Zylinderschraubensenkung
Stufensenkung
Innengewinde
Querbohrung
Stirnverzahnung
Querbohrung, gestuft
Innenverzahnung
Fuhrungsabschnitt
Endabschnitt

113 Fihrungshtilse

114 Unterlagscheibe

117 Druckélverband

118 Hochdruckdichtung

120 Schwenkbolzen

121 Passzapfen

122 Wellenbund

123 Mutter

124 Distanzhilse

128 Schwenkachse, Mittellinie

130 Stitzbolzen

131-133 Abstandshilsen

135, 136 Koppellaschen

137 Vierkantausnehmung

141 Winkel, vorn

142 Winkel, hinten

148 Schwenkachse, Mittellinie

151 Dichtelement, Dichtring, O-Ring
160 Bugel, z-férmig

161 Blgelabschnitt, horizontal; Griffschutz
171 Klemmachse

172 Senkschraube

173 Hulse, rechts

174 Hulse, links

175 Stirnverzahnung

176 Durchgangsschraube

177 Gewindeauge, Mutter

180 Handgriff, hinten, Stabgriff
181 Schalter

185 Griffschutz

190 Trennwerkzeug, Trennscheibe
191 Scheibenschutz

192 Mittelebene von (190)

193 Stromkabel

194 Schalthebel fir Zulauf

195 Schalthebel fur Zweiwegeventil
196 Kupplungssttick

197 Ablaufanschluss

Patentanspriiche

1. Zweihandgefuhrtes Arbeitsgerdt mit einem
elektromotorisch angetriebenen, scheibenférmigen
Trennwerkzeug (190), mit zwei am Gerategehduse
(10) angeordneten Handgriffen (70, 180), wobei ge-
genlber der Rotationsachse (3) des Trennwerkzeugs
(190) der hintere Handgriff (180) quer und der vorde-
re Handgriff (70) parallel angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,

— dass der vordere Handgriff (70) am Gerategehau-
se (10) um eine parallel zur Rotationsachse (3) des
Trennwerkzeugs (190) ausgerichtete Schwenkachse
(128) verschwenkbar angeordnet ist und

— dass der vordere Handgriff (70), ein Teil des Gera-
tegehauses (10) und mindestens eine Koppellasche
(135, 136) ein geschlossenes Gelenkdreieck bilden.

2. Zweihandgefiihrtes Arbeitsgerat gemafl An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der vorde-
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re Handgriff (70) in jeder méglichen Schwenkposition
kraft- und/oder formschlissig arretierbar ist.

3. Zweihandgefiihrtes Arbeitsgerat gemall An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der vorde-
re Handgriff (70) gegeniber einer sich oberhalb des
Gerategehauses (10) ausdehnenden, gedachten Ge-
raden (5), die die Schwenkachse (128) und die Motor-
rotationsachse (1) des antreibenden Elektromotors
senkrecht schneidet nach vorn in einem Bereich von
0 bis 45 Winkelgraden und nach hinten in einem Be-
reich von 0 bis 110 Winkelgraden schwenkbar ist.

Es folgen 6 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen

160

161 .
191 Fig. 1

5
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