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(54) Zapojenie pre automatické ovlddanie odt'ahu zariadeni

Vynédlez sa tyka automatického ovlAdania odtahu zariadeni, ktoré wvyu¥ivajd spérovacie
zariadenia, u ktorych sa d& regulovat’ prikon, napriklad pri vyrobe expandovaného perlitu.
Pri étarfovacom cykle dochhddza k prevetraniu odtahovej Sasti zariadenia a% po Btart horéd-
ka @& nébeh na #%iadand hodnotu teploty, pridom je potrebné automaticky ovlédat’ odtah tak,
aby v priebehu tohoto cyklu boli splnené poZiadavky pre sprdvnu Sinnost’ spalovacieho zaria-
denia, Vynilez rieéi automatické ovlddanie odt'ahu podas Btartovacieho cyklu hordka, na-
priklad pri tepelnom spracovani sypkfych hmét, najmi pri vyrobe expandovaného perlitu, ale-
bo pri vfrobe pary, ohreve vody atd,

Doposial’ nle je vyu¥ivané Ziadne automatické ovlAdanie tahovych pomerov, napriklad
na linke pre vyrobu expandovaného perlitu, ktoré by samolinne ovlédalo tahové pomery pri
3tarte a ndbehu hordka. Pri ¥tartovacom cykle po zaphleni hordka sa jeho v¥kon zvyZuje
a¥ na urditd hranicu a a% po jeho dosiahnuti zadne klesat' a ustdli sa na %iadanom v¥kone.
Z tohoto dévodu je potrebné poSas Ztartovacieho cyklu zaistit’ dostatodny odtah spalin, le-
bo v opadnom pripade dochddza k zhasnutiu plametiia horédka, 8o znemo¥iiuje plnd automatizi-
ciu na zariadeniach, napriklad na linke na vjrobu expandovaného perlitu.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zapojenie pre automatické ovlddanie odtahu zariadeni
podla vyndlezu. Zapojenie pre automatické ovlhddanie odtahu zariadeni, napriklad na linke

pre vyrobu expandovaného periitu, pri ktorom sa automaticky ovlédaji pomocou kombindoie

201 344



201 344
dasového a pombon&oh reld, v¥stupmyoh kontaktov regulétora odtahu a servopohonov s konco-
vimi spinadmi polohy klapiek, mA podia vyndlezu vinutie pre otviAranie prvého servopohonu
‘zapojené cez zapinaoci kontakt tretieho pomooného relé v sérii s rozpinacim kontaktom pr-'
vého konoo"véh‘cv spinada prvého servopohonu na striedavé napiitie a vinutie pre zatviranie
prvého servopohonu je zapojené cez zmapinaci kontakt druhého pomoonédho relé v sérii s roz-
pinacim kontaktom druhého konocového spinada prvého ‘servopohonu na to isté atfiedavé naphi-
tie. Vinutie pre otviranie druhého servopohonu je podla vyndlezu zapojené cez zapinaoci .
kontakt tretieho pomooného reld, ku ktorému je paralelne pripojeny druhy zapinaci{ kon-
takt regulétora odtahu a v sérii cez rozpinaci kontakt prvého koncového spinada druhého
servopohnmna striedavé napidtie a vinutie pre zatvAranie druhého servopohonu je zapojené
cez rozpinaci kontakt tretieho pomocného relé v sérii s prvim zapinaocim kontaktom regu-
létora odtahu a rozpinacim kontaktom druhého koncového spinala druhého servopohonu na to
isté striedavé naplitie, prilom cievka druhého pomooného relé je zapojend cez zap:f.mei
kontakt prvého pomocného relé a zapinaci kontakt Sasového relé na striedavé napiétie.
Cievka tretieho pomooného relé je podla ’vynélezu zapojend cez zapinaci kontakt prvého po-
mooného relé a rozpinaci kontakt Sasového relé na to isté striedavé napitie., Cievka prvé-
ho pomooného relé je podla vyndlezu pripojend na vlastni autometiku hordka paralelne
k signélke zapdlenia plametia a clevka Sasového relé je pripojenéd na striedavé napttie
cez zapinaci kontakt prvého pomocného relé,

PouZitim tohoto zapojenia podla vyndlezu sa zvySuje bezpednost’ pri préci a zniZuje
sa mern& spotreba energii,

Na prilo¥enom vikrese je schéma zapojenia podl'a vyndlezu., Zariadenie pozostéva z Sa=-
sového relé B Bior ktoré prostrednictvom pomoonfch relé B1, B?_, 22, reguldtora odtahu M
a sorvopohonov SP, a SP, ovldda polohy klapiek, Krajné polohy prvej klapky vymedzujli
druhé konocové spim&e—la"oz a KPZ,. Krajné polohy klapiek si signalizované signédlkami
H,, HB' H), H5’ Ked -a'—p-r—zpojz—:t-riedavé- naplitie do ovlddacieho zariadenia a prepinade
PR, a PR s4G v polohe pre automatické ovléddanie, potom po zapdleni plameila v peci zopme
;é pomocné relé B svojim zapinacim kontaktom privedie napitie na Sasové relé B 10°
Stdasne sa rozsv:l.et:l. signdlka H1, ktord signalizuje zapdlenie. plameiia, Cez zap:tn:o_i kon-
takt prvého pomocného relé B a rozpinaci kontakt Gasového relé B:l.o zZopne tretie pomooné
relé B _2, ktoré svojimi zapinaoim:l kontaktami pr:l.vedie napiitie do vinuti servopohonov
SP, a SP, a tieto zadni otvArat' klapky. Po uplynuti nastaveného dasu na Sasovom relé
;::;, k:-o—r-i jo vYmerny di¥ke ¥tartovacieho cyklu horédka, prostrednioctvom zapinacieho kon-

taktu Sasového relé BlO sa privedie napiitie na clievku druhého pomocného relé l!2 a sUlas-

ne cez rozpinaci{ kontakt Sasového reléd B1o sa prerud{ privod prddu do clevky tretieho
pomocného relé 22. Cez zapinaci kontakt druhého pomocného relé Bzua privedie napiéitie do
vinutia prvého servopohonu SP, pre zatvAranie prvej klapky, TAto klapka sa dostane do

pracovnej polohy, ktoréd je nastavenid koncovym spinadom KPZ, . Cez rozpinaci kontakt po-

mooného relé ?2 a prvy zapinaci{ kontakt Y, reguldtora odtahu M, alebo cez druhy zapina=-

ci kontakt Y, regulatora odtahu M, sa poloha druhej klapky ovlédda automatiocky. Napri-

klad pri vfrobe expandovaného perlitu sa takto automaticky ovlédda oditah podas ¥tartova=-
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oleho cyklu horéka., Prepinade PR1 a 1=’R‘,e umoZfiujd v jednej polohe ovlAdat’ otviranie a za-

tvAranie servopohonov SP, a SP2 rulne pomocou tlad{itok Aygr Aoy Az:.' A,, @ v druhej polo-

he umo¥%fiujd ovlAdanie servopohonov SP, a SP, automatiocky.

PREDMET VYNALEZU

Zapojenie pre automatioké ovlAdanie odt'ahu zariadeni, napriklad na linke pre vfrobu expan-
dovaného perlitu, pri ktorom sa automaticky ovladaji pomocou kombinécie Sasového a pomoc-
nych relé, v¥stupnych kontaktov reguldtora odthhu a servopohonov s koncovimi spinadmi po-
lohy klapiek, vyznadujloce sa tym, %e vinutie pre otvAranie prvého servopohonu /SP1/ Je za-
pojené cez zapinaci kontakt tretieho pomooného relé ﬁg/ v sérii s rozpinacim kontaktom
prvého koncového spinada /KP01/ prvého servopohonu /SP;/ na striedavé napitie a vinutie
pre zatvAranie prvého servopohonu /SP1 / Je zapojené cez zapinaci kontakt druhého pomocné-
ho relé /Bz/ v sérii s rozpinacim kontaktom druhého koncového spinada /KPZ,/ prvého servo-
pohonu /SP1/ na to isté striedavé napiitie, dalej vinutie pre otvairanie druhého servopoho-
nu /SP2/ Je zapojené cez zapinaci kontakt tretieho pomocného relé /B3/, ku ktorému je pa-
ralelne pripojeny druhy zapinac{ kontakt /Yz/ reguldtora odtahu /M1/ a v sérii cez rozpi-
nac{ kontakt prvého koncového spinada /KP02/ druhého servopohonu /SP2/ na striedavé napé-
tie a vinutie pre zatvdranie druhého servopohonu /SP2/ Je zapojené cez rozpinaci{ kontakt
tretieho pomocného relé /BB/ v sérili s prvym zapinacim kontaktom druhého koncového spina-
Sa /KPZz/ druhého servopohonu /SPZ/ na to isté striedavé napiitie, prifom cievka druhého
pomooného reléd /Bz/ je zapojenid cez zapinac{ kontakt prvého pomocného relé /B1/ a zapina-
ci kontakt Sasového reléd /B1 0/ na striedavé naptitie a cievka tretieho pomocného relé
/B3/ je zapojend cez zapinac{ kontakt prvého pomooného relé /B1/ a rozpinaci kontakt &a-
sového relé /Bm/ na to isté striedavé napiitie, priSom cievka prvého pomocného reléd /Bt/
Je pripojend na viastnt automatiku hordka paralelne k signdlke /H1/ zapAlenie plameiia

a cievka &asového relé /Blo/ Je pripojend na striedavé mapitie cez zapfinaci{ kontakt prvé-

ho pomocného relé /B1/ .
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