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Przedmiotem wynalazku jest sposéb
wykornczania obuwia odwréconego i od-
nosna maszyna, a zwlaszcza papuci, przy
czym celem jest nadanie formy szytemu
obuwiu, wyciagniecie brzegéow wierzchow,
wyklepanie napietkow i wybicie znaku
firmowego na podeszwie obuwia.

Dotychczas przy produkciji papuci po-
stepowalo si¢ w sposéb nastepujacy.
Uszyty papué recznie naciagalo sie na ko-
pyto, po czym badZ to recznie, badz tez
na specjalnej maszynie do klepania wy-
klepywalo sie napietki, nastepnie zas$ zno-
wu recznie wyciggalo sie brzegi wierz-
chow, a w koricu réwniez recznie wybija-
lo si¢ na podeszwie znak firmowy. Pra-
cujac w ten sposob, musialo si¢ przy tych

trzech operacjach dwukrotnie kopyto z
naloZonym papuciem natozyé na stojak
roboczy, mianowicie: pierwszy raz przy
naciagganiu papucia na kopyto, po czym
nastepowalo zdjecie kopyta =z mnalozo-
nym papuciem ze stojaka, robotnik wy-
klepywal napietki na maszynie do klepa-
nia, ewentualnie recznie, przy czym trzy-
mal kopyto z papuciem w reku, nastepnie
znowu nasadzal kopyto na stojak (po-
wtoérnie) i recznym stemplem wybijal na
podeszwie znak, po czym wyciagal brzegi
wierzchu i wyginal je.

Maszyna, stanowigca przedmiot niniej-
szego wynalazku, upraszcza i przyspiesza
te operacje dzieki temu, ze wykonuje je
na raz maszynowo w nieprzerwanej kolej-



nosci, nie wymagajac przy tym dolozenia
pracy rak.

Istota wynalazku jest to, ze w okresie
jednej nieprzerwanej operacji (z naloze-
niem papucia wlacznie) dokonuje sie wy-
ciagniecia wierzchéw, wyklepania napiet-
kow, oraz wybicia znaku firmowego na
podeszwie. To tez dzieki temu zaoszcze-
dza sie czas, ktéry by sig tracilo przy
recznej pracy przez przenoszenie obrabia-
nego obuwia ze stojaka do maszyny wy-
klepujacej i z powrotem na stojak i przez
fakt wykonywania pracy recznie,

W koncu robotnik oszczedza na wysil-
ku fizycznym, polaczonym z dotychczaso-
wa reczna praca, i na koniec otrzymuje
sie dokltadnie réwnomierne wyroby. Na
zalagczonych rysunkach uwidoczniono, jak
taka maszyna, wedlug niniejszego wyna-
lazku, wyglada. Rysunki te przedstawia-
ja fig. 1 — rzut boczny maszyny, fig. 2 —
jej schematyczny rzut pionowy, fig. 3 —
widok w perspektywie na gléwne czesci
maszyny wedlug fig. 1 i 2, fig. 4 — detal
urzadzenia wysuwajacego tyzki wdziewa-
jacej, fig. 5 — widok w perspektywie
urzadzenia wedtug fig. 3 w chwili zacze-
cia wdziewania papucia z wlozona don
ltyzka wdziewajaca.

W kadlubie maszyny jest umieszczony
zarowno silnik napedowy, jako tez i wsze-
lakie narzady do uruchamiania i kierowa-
nia wszystkimi mechanizmami maszyny.
Elementem, przenoszacym ruch z silnika
na pracujgce mechanizmy, sa tarcze,
umieszczone na wspélnym wale w ten
sposob, ze w czasie ruchu tego walu ko-
lejno wchodza w kontakt z wspolpracuja-
cymi tacznikami, przy czym kolejnos¢ ta
odpowiada kolejnosci czynnosci, potrzeb-
nych do obrobki obuwia. Ruch zas tego
wspolnego walu tarcz zawisty jest od
sprzegla jednoobrotowego, co daje rekoj-
mie, ze kazdorazowo obrabiany towar
otrzyma od kazdego obrabiajacego go
mechanizmu tylko jeden przebieg robo-

Mechanizmy te za$ sa: urzadzenie
do wdziewania, a tym samym do nabija-
nia kopyta do obrabianego papucia, urza-
dzenie do prasowania napigtka (dawniej
urzadzenie do wyklepywania) i urzadze-
nie do wyciagania wierzchu.

Urzadzenie do wybicia znaku firmowe-
go na podeszwie moze nie mie¢ wlasnego
napedu. Urzadzenie do wdziewania obu-
wia na kopyto skonstruowane jest w na-
stepujacy sposob: do ramy maszyny jest
przymocowane urzgdzenie nastawcze 2
(fig. 1, 2). W nim ustawia sie pionowo
wodzik 3, a to przez obrot kotka recznie
obracanego 4. Z wodzikiem 3 polaczone
jest ramie 5, posiadajace poduszke hamu-
jaca 6, ktéora moze by¢ np. z gumy. Przed
zmiang wielkosci obrabianego obuwia na-
stawia sie kotkiem 4 polozenie poduszki
hamujacej 6 z jej ramieniem 5 zaré6wno co
do wysokosci, jako tez i co do polozenia.
Zgola obojetne jest, czy sie wdziewa obu-
wie z napietkiem, czy tez bez napietka.
Na wodziku 3 osadzona jest tez podpor-
ka 7 na nosek trzewika, ktora si¢ daje
rowniez regulowaé. Do regulowania tejze
i doktadnego ustawienia stuzy kotko 8,
ktérym sie obraca stosownie do potrzeby,
wskazanej przez wielkosé¢ obrabianego
obuwia. Koélko to ma na swym obwodzie
cyiry, oznaczajace wielkosé¢ obrabianego
obuwia. Podpérke 7 mozna kotkiem 8
ustawi¢ zaréwno na zadanej wysokosci,
jako tez i w potrzebnym nachyleniu.

Obok urzadzenia nastawczego 2 osa-
dzone jest bokiem ruchome ramie 16
(fig. 3), idace w kierunku formy 15 do
prasowania napietkow. Ramie to stuzy
do osadzenia na nim urzadzenia wyciaga-
jacego, skladajacego si¢ z dwu wymien-
nych ruchomych szczek wyciagajacych 9,
osadzonych przegubami na czopach 19
tak, aby sie mogly porusza¢ ku sobie i od
siebie. Miedzy tymi ruchomymi szczeka-
mi wyciggajacymi 9 osadzony jest trzon 11,
na ktorym osadza si¢ kopyto jego otwo-

czy.



rem w czeSci piety. Trzon 11 posiada
jeszcze z obu stron szczeki nieruchome
(strzemiona 13), ustawione zebami na-
przeciw zeboéw szczek ruchomych wycia-
gajacych 9. Miedzy tymi ruchomymi i nie-
ruchomymi szczekami zostaje zacisnieta
cze$¢ napietkowa wierzchu w okresie wy-
ciggania wierzchu. Cale urzadzenie wy-
ciagajace jest ruchome w kierunku od ka-
dtuba maszyny w celu ulatwienia nasadze-
nia kopyta na trzon 11. Rekojes¢ 17 na
tym urzadzeniu wyciggajacym stuzy do
nachylania trzonu 11 wraz z kopytem,
niosacym cbrabiany towar, wzglednie
stuzy do przechylania catego wyciagajace-
go ramienia do kadluba 7 do polozenia ro-
boczego, w ktorym moze sie zetknacd
z urzadzeniem do prasowania napietkow,
ktore zastepuje swa funkcja dotychczas
uzywane urzadzenie do wyklepywania
wzglednie zastepuje wyklepywanie reczne.

Forma prasujaca 15 jest osadzona spre-
zynujaco i jest zrobiona z materialu nieco
elastycznego, a to w tym celu, aby si¢ mo-
gla dopasowa¢ do ksztaltu i wielkosci na-
pietka towaru obrabianego. Forme te
mozna wymieniaé na forme innej wielko-
$ci, otwierajac przytrzymujacy ja mecha-
nizm za posrednictwem kotka 14.

Zadaniem formy 15 jest rownomierne
rozprasowanie kleju w napietku oraz wy-
rownanie nier6wnosci, powstatych przez
odwrocenie papucia.

Forma prasujaca 15 jest osadzona na
wodziku 78 za posrednictwem wsporni-
ka 19, zespolonego z tym wodzikiem 18.
Wodzik posuwaé sie moze wewnatrz ra-
mienia 5 poduszki hamujacej 6. Sama for-
ma 15 jest przymocowana za pomoca
uchwytu 20. Na uchwycie 20 sa osadzone
ruchomo w przegubach dwie czesci docis-
kaczy 21 w ksztalcie strzemienia, ktorych
zadaniem jest domykaé (dociska¢) ela-
styczng forme prasujaca 15. To domknie-
cie osigga sie dzieki nastepujacemu urza-
dzeniu. Kiedy forma 715 wejdzie na czesé

napietkowa obrabianego papucia,
dzik 18 nadal sie obraca w kierunku do
papucia, jednakowoz forma 15 juz dalej
posuwadé sie nie moze wraz z wodzikiem
18 i wspornikiem 19, poniewaz temu ru-
chowi przeciwstawia sie obrabiany papué.
Woéwczas uchwyt 20, mogacy sie slizgaé
na osi 22, zmuszony jest do posuwania sig
wzdluz tej osi 22, a wiec w kierunku do
papucia. W pewnej chwili uchwyt 20,
¢lizgajac sie po osi 22, dojdzie do czesci
dociskowych 21 i zacznie je rozwierac,
wskutek czego one drugimi swymi korica-
mi zaczna dociskaé z zewnatrz elastyczna
forme prasujaca 15, dzieki czemu naste-
puje wyprasowanie napietka. Na wodzi-
ku 18 jest tez osadzony przy pomocy
uchwytu 24 w kierunku od poduszki ha-
mujacej 6 do ramienia 79 stempel 23, kto-
ry osadzony jest na uchwycie 24 ruchomo

WwWO-

w kierunku wodzika 18, aby w chwili
przesuwania sie¢ podeszwy, ta nie byla
przez ten stempel zadzierana. I dopiero
kiedy ruch podeszwy zostaje zahamowa-
ny, a kopyto dochodzi do noska obuwia,
stempel wciska sie do materiatu i wybija
potrzebne znaki na podeszwie.

Dla utatwienia wdziewania obuwia na
kopyto, osadzone na trzonie 11, uzywa sie
specjalnie skonstruowanej tyzki wdziewa-
jacej 25 (fig. 4, 5). Lyzka ta posiada spe-
cjalny czop wyrzutnikowy. Wryrzucanie
uskutecznia sie mechanizmem dzZwignio-
wym, skladajacym sie z tacznika 27 i dwu-
ramiennej dZwigni 28, obracajacej sie na
czopie 29 a otrzymujacej naped od walu
glownego przez dzwignie 32. Lacznik 27
ma zderzak 34, ktory w polozeniu krarco-
wym, przy wysuwaniu tyzki, oprze sig
6 drugi zderzak 33, umieszczony w kadlu-
bie. Wolny koniec dwuramiennej dzwi-
gni 28 posiada widelki 30, ktéore w chwili
ruchu dzwigni 32, a z nia i tacznika 27, w
kierunku od formy prasujacej 15 przez po-
wstaly w ten sposob obrot dwuramien-
nej dzwigni 28 dookota czopa 29, wy-



suwajg nadziane obuwie tyzka 25 na
zewnatrz.

Jak juz poprzednio wzmiankowano,
trzon 11 na kopyto wraz z calym urzadze-
niem wyrzucajacym w okresie wdziewania
jest dla wygody odchylony od kadtuba 1.
I to odchylone polozenie zajmie to urza-
dzenie automatycznie kazdorazowo po
ukoriczeniu jednej calej fazy pracy, a to
dzieki temu, Ze miedzy ramieniem 12 a ru-
chomym narzadem wysuwajacym zalozo-
na jest sprezyna ciagnaca, ktéra za kaz-
dym razem powoduje to odchylenie.

Do pracy na tej maszynie uzywa sie
tak zwanych kopyt lamanych, tj. kopvyt,
ktorych czesé pietowa i noskowa sa ze so-
bs zlaczone przy pomocy przegubu.
W pierwszej fazie wdziewania kopyto jest
w przegubie zalamane, ale w dalszym
ckresie wdziewania zupelnie si¢ wypro-
stowuje. Wszystkie maszynowo wykona-
ne operacje na tej maszynie wykonywane
sa napedem od wspodlnego glownego watu
napedowego poprzez umieszczone na nim
tarcze uruchamiajace, ktére sa tak jedne
w stosunku do drugich rozstawione, Ze na-
pedzaja kolejno wszystkie poszczegélne
narzady maszyny, ktore znéow wykonywu-
ja potrzebne operacje na obrabianym obu-
wiu. Wal wraz z tymi tarczami otrzymu-
je swodj naped od motoru za posrednic-
twem dowolnego jednoobrotowego sprze-
gla. Przebieg pracy na opisanej maszynie
jest nastepujacy. Z poczatku urzadzenie
wysuwajace z trzonem 11, sluzacym do
nasadzenia nan kopyta, znajduje sie w po-
zycii odchylonej w stosunku do kadtuba 7.
Robotnik bierze lamane kopyto, osadza je
na trzonie 11 i wdziewa obrabiane obuwie
przy pomocy tyzki wdziewajacej 25 na ko-
pyto (fig. 5). Nastepnie przechyla kopy-
to wraz z urzadzeniem wyzuwajacym w
kierunku do kadtuba 7 i naciska nozna
dzwignie, za pomoca ktérej za posrednic-
twem sprzegla jednoobrotowego wprawia
w ruch wal napedowy wraz z osadzonymi

na nim tarczami. Na tym sie konczy jego
reczna praca.

Pod dziataniem tarczy ramie 5 zacznie
si¢ poruszaé¢ w kierunku ku podeszwie.
Tym samym i forma prasujaca 15 zejdzie
do pozycji nizszej, niz byla jej pozycja
pierwotna. Roéwnoczesnie z poduszka 6
porusza si¢ podpora noska obuwia 7 w
kierunku przeciwnym kierunkowi ruchu
tej poduszki tak, ze lamane kopyto wraz
z nalozonym nan obuwiem przytrzymane
zostaje pomiedzy hamujaca elastycznie
peduszka 6 i podpora noska 7. W chwili
tej zacznie sie obraca¢ ramie 16 wraz
z osadzonym nan kopytem, wskutek czego
kopyto w obuwiu posunie sie tak daleko,
az zupelnie wypelni je i napnie nosek obu-
wia, kopyto za$ bedzie w pozycji zupetnie
wyprostowanej. Dzieki temu obuwie jest
zupelnie napigte. Wskutek cbrotu ramie-
nia 16 za posrednictwem dzZwigni 27, 28,
29, 30 tyzka 25 wysunie sie z obuwia. Po-
suniecie si¢ kopyta w obuwie jest umozli-
wione dzieki przytrzymaniu tego obuwia
miedzy poduszka 6 i oparciem noska 7.
Wskutek obrotu ramienia 76 forma prasu-
jaca 15 zbliza sie do kopyta obuwia.
W trakcie tej operacji szczeki wyciagaja-
ce 9 wraz z przeciwleglymi im szczeka-
mi 13 trzonu 11 zacisna cze$é napietkowa
wierzchu po obu stronach i dokonaja jego
wyciagniecia. Nastepnie forma prasuja-
ca 15 przycisnie piete i czes¢ napietkowa
wdzianego obuwia i wyréwna je. W okre-
sie wykonywania tych 'operacji, tj. wy-
prasowania napietka i wyciagniecia czesci
napietkowych wierzchu, stempel 23 (fig. 3)
wybije zadany znak na podeszwie. To za-
koncza caly cykl pracy. Szczeki wycia-
gajace 9 zwalniaja obuwie, poduszka ha-
mujaca 6, podporka noska 7 oraz forma
prasujaca 15 oddalaja si¢ od obrabianego
obuwia, a trzon 11 z kopytem dzieki dzia-
taniu sprezyny odchyla sie¢ do pierwotne-
go odchylonego polozenia i mozna znowu
zaczaé obrabiaé dalsze obuwie. Wezyst-



kie ruchy wszelkich roboczych mechaniz-
moéw sa od siebie wzajemnie zalezne i ze
soba zwiazane.

Formy prasujace 15 moga by¢ ewen-
tualnie osadzone w gwiazde i moga mieé
rézne wielkosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob obrobki odwréconego obu-
‘wia, znamienny tym, Ze po przymocowa-
niu podeszwy i odwrdceniu obrabianzgo
obuwia nasuwa sie je czesciowo na lama-
ne w przegubie kopyto, osadzone na spe-
cjalnym ruchomym ramieniu, umozliwia-
jacym — przy réwnoczesnym zahamowa-
niu posuwania sie obrabianego obuwia —
wyprostowanie si¢ kopyta w obuwiu
i rownoczesne 'posunigcie sie tegoz az do
noska obuwia, celem napiecia obuwia na
kopycie, a nastepnie dokonywa sie w je-
dnej kolejnosci
wyciagniecia wierzchu w czesci napietko-
wej, wyprasowania napietka i wybicia
znaku na podeszwie.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wszystkie operacje robocze sa
wykonywane od wspélnego zrédla napedu
za posrednictwem sprzegta jednoobroto-
wego, przenoszacego naped na wal, na
ktorym osadzone sa tarcze, wprawiajace
w ruch poszczegélne narzady robocze,
a wiec przesuwajace poduszke hamujaca,
podpore noska, forme prasujaca napietek
i szczeki do wyciagania, przy czym stem-
pel do wybijania znaku na podeszwie moz-
na uruchomié badZ recznie, badz tez za
pomoca osobnego napedu.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze wdziewanie obuwia na ko-
pyto odbywa sie dzieki temu, iz kopyto
przechodzi ze stanu zalamanego do stanu
wyprostowanego, podczas gdy obuwie
wdziewane stoi nizruchomo.

4, Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna tym, ze

wszystkich operacji, tj.

sklada sie z zespotu narzadéw, a miano-
wicie narzadu wdziewajacego, narzadu
prasujacego napietek, narzadu wyciagaja-
cego cze$¢ wierzchu nad napietkiem oraz
narzadu stemplujacego, przy czym ruchy
tych narzadéw sa wzajemnie zwigzane
tak, iz do obrobki kazdej obrabianej sztu-
ki obuwia wystarczy jednorazowe wlacze-
nie maszyny, aby uzyskaé potrzebny prze-
bieg czynnosci.

5. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tym, ze na kadlubie (1) maszyny osa-
dzone jest urzadzenie nastawcze, w kto-
rym wedlug potrzeby, tj. wedlug wielko-
§ci obrabianego obuwia, ustawia sie wo-
dzik (3) w kierunku do gory wzglednie na
dét, w ktéorym jest osadzone skosne ra-
mie (5), do ktorego przytwierdzona jest
poduszka hamujaca (6), zrobiona mnp.
z gumy, i oprocz tego osadzone jest opar-~
cie noska (7), dajace sig przesuwaé w kie-
runku do poduszki tak, iz dzigki ruchom
tych dwu narzadow, tj. oparcia (7) i po-
duszki (6) w kierunku do siebie, ustawia
si¢ miedzy nimi obrabiane obuwie, przy
czym poduszka dziala jako oparcie pode-
SZWY.

6. Maszyna wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tym, ze ramie (5) wzglednie po-
duszka (6) i oparcie noska (7) wykonywu-
ja w czasie ruchu wodzika (3) ruchy w
kierunku ku sobie w plaszczyznach row-
noleglych.

7. Maszyna wedlug zastrz. 4 — 6, zna-
mienna tym, ze posiada odnosne urzadze-
nie przytrzymujace i hamujace obuwie,
ktére wdziewa sie na kopyto dzieki temu,
iz kopyto na skutek wychylenia si¢ w bok
w kierunku do noska trzvmajacego je ra-
mienia (16) wsuwa sie do obuwia.

8. Maszyna wedltug zastrz. 4 — 7, zna-
mienna tym, Ze ramie (16) osadzone jest
na kadtubie (1) tak, ze moze sie wychylaZ
na boki i posiada trzon (11) na kopyto,
ktory posiada po stronach napietka dwie
stale szczeki (13), naprzeciw ktorych znaj-



duja sie dwie ruchome, zamykajace
i otwierajace sie szczeki (9), ktére razem
tworza narzad wyciagajacy wierzch.

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, znamien-
na tym, ze narzad wyciagajacy wierzch
daje sie zupelnie ocdchyla¢ na ramieniu (16
w kierunku od kadtuba.

10. Maszyna wedlug zastrz. 4 — 9, zna-
mienna tym, ze w ramieniu (5) poduszki
hamujacej (6) osadzony jest suwliwie wo-
dzik (18), dzwigajacy wspornik (19)
z uchwytem (20) na forme prasujaca (15).

11. Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tym, Ze na uchwycie (20) osadzo-
ne sa na przegubach dociskacze (21),
wspolpracujace z osia (22), przechodzaca
swobodnie przez uchwyt (20), ktorych za-
daniem jest dociskaé forme prasujaca (15),
zrobiong z materiatu elastycznego.

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienna tym, ze na wodziku (18) osa-
dzony jest obok poduszki hamujacej (6)
uchwyt (24) na stempel (23), ktory w tej
oprawce swobodnie si¢ wychyla w kierun-
ku wodzika (18) tak, aby sie mogl obrocis
do podeszwy w chwili odjecia poduszki
hamujacej z podeszwy.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tym, Ze wysuniecie tyzki wdzie-
wajacej (25) z pod napietka uskutecznia
sie za pomoca mechanizmu dZwigniowego

(27, 28, 29, 30, 32, 33, 34), otrzymujacego
naped od walu glownego.

14, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tym, ze dZwignia dwuramienna
(28), obracajaca si¢ na czopie (29), pola-
czona jest jednym swym koricem z laczni-
kiem (27), a drugim — z widetkami (30)
i ze w chwili ruchu dZwigni (32) przyciska
trzon (26) wdziewajacej tyzki (25) w kie-
runku z pod napietka.

15. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 13,
znamienna tym, ze ruch lyzki (25) w cza-
cie wysuwania sie jej z pod napietka odby-
wa si¢ po dwoch kolejno po sobie nastepu-
jacych torach, ktére sa wynikiem obroto-
wego ruchu dzwigni (32), wskutek ktorego
nastepuje docisk dzwigni (28) w kierunku
tyzki (25}, i obrotu widelek (28) dookota
czopa (297 w wyniku ruchu lacznika (27),
kiorego ruch jest ograniczony zderzaka-
mi (33 i 34).

16. Maszyna wedlug zastrz. 4 — 14,
znamienna tym, Ze zaréwno forma prasu-
jaca (15), jak i szczeki wyciagajace (9)
sag wymienne w zaleznosci od wielkosci
obuwia.

Bata S. A.
Zastepca: inz. St. Glowacki

rzecznik patentowy
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