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一种平板模压模具感应加热装置

(57)摘要

本实用新型属于模压模具加热技术领域，公

开了一种平板模压模具感应加热装置。包括模具

加热箱、模具、感应加热板、变压器、隔热板、电

线、温度传感器、平台、感应加热控制箱、隔热棉；

模具加热箱位于平台上，模具加热箱侧面为隔热

棉，模具加热箱的上盖和底部增设有隔热板，模

具加热箱内部设有模具，模具上下两面设有感应

加热板，感应加热板另一面与隔热板相接，模具

还与温度传感器感应端相接触，温度传感器另一

端与感应控制箱连接，模具加热箱通过电线连接

位于平台上的变压器，变压器通过电线连接感应

加热控制箱。本实用新型通过感应线圈平板实现

电磁加热，升温速度快，相对于传统的加热方式

来说能够有效节能60％以上，生产效率提高25％

以上。
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1.一种平板模压模具感应加热装置，其特征在于，包括模具加热箱(1)、模具(2)、感应

加热板(3)、变压器(4)、隔热板(5)、电线(6)、温度传感器(7)、平台(8)、感应加热控制箱

(9)、隔热棉(10)；模具加热箱(1)位于平台(8)上，模具加热箱(1)侧面为隔热棉(10)，模具

加热箱(1)的上盖和底部增设有隔热板(5)，模具加热箱(1)内部设有模具(2)，模具(2)上下

两面设有感应加热板(3)，感应加热板(3)另一面与隔热板(5)相接，模具(2)还与温度传感

器(7)感应端相接触，温度传感器(7)另一端与感应加热控制箱(9)连接，模具加热箱(1)通

过电线(6)连接位于平台(8)上的变压器(4)，变压器(4)通过电线(6)连接感应加热控制箱

(9)。

2.根据权利要求1所述的平板模压模具感应加热装置，其特征在于，所述模具加热箱

(1)为立方体、球体。

3.根据权利要求1所述的平板模压模具感应加热装置，其特征在于，所述模具加热箱

(1)为开合结构。

4.根据权利要求1所述的平板模压模具感应加热装置，其特征在于，所述感应加热板

(3)与模具(2)之间的距离为10～30mm。
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一种平板模压模具感应加热装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于模压模具加热技术领域，具体涉及一种平板模压模具感应加热装

置。

背景技术

[0002] 传统的塑料平板模压模具加热方式有以下几种：1、烘箱加热，弊端在于烘箱占地

面积大，升温速率低，能耗高。2、模具中安装电热管或加热片加热，弊端在于使用过程中电

加热管或加热片容易损坏，模具温度不均匀，加热管分布有差异，存在模具表面各点位温度

不均匀，对产品成型有一定的影响；加热周期较长，能耗损耗较大。3、采用蒸汽加热，弊端在

于对温度有一定的限制，对于高温成型的模具，蒸汽加热无法满足生产。4、导热油加热，弊

端在于需要采用导热油作为热媒介载体，对于模具设计有一定的要求，并且温度也受到一

定限制；模具大多采用金属软管进行连接，若连接部位没对接好，容易产生漏油，危险性大。

实用新型内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供一种平板模压模具感应加热装置，装

置使模具受热均匀、升温速率高、使用安全、模具固定、安装方便、维修便利，可以有效解决

现有技术的不足。

[0004] 本实用新型的上述目的是通过以下技术方案实现的：一种平板模压模具感应加热

装置，包括模具加热箱、模具、感应加热板、变压器、隔热板、电线、温度传感器、平台、感应加

热控制箱、隔热棉；模具加热箱位于平台上，模具加热箱侧面为隔热棉，模具加热箱的上盖

和底部增设有隔热板，模具加热箱内部设有模具，模具上下两面设有感应加热板，感应加热

板另一面与隔热板相接，模具还与温度传感器感应端相接触，温度传感器另一端与感应加

热控制箱连接，模具加热箱通过电线连接位于平台上的变压器，变压器通过电线连接感应

加热控制箱。

[0005] 进一步的，所述模具加热箱为立方体、球体或异型。

[0006] 进一步的，所述模具加热箱为开合结构，用于模具的放置与取出。

[0007] 进一步的，所述感应加热板与模具之间的距离为10～30mm。

[0008] 本实用新型与现有技术相比的有益效果是：本实用新型提供的平板模压模具感应

加热装置通过感应平板实现电磁加热，感应加热板作用于模具上下面，使模具进行自加热，

达到升温快，能耗低，缩短塑料成型时间，提高成型效率的目的。相对于烘箱加热、电热管加

热、导热油加热分别节能82％、66％、72％，成型周期缩短62％、62％、25％。该加热装置采用

开关盖结构，方便放置和取出模具；感应加热板与模具的感应距离一般为10‑30mm，一个感

应加热板可以适用于多种尺寸模具。

附图说明

[0009] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步说明
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[0010] 图1为本实用新型平板模压模具感应加热装置结构示意图。

[0011] 图中1.模具加热箱；2.模具；3.感应加热板；4.变压器；5.隔热板；6.电线；7.温度

传感器；8.平台；9.感应加热控制箱；10.隔热棉。

具体实施方式

[0012] 下面通过具体实施例详述本实用新型，但不限制本实用新型的保护范围。如无特

殊说明，本实用新型所采用的实验方法均为常规方法，所用实验器材、材料、试剂等均可从

商业途径获得。

[0013] 实施例1

[0014] 一种平板模压模具感应加热装置，包括模具加热箱1、模具2、感应加热板3、变压器

4、隔热板5、电线6、温度传感器7、平台8、感应加热控制箱9、隔热棉10；模具加热箱1位于平

台8上，模具加热箱1侧面为隔热棉10，模具加热箱1的上盖和底部增设有隔热板5，隔热棉10

和隔热板5用于模具2保温，防止热量散失、增加能耗，模具加热箱1内部设有模具2，模具2上

下两面设有可产生交变磁场的感应加热板3，感应加热板3另一面与隔热板5相接，感应加热

板3通过产生交变磁场加热模具2，模具2还与温度传感器7感应端相接触，温度传感器7另一

端与感应加热控制箱连接9，模具加热箱1通过电线6连接位于平台8上的变压器4，变压器4

通过电线6连接感应加热控制箱9。

[0015] 感应加热板3与变压器4相连，通过变压器4调整感应加热板3的感应电流；所述模

具加热箱1下方设有平台8，平台用于支撑固定模具加热箱1、变压器4、感应加热控制箱9；可

产生交变磁场的感应加热板9与变压器4通过电线6连接，对变压器4进行控制；感应加热控

制箱9还与模具2连接，在模具2上设有温度传感器7，通过温度传感器7监控模具温度，判断

变压器4是否接通电流，进而控制加热；模具加热箱1内部设有隔热板5，隔热板5位于感应加

热板3外侧，模具加热箱1结构内部侧面设有隔热棉10，用于减少模具2热量损失。

[0016] 该塑料模压模具加热装置具有均匀加热，加热速度快的优势，大大缩短产品成型

周期和节省能源能耗，下表为本实用新型平板感应加热与其他三种常用加热方式同个产品

烧结时间和能耗对比。

[0017] 加热方式 额定功率/kw 烧结时间/h 耗电量/kw/h

感应加热 18 3 54

烘箱加热 38 8 304

电热管加热 20 8 160

导热油加热 64 4 192

[0018] 以上所述实施方式仅为本实用新型的优选实施例，而并非本实用新型可行实施的

全部实施例。对于本领域一般技术人员而言，在不背离本实用新型原理和精神的前提下对

其所作出的任何显而易见的改动，都应当被认为包含在本实用新型的权利要求保护范围之

内。
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图1
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