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Sposéb wytwarzania wkladow izolacyjnych do wlewnic lub
nadstawek wlewnic
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wkladéw izolacyjnych do wykladania nadsta-
wek wlewnic w procesie odlewania stali.

Znane sposoby wytwarzania wkladéw izolacyj-
nych do wlewnic lub nadstawek wlewnic polega-
ja na sporzadzeniu wieloskladnikowych mas syp-
kich lub plastycznych lub lejnych z mieszanin
surowcOéw ogniotrwalych w postaci piasku kwarco-
wego i gliny z dodatkami wypalajacymi sie w po-
staci trocin drzewnych, koksiku, paZdzierzy, masy

- celulozowej, wldkien z tworzyw sztucznych i spie-
kajgco-speczniajacymi w postaci porfiru, keramzy-
tu, wlékien szklanych, azbestu oraz wigzgcymi w po-
staci szkla wodnego, lugu posiarczynowego, zywic
syntetycznych, a nastepnie formowaniu wkladéw
i suszeniu w temperaturze powyzej 100°C.

Wada znanych sposob6w wytwarzania jest wie-
loskladnikowo$é masy siegajaca 5—7 komponen-
téw oraz sklonno$ci wkladéw do przytapiania sie
wlewkéw, co wymaga ucigzliwego ich czyszczenia,
polaczonego z wytraty stali oraz powoduje duzag
ilosé zgorzeliny w piecach grzewczych. Ogniotrwa-
te i nieogniotrwale skladniki masy reaguja bo-
wiem ze soba dajac eutektyki o temperaturze top-
liwosci nizszej od temperatury odlewanej stali na
kontakcie z wkladami, przez co przytapiaja sie od
wlewkéw i calkowicie odpadaja dopiero w pie-
cach grzewczych. .

Celem wynalazku jest uproszczenie sposobu wy-
twarzania wkladéw, obniZenie pracochlonno$ci
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przy czyszczeniu wlewkOéw oraz zwiekszenie uzys-
ku stali i podwyziszenie wlasno$ci uzytkowych
plyt i wlewkéw.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie masy
dwuskladnikowej o ogniotrwato$ci zwyklej wyraz-
nie wyzszej od temperatury odlewania stali.

Sposéb wytwarzania wkladéw izolacyjnych we-
diug wynalazku polega na wytworzeniu wkladéw
z masy sporzgdzanej z odpadéw papierniczych za-
wierajacych 40—60%, wagowych kaolinu o ognio- .
trwalo$ci zwyklej powyzej 1690°C zhomogenizowa-
nego z 40—60%, wagowymi celulozy.

Spos6b wytwarzania wkladéw wedlug wynalaz-
ku przebiega nastepujaco: odpady papiernicze -
ewentualnie suszy sie¢ i rozdrabnia miesza z do-
datkiem wigzacym w postaci szkla wodnego lub
lugu posiarczynowego, a nastepnie formuje me-
chanicznie wklady, ktére suszy sie w temperatu-
rze powyzej 80°C.

Pelna homogenizacja celulozy z kaolinem w za-
stosowanych w sposobie wediug wynalazku odpa-
dach papierniczych pozwala na bardzo wolne wy-
palanie sie celulozy, przez co opéznia sie¢ krzepnie-
cie metalu i mozliwe jest prawidlowe, bez most-
kéw, uksztaltowanie sie jamy usadowej. Korzyst-
na ilo§é celulozy w odpadach powoduje, Ze wkla-
dy izolacyjne wydzielaja duza ilo$é ciepla w cza-
sie pracy i zapobiegaja szybkiemu ochladzaniu sie
glowy wlewka.

Hydrofobowo$¢é odpadéw papierniczych umozli-
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wia stosowanie nizszej zawarto$ci wody w masie
o 5—10% w poréwnaniu do dotychczas stosowa-
nych surowcéw, a wklady uzyskane sposobem we-
dlug wynalazku suszg sie bardzo dobrze, latwo i
szybko do wilgotnosci zblizonej do zera co jest
istotne, poniewaz zapobiegaja gotowaniu sie stali
i jej zawodorowaniu, jednocze$nie zas wklady, nie
chlongc wilgoci z powietrza moga byé dilugo skla-
dowane.

Wklady wytworzone sposobem wediug wynalaz-
ku charakteryzujq sie brakiem przyczepno$ci do
wlewka po pracy, a pozostalo$é ceramiczna usuwa
sie bardzo latwo i glowa wlewka nie wymaga
obrébki mechanicznej przy tej czynnosci.

Dodatkows zaleta wkladéw izolacyjnych wytwa-
rzanych sposobem wedlug wynalazku jest niska
gesto$é pozorna w granicach 0,6—0,8 g/cm3 zmniej-
szajagca ich przewodnictwo cieplne oraz wysoka
odporno§é na zginanie.
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Przyklad II. 859 wagowych rozdrobnionych
odpadéw papierniczych miesza sie z 15%, wagowy-
mi lugu posiarczynowego o gesto$ci 1,20 g/cm3,

Uzyskang mase formuje si¢ w znany sposéb w
plyty na prasie mechanicznej, a nastepnie suszy
sie je w temperaturze 80°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wkladéw izolacyjnych do
wlewnic lub nadstawek wlewnic z masy powstalej
z wysuszonych ogniotrwaltych ceramicznych suro-
wedéw ilastych i wysuszonej celulozy zwigzanych
szklem wodnym lub lugiem posiarczynowym, for-
mowanych mechanicznie i suszonych w tempera-
turze powyzej 80°C, znamienny tym, Ze mase na
wklady izolacyjne sporzadza sie z wysuszonych

Przyklad 1.85% wagowych wysuszonych i 20 lub niewysuszonych odpadéw papierniczych za-
rozdrobnionych odpadéw papierniczych miesza sie wierajacych 40—60%, wagowych kaolinu zhomoge-
z 15%, wagowymi szkla sodowego o gestosci 1,38 nizowanego, o ogniotrwaltoSci zwyklej powyzej
g/em®, Uzyskang mase formuje sie w znany spo- 1690°C z 40—60%, wagowymi celulozy, przez zmie-
s6b w plyty na prasie mechanicznej, a nastepnie szanie ze szklem wodnym lub lugiem posiarczy-
suszy sie je w temperaturze 120°C. 25 nowym.
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