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DESCRIPCION

Distribuidor de bombas multiples.

La presente invencion se refiere a un distribuidor
de bombas multiples.

Los distribuidores de bombas multiples estdn des-
tinados generalmente a expender productos cosmé-
ticos o farmacéuticos liquidos formados por varios
componentes. Dichos componentes se acondicionan
de forma independiente en compartimentos distintos
de un mismo depdsito. Esta configuracién responde
a una obligacién de aislamiento de los componentes
por razones de incompatibilidad quimica y/o biol6gi-
ca. Cada componente se toma de su compartimento y
se distribuye mediante una bomba independiente que
le es propia.

Estas bombas estan formadas, tradicionalmente,
por un cuerpo que estd obturado en su parte baja, por
una vélvula de admision y, en su parte alta, por un ex-
tensor y/o valvula de escape y que contiene un meca-
nismo de pistén que coopera con un érgano de retorno
elastico.

El WO 98/30332 A2 divulga un distribuidor que
presenta todas las caracteristicas del predmbulo de la
reivindicacion 1.

Cuando se busca la eyeccidn conjunta de los com-
ponentes, el accionamiento de los diferentes mecanis-
mos se efectia simultdneamente y la mezcla de los
componentes se produce entonces en la zona de esca-
pe de las bombas.

En una configuracién de este tipo, las bombas no
tienen por qué ser necesariamente idénticas. Tanto
su capacidad como su mecanismo pueden elegirse en
funcién de los componentes a asociar para obtener las
propiedades deseadas y especialmente una composi-
cion final especifica del producto distribuido.

Por ello, tales distribuidores resultan caros debido,
por una parte, a su estructura compleja que se adapta
para integrar un equipamiento cargado de medios pa-
ra realizar las tomas y, por otra parte, por el coste de
las bombas propiamente dichas.

La presente invencion tiene como objetivo resol-
ver estos problemas técnicos proponiendo una estruc-
tura simplificada mediante la utilizacién de medios
constitutivos o funcionales Unicos y en particular, me-
diante la utilizacién para las bombas de elementos
mecdanicos esenciales comunes.

Este objetivo se logra segtin la invencién gracias a
un distribuidor especifico segiin la reivindicacion 1.

Segln una caracteristica ventajosa, dicha abraza-
dera incluye al menos un elemento de unién estanco
con las paredes de los compartimentos.

Segtn otra caracteristica, dichos extensores estan
fijados bajo una cubierta protectora que conforma al
menos un pulsador que coopera con el érgano de re-
torno.

Segtin otra mas de las caracteristicas, la cara ex-
terior de dichos extensores incluye una ranura radial
que desemboca en el exterior a través de un orificio
de expulsion.

Preferentemente, esta ranura queda cerrada en la
parte superior por la cara inferior de la cubierta pro-
tectora.

Preferentemente, dichos salientes se unen central-
mente formando un barrilete tnico.

Segtin otra variante especifica, dichos comparti-
mentos son cilindricos y estdn colocados los unos
dentro de los otros de forma encajada.
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Ademads, se prevé que dichos cuerpos de bomba
estén realizados de una sola pieza con tubos de toma
sumergidos en dichos compartimentos del depdsito.

Segtin un primer modo de realizacién de las bom-
bas, los extensores incluyen un faldén lateral que los
recubre, de forma deslizante, un pistén formado por
una camisa interna anclada en el cuerpo de la bom-
ba y que lleva la valvula de admisién. En este ca-
s0, una varilla axial, cuyo extremo superior forma la
mariposa de la chapeleta de escape, atraviesa dicha
camisa.

Segtin otro modo de realizacién, dicho pistén esta
formado por una varilla hueca rematada, en la parte
superior, por dicho extensor y acoplada, en la parte
inferior, a un casquillo invertido. En este otro caso,
dicha varilla es mévil con respecto a dicho casquillo
para abrir la vdlvula de escape situada en el extremo
inferior de la varilla.

Segtin una variante preferente de este tltimo mo-
do, las bombas se obturan de forma estanca mediante
manguitos introducidos en los cuerpos alrededor de
las varillas huecas y que se solidarizan entre ellos me-
diante una pletina.

El distribuidor de la invencidn presenta una es-
tructura simple y econdémica adaptada al acondicio-
namiento y a la distribucién simultdnea o sucesiva de
los diferentes componentes de un mismo producto o
de varios productos. Esta estructura ofrece una plata-
forma comin con elementos funcionales susceptibles
de dar servicio a multiples medios para realizar las to-
mas, idénticos o diferentes. La presencia de un érgano
de retorno Unico sin contacto con los componentes del
producto permite establecer unas buenas condiciones
de conservacion.

La invencidn se entendera mejor al leer la siguien-
te descripcion referida a las figuras en las que:

La figura 1 representa una vista en seccién vertical
de un primer modo de realizacién del distribuidor de
la invencion.

La figura 2 representa una vista exterior frontal del
distribuidor de la figura 1.

La figura 3 representa una vista en seccién hori-
zontal segtin BB del distribuidor de la figura 1.

La figura 4 representa una vista en seccién vertical
de una primera variante de realizacién del distribuidor
de la invencion.

Las figuras 5 y 6 representan respectivamente vis-
tas en seccién vertical y exterior en alzado, de una
segunda variante de realizacion del distribuidor de la
invencion.

Las figuras 7 y 8 representan respectivamente vis-
tas en seccion vertical y en seccidn transversal parcial
segin CC de una tercera variante de realizacion del
distribuidor de la invencién.

El distribuidor representado en las figuras incluye
un depdsito (R) equipado con varios compartimentos
independientes, que en este caso son dos (rl, r2) semi-
cilindricos, asociados cada uno de ellos a una bomba
(P1, P2).

Cada uno de los conjuntos compartimento/bomba
se adapta a un componente particular de un produc-
to final a distribuir en forma de mezcla o a productos
diferentes (referenciados (1) y (2) en las figuras).

Las bombas (P1, P2) estdn formadas respectiva-
mente, y de manera general, por un cuerpo (1) que
estd obturado en la parte baja por una vélvula de ad-
misién (10) y, en su parte alta por un extensor (2) y/o
una véalvula de escape (20). Los cuerpos (1) contie-
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nen mecanismos con pistén (3) que cooperan con al
menos un 6rgano de retorno eldstico (4).

En los modos de realizacion de la invencion tal co-
mo estdn representados en las figuras 1y 4, los cuer-
pos (1) de bomba se solidarizan unos con otros en
forma de abrazadera unica (11) mediante un tirante
de unién (12) que garantiza ademads el recubrimiento
estanco de los compartimentos (rl, r2) del depdsito
R).

Los cuerpos (1) tienen una forma general cilindro-
cOnica y presentan una apertura superior ensanchada
que acoge al mecanismo de pistén (3).

Unos extensores (2) van fijados bajo al menos una
cubierta de proteccién (5) que forma un pulsador que
coopera con el 6rgano de retorno (4).

La fijacién se realiza aqui encajando la parte su-
perior de los extensores (2) en una corona (50) de la
cubierta provista de un reborde periférico (51).

El mecanismo de la bomba esta formado, en el
modo de realizacién de la figura 1, por un pistén en
forma de varilla hueca (32) rematada en la parte su-
perior por un extensor (2) y acoplada en la parte infe-
rior a un casquillo invertido (33). Este acoplamiento
permite un ligero desplazamiento relativo de la varilla
(32) y del casquillo (33). El casquillo (33) esté desti-
nado a deslizarse en contacto con la pared interna del
cuerpo (1) bajo la accién del pulsador (5) para com-
primir el producto en la cdmara baja (30) y expulsar-
lo, cuando la varilla (32) se encuentra en el final de
recorrido hacia abajo, a través de la valvula de escape
situada en el extremo inferior de dicha varilla. La es-
tanqueidad superior viene asegurada aqui por un man-
guito (7) que se inserta en el cuerpo (1) alrededor de la
varilla (32) y que se solidariza con los manguitos aso-
ciados a las demas bombas mediante una pletina (71)
que lleva un manguito central (74) de bloqueo del 6r-
gano de retorno (4). Sin embargo también es posible
prever, en una variante no representada, que la pletina
(71) esté provista de un didmetro interno central a tra-
vés del cual pasa el manguito central de bloqueo que
irfa, en este caso, con el tirante (12).

En el modo de realizacién de la figura 4, el pistén
(3) se presenta como una camisa interna (31), ancla-
da interiormente en la parte baja del cuerpo (1) y que
llevaria la véalvula de admisién (10). El extensor (2)
incluye aqui un faldén lateral (23) que cubre de ma-
nera deslizante al pistén (3) produciendo un efecto de
compresion en la cdmara alta (30) que estd atravesada
por una varilla axial (6) cuyo extremo superior coni-
co (60) forma la mariposa de la chapeleta de escape
(20). Aqui es el tirante (12) el que lleva un manguito
central (14) de bloqueo del 6rgano de retorno (4).

De manera general, los cuerpos de bomba estan
realizados de una sola pieza con tubos (13) de toma,
sumergidos al menos parcialmente en el producto en
el interior de los respectivos compartimentos (rl, r2)
del depésito (R).

El 6rgano de retorno (4) se realiza en forma de un
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resorte Unico (4) que se monta en el exterior de los
cuerpos y que no tiene ningiin contacto con los com-
ponentes del producto. El tirante (12) estd provisto de
al menos un elemento de unién estanco (15) con la
pared de los compartimentos (r1, r2).

En el modo de realizacién representado en las fi-
guras 1 y 4, los elementos de unién (15) estan dis-
puestos por fijacién radial al mismo tiempo sobre la
pared central que separa los dos compartimentos y
sobre el contorno interno de las paredes laterales de
dichos compartimentos.

De preferencia y para obtener unas dimensiones
exteriores minimas, los compartimentos tienen forma
cilindrica y van encajados los unos en los otros, tal
y como aparece en las figuras 7 y 8. En este caso la
abrazadera (11) es eventualmente asimétrica.

Tal y como se representa en la figura 3, la cara su-
perior de los extensores (2) incluye una ranura radial
(21) que desemboca en el exterior a través de un ori-
ficio de eyeccion (22) que es comun para las bombas
(P1, P2).

Las ranuras (21) quedan cerradas de manera es-
tanca en la parte superior por la cara inferior de la
cubierta (5).

Los extensores (2) presentan, ademads, unos bordes
laterales (25) que se apoyan sobre el 6rgano de retor-
no tnico (4) y soportan una espiga (24) de centrado
de dicho 6rgano. Dicha espiga (24) se extiende axial-
mente en el manguito (14) de la abrazadera (11) (figu-
ra4) o en el manguito (74) de la pletina (71) (figura 1)
donde es guiado de manera eventualmente deslizante
y retenido hacia arriba por su extremidad inferior que
lleva un arpén (24a).

En el modo de realizacién representado en las fi-
guras 1y 4, los bordes (25) se unen centralmente for-
mando un barrilete tnico solidario de todas las bom-
bas.

En una variante representada en las figuras 5 y 6,
la cubierta (5) estd dividida en varias, y en este caso
en dos, botones yuxtapuestos (51, 52) pudiendo actuar
cada uno de ellos aisladamente como pulsador sobre
el érgano de retorno tnico (4) para accionar selectiva-
mente una de las bombas.

En este caso, la espiga (24), estd ella misma for-
mada por varias secciones unidas por los bordes y pa-
ralelas que pueden desplazarse axialmente e indepen-
dientemente las unas de las otras al centro del 6rgano
(4) o en el manguito (74) (o (14) en la figura 4).

No obstante, el orificio de eyeccion (22) estd en-
tonces formado por varias cavidades con perfiles com-
plementarios en los que desembocan las respectivas
ranuras de los extensores.

El aspecto estético global es casi idéntico al de las
variantes con pulsador de una sola pieza. Ademds no
es necesario modificar los demds elementos estruc-
turales y funcionales del distribuidor de la invencién
con respecto a los modos de realizacién anteriormente
descritos.
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REIVINDICACIONES

1. Distribuidor de productos liquidos que incluye
un depdsito (R) equipado con varios compartimentos
independientes (r1, 12,...), asociados cada uno de ellos
a una bomba (P1, P2, ...), formada por un cuerpo (1)
obturado, en la parte baja por una vélvula de admi-
sién (10) y, prolongado en su parte alta, por un ex-
tensor (2), y que contiene un mecanismo con pistén
(3) que coopera con un 6rgano de retorno eldstico co-
min (4); dichos cuerpos de bomba se solidarizan unos
con otros en forma de abrazadera tnica (11) median-
te un tirante de unién (12) que garantiza ademds el
recubrimiento estanco de los compartimentos del de-
posito; dichos extensores (2) presentan unos bordes
radiales (25) que se apoyan sobre el 6rgano de retor-
no (4), caracterizado porque dichos bordes soportan
una espiga (24) de centrado del 6rgano de retorno (4)
que se extiende axialmente y de forma deslizante en
un manguito central (14) de bloqueo de dicho 6rgano
de retorno (4), que va sobre dicho tirante.

2. Distribuidor segtin la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque dicha abrazadera (11) incluye al menos
un elemento (15) de unién estanca con la pared de los
compartimentos.

3. Distribuidor segiin la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizado porque dichos extensores (2) estan fija-
dos bajo una cubierta (5) que forma al menos un pul-
sador que coopera con el 6rgano de retorno (4).

4. Distribuidor segin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque, la cara superior de
dichos extensores (2) incluye una ranura radial (21)
que desemboca en el exterior a través de un orificio
de eyeccion (22).

5. Distribuidor segtin las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizado porque dicha ranura (21) estd cerrada
en su parte superior por la cara interna de dicha cu-
bierta (5).
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6. Distribuidor segtin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dichos bordes (25)
se unen centralmente formando un barrilete tnico.

7. Distribuidor segin una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque dichos compar-
timentos (rl, 12,...) son cilindricos y estdn encajados
los unos en los otros.

8. Distribuidor segtin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dichos cuerpos de
bomba se realizan de una pieza con tubos de toma
(13) sumergidos en dichos compartimentos del dep6-
sito.

9. Distribuidor segin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dichos extensores
(2) incluyen un faldén lateral (23) que cubre de mane-
ra deslizante a un pistén (3) formado por una camisa
interna (31) anclada en el cuerpo de bomba y que lleva
la valvula de admision (10).

10. Distribuidor segtin la reivindicacién 9 carac-
terizado porque una varilla axial (6) cuya extremidad
superior (60) forma la mariposa de la chapeleta de es-
cape (20) atraviesa dicha camisa (31).

11. Distribuidor segtin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dicho pistén (3) es-
ta formado por una varilla hueca (32) rematada en la
parte superior, por dicho extensor (2) y acoplada en la
parte inferior, a un casquillo invertido (33).

12. Distribuidor segtin la reivindicacién 11, carac-
terizado porque dicha varilla (32) es mévil respecto
a dicho casquillo (33) para abrir la vdlvula de escape
(20) situada en el extremo inferior de dicha varilla.

13. Distribuidor segun la reivindicacién 11 6 12
caracterizado porque dichas bombas estdn obturadas
de manera estanca mediante manguitos (7) insertados
en los cuerpos (1) alrededor de las varillas huecas (32)
y que se solidarizan entre ellas mediante una pletina
7).



ES 2351255 T3

9l

i

A W WL . W W W, W W G

h W WA V. U, . . . . ¢

~

|\

Ty

)

l1!

e

L LAl L L o L2 L Ll I I rmrr rr, g rrxr

12222
| g
;'QN

‘(

O
LA LLE




ES 2351255 T3

8 51 ‘3)20 302524 60 20 GJ_B
4] 5
14 2
31 3
P2 2
13 N

3
15
12 ! 262
1S i
7 ;
r2 - n
13 §
\\\\\\\\\\\\\ BONKON N FIG. &
] 22
2)
7\ <
2 : / \ N /
7 #4\ O N
//./','-/\ Ny .
fz\_ﬁ . 11 FIG 3




ES 2351255 T3

52
7%
n

o

r

13

F16.5

X

T2 2 Y YRTTYX

ra

PAY &V AR X4 P Y & S 4

7

N T ., - -

L

VA S & av aw 4

N

N

S A S S N

Soldddnbdad £ Lol Ll L L L L 1

L2 L L L &2 2 il

J

N
O



ES 2351255 T3

N’ /1 s

]51.‘)/, )m/ i )

. o A

c} i
E

13
i !

13 1 R
5 \ \/a
7 )

r2 | N 1]

ANNANINEN FIB.7




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

