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. (54) FlillkOrper in gekriimmter Form mit bogenfdrmigem Querschnitt

{57) bie Erfindung bezieht sich auf einen Flillkdrper, der als Segment
des inneren Umfangteils eines hohlen Toroids ausgebildet ist, wcbhei
die Seitenwdnde zum Zentrum parallele, auf die gekriimmte Rasisflédche
einlaufende, wellenférmige Ein- und Auswdlbungen besitzen und die
Wellentiefen -~ HChe der Wellenberge gegeniiber den Wellentdlern - der
Ein= und Auswdlbungen am Segmentrand grdfSer als die Wandstdrke der
FillkGrper sind. Hierdurch wird eine Verbesserung des Austauscheffekts
neben guter Benetzung erreicht, sowie eine Vermeiduny des Abdeckens
von Austauschfléche. Neben der gewlinschten, zusitzlichen Verwirbelung
von Gas und Flissigkeit wird durch die Wellung auch eine Versteifung
der Seitenfldchen des Sattelkdrpers erreicht, welche eine diinne
Wandstédrke und damit Volumenersparnis erlaubt.
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Beschreibung:

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fiillkorper in ge-
kriimmter Form mit_bogenfﬁrmigem Querschnitt in Sattel-
oder Toroidform aus Kunststoff mit hochgezogenen Seiten-

wdnden, die gegebenenfalls in Randkantenzahnungen enden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

i

Fﬁllk%rper in Sattel- oder Toroidform haben vorallem in -
der cgemischen Technik groBe Anwendung gefunden. Solche
aus Kuhststoff gefertigten FlillkOrper besitzen den Nach;
teil, daB sie fir die meist vorliegenden wdssrigen Fliis-
sigkeiten schlecht benetzbar sind. Diesen Nachteil hat
man dadurch zu beseitigen oder zu vermindern versucht,
daf man durch gezahnte.Randkénten mehr Abtropfstellen
~vorsah, wie dies z.B. die DE-AS 12 62 970 zeigt. Nach der
DE~-0S 21 58 645 wurden Keramik-Sattelkdrper vorgeschla-—
gen, bei welchep die Zahnmulden verbreitert sind, um
mehr Abtropfstellen zu erreichen. In Kunststoff-Ausfiih-
rungen kdnnen diese Vorschldge aber nicht befriedigen,
weil die Flissigkeit dazu neigt, in Rinnsalen iiber die
Oberfldache der Flllkdrper zu flieBen, so daB ein GroB-

teil der Oberfliche unbenetzt bleibt.



‘an hat daher auf den Seitenflé&chen torusaftiger Sattel-
kbrper desweiteren schon Rippen vorgesehen, welche dicht
an dén Kerben beginnend sich nach innen gegen die Achse
des Torolds erstrecken, wie dies die DE-PS 17 69 581
zeigt. Die Aufgabe dieser Rippéen sollte esﬂsein, die
.Flﬁssigkeitsstréme aufzuteilen und damit eine bessere
Benetzung solcher Kunststoff-FillkOrper zu erreichen.
Die erwdhnten Rippen wurden in ihrer Héhevetwa in der
Materialstdrke der Sattelkdrper, also wenig mehr als
1 mm, ausgefiihrt. Rippen in dieser Hohe sind jedoch un-
tauglich die Vorgesehene Aufgabe, den Flissigkeitsstrom
zZu leiken,'in genligendem Umfang zu erfUlien.

: (Einfligung S. 4a)

Darlegung des Vesens der Erfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung zur Verbesserung  des Aus-
tauscheffekts neben guter Benetzung auch anzustreben,
daB eine zus&tzliche Umlenkung und Verwirbelung des
Gasstroms sowie eine Vermeidung des Abdeckens von Aus-
tauschfldche durch aneinanderliegende Seitenfldchen be-
nachbarter Sattelk&rper erfolgt. Dies kann aber durch

die iiblichen Rippen nicht erreicht werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es bei Fillkdrpern flir die chemische Tech-
nik eine Verbesserung des Austauscheffekts neben guter Benetzung
zu erreichen, sowle eine Vermeidung des Abdeckens von Austausch-
fléche. Neben der gewilinschten, zusitzlichen Verwirbelung von

Gas— und Flissigkeit wird durch die Wellung auch eine Versteifung
der Seitenfldchen des Sattelkdrpers erreicht, welche eine diinne
Wandstdrke und damit Volumenersparnis erlaubt;
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Gemdf der Erfindung wird die gegtellte Aufgébe mittels
Wellen an den aufgebogenen Seitenfldchen der éﬁllkérper
erféicht; deren Tiefe grdBer als deren Wandstdrke und
deren Wellenabstand vorzugsweise gr&Ber als die doppelte
Wandstérke ist und zwar mit fingerkuppenartigeém Auslauf
der Ein- und\Auswﬁlbungen an den Seitenwdnden als Ab-
tropfkanten. Die‘vorzugsweise parallelen, auf die ge-
kriimmte Basisfliche einlaufenden relativ hohen Wellen
bewirken bei der regellosen Lagerung der FlllkOrper eine
‘Verléngerung des Gas- und FlUssigkeitsweges und damit

‘eine Verbesserung des Austauscheffekts.

Durch die erfindungsgemife Ausgestaltung wird zusdtzlich
Austauschfldche geschaffen, welche voll wirksam ist und
keinen Aufwand an "totem", d.h. prozeBunwirksaﬁem Mate;
rial erfordert. Die gewiinschte zusitzliche Verwirbelung
ven Gas und Flﬁssigkeit wird erreicht. AuBerdem hat die.
Wellung eine sehr groBe Versteifung der Seitenflachen
des Sattelkdrpers zur Folge, erhaht also die mechanische
Widerstandsfdhigkeit, so daB diese verhéltnisméﬁig'dﬁnn
gehalten werden kdnnen. Die gegenéeitige‘Neutralisation
von Austauschfldche parallel nebeneinanderliegender KSr-

per, die durch die bisherigen Rippen nur ungenligend ver-



mieden werden konnte, wird unterbu;dén. Durch Anbringung
von weiteren vofzugsweise auf LSngsrippen angeformten Ab-
tropfnocken, welche dem Einléuf.def fingerartigen Welleﬁ.
in die gewdlbte Basisfiéche folgen, werden weitere Ab-
tropfmbglichkeiten geschaffen. Durch alle diese MaBnah-
men wird somit‘eine wesentliche Verbesserung des Wir-

kungsgrads erreicht.

In der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel eines erfin-
dungsgemdfen Sattelfilillkdrpers beispielsweise in ver-

groBertem MaBstab dargestellt und zwar zeigent

Fig. 1 die Draufsicht auf einen Sattelf{illk&rper,

Fig.?2 c.iie Seitenansicht dieses Sattelfiillkdrpers,
Fig. 3 die Qnteransicht des Sattelflillkdrpers und

Fig. 4 den Schnitt nach Linie A-A der Fig. 2.

Das gezeigte Ausfiihrungsbeispiel eines Sattelflillkdrpers

steilt im wesentlichen ein Segment des inneren Umfangs-



teils eines hohlen Toroids dar. Die von der'Aéhse des
Toroids nach auBen stehenden gegeniiberliegenden Seiten-
flachen 1 besitzen paréllele, auf die gekriimmte Basis-
fldche 2 einlaufende, fingerartige Ein- bzw. Auswdlbungen
3, welche in fingernagelkuppenartige Enden 4 auslaufen.
‘Die Tiefe der Ein- und AuswSlbungen t ist hierbei gros- -
ser als die Wandstérke W des Fﬁllk&rpers und der Abstand
der Wellenberge griBer als die doppelte Wandstirke. In-
folge dieser besonderen Oberfldchengestaltung werden die
jeweiligen Gas- und"Flﬁssigkeitsstgéme entsprechend der
'Lége der Fiillk8rper in der regellosen Schiittung in ihrer
‘FlieBrichtung beeinfluBt. Hierdurch entsteht die Ver-
langerung der Stf@mungswege von Gas und Fliissigkeit und:
damit eine Verbesserung des Kontaktes der Phasen, wobeil

gleichzeitig die Durchwirbelung gesteigert wird.

Zwischen den fiﬁgerﬁagelkuppenfbrmigen Enden 4 der Ein-
bzw. Auswdlbungen 3 sind Einschnitte 5 angeordnet. Dem
Einlauf derYEin— bzw. .AuswSlbungen 3 in die gekriimmte |
Basisfldche 1 folgen angeformte Abtropfnocken 6, dié VOr -
zugsweise aufien durcﬁ Léngsrippén i vérbunden sind. Die

nach Art einer Fingernagelkuppe ausgebildeten Enden 4 der
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Ein- bzw. Auswdlbungen 3 bewirken in Verbindung mit den
Einschnitten 5 ebenso wie die anéeformten Abtropfhocken 6
das ausgezeichnete Abtropfen, welches Zur érneuerung der
Grenzflichen und damit zur Steigerung des Austauscheffekts
fiihrt. Sowohl die Ein- bzw. Auswblbungen 3 an den Seiten-
fldchen 1 als auch die'zusﬁtzlichen Langsrippen 8 innen
und 9 auBen sowie die Gwerrippenjlo innen uﬁd 11 auBen

an der gekriimmten Basisfldche 2 ermdglichen ausreichende

‘ Steifigkeit des Kdrpers bei weitgehender Reduzierung der
Gesamtwéndstérke. Dem gleichen Zweck dienen die Rippen 12
und 13 jeweils an den gegenﬁberliegendén Enden des Flll-
kdrpers und die Lochungen 14 und 15 dienen der zusdtzli-

chen Durchlissigkeit der Sattelflillkorpere.
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Patentanspriiche:

1. FlillkBrper in gekriimmter Form mit bogenfdrmigem
Querschnitt in Sattel- oder Toroidform aus Kunst=
stoff mit hochgezogenen Seitenwdnden, die gegebenenfalls

in Randkantenzahnungen enden, dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenwdnde zum Zentrﬁm insbesondere parallele,
auf die gekriimmte Basisfléche einlaufende, -wellenfOrmige
Ein- und Auswdlbungen besitzen, welche vorzugsweise wech-
selseitig wie Fingernagelkuppenlauslaufen.

e _ Punkt. . |
2. FiillkGrper nach " 4, dadurch gekennzeichnet

dap die Wellentiefen - HBhe der Wellehberge gegen-
Uber deﬁ Wellentilern - der Ein- und Auswdlbungen grofier
als die Wandséérke der Fiillkdrper und daB der Abstand
der Wéllenberge vorzugsweise groBer als die doppelte

. Wandstirke ist.



crave o Punkt. . |
3. FiillkSrper nach unkt. 1 oder 2, dadurch gekenn-

- zeichnet, daB die Querverbindungen der fingerarti-.
gen Ein- und AuswSlbungen zwischen dem wechselnden,
kupﬁenférmigen Auslauf Einschnitte besitzen.

Punkte
4. FiillkOrper nach-einem der 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, daB den fingerartigen Ein-
und Auswélbungén nach dem wechselnden Einlauf in die ge-
krimmte Basisfldche Abtropfnocken folgen, die gegebenen-
falls auf Lingsrippen angeformt sind.
5. FlillkOrper nach einem der Fankte 1 bis 4,

dadurch_gekennzeicrknet, daB die Abtropfnocken

auBen durch Langsrippen verbunden sind und die gekriimmte
Basisfliche vorzugsweise durch Langs- und Querrippen ver

stdrkt ist.
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Schnitt A-A
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