(19) OFICIUL. DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

(11) RO 13156’8 A2
1 Int.Cl.
E04B 1/14 %% 01)
B29C 47/00 ™ o1

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

21)  Nr.cerere:@ 2015 00424
{22)  Data de depozit: 19/06/2015

(41) Data publicarii cererii:
30/12/2016 BOPI nr. 12/20186
(71) Solicitant;
- INNOVATIVE GRENN MATERIALS S.R.L.,
SOS. PACURARI NR. 86A, IASH, IS, RO

{72) Inventatori:
« ARADOAEI SEBASTIAN TEODOR,
STR. GRADINARINR. 6, BL. E25, ET. 2,
AF. 9, 1AS] IS, RO

s9 BIOCOMPOZITE OBTINUTE DIN POLIETILENA RECICLATA
iN AMESTEC CU FAINA DE LEMN, PENTRU DIVERSE
PROFILURI DESTINATE PLACARII SUPRAFETELOR
ELEMENTELOR DE CONSTRUCTIE, iN APLICATII LA

INTERIOR SAU EXTERIOR

(57) Rezumat:

Inventia se referd. la materiale biocompozite, obtinute
din polietilena reciclata, in amestec cu faina de lemn, cu
praoprietadti mecanice mai bune decét polietilena de
inalta densitate, si costuri de productie reduse, silaun
procedeu de redlizare a acestora, materialsle fiind
utilizate in domeniul constructiilor pentru obtinerea unor
profiluri destinate: placarii suprafetelor elementelor de
constructie pentru interior sau exterior. Materialele
hiocompozite, conforminventiei, contin urmatoarele ele-
mente eéxprimate in procente in greutate: 40...64%
polietilena reciclata de inaltd densitate, 30...60% faind
din lemrt de frasin si 1...6% aditivi de stabilizare. Pro-
cedeul conform inventiei constd in-amestecarea, cu un
extruder cu dublu snec, la o temperaturad cuprinsa in
intervalul 230...245°C, a unor cantitéti de 40...64%

polietilen& de Thaitd densitate regranutatd, cu 30...60%
faina din lemn de frasin, cu densitatea de 180 g/l la
23"C, umiditate de maximum 2% sidimensiune de fibri
de maximum 180 pm, si o cantitate de 1...6% dintr-un
amestec format din aditivi de dispersie, ancorare,
desicare, stabilizare UV, antibacterieni, fungici, ignifugi,
talc si pigmentianorganici, dupa care amestecul obtinut
sub farma de granule este din nou extrudat cu un
extruder cu dublu snec, la o temperatura cuprinsa in
intervalul 155...170°C, materialul biocompezit rezuitat
preséndu-se la final intr-o matritd cu profil In forma
necesara aplicatiel.
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DESCRIERE INVENTIE

“BIOCOMPOZITE OBTINUTE DIN POLIETILENA RECICLATA IN AMESTEC CU FAINA DE LEMN
PENTRU DIVERSE PROFILE DESTINATE PLACARII SUPRAFETELOR ELEMENTELOR DE
CONSTRUCTIE, TN APLICATII LA INTERIOR SAU EXTERIOR”

Inventia de fatd se referd la realizarea de materiale biocompozite obtinute din
polietilend reciclata in amestec cu faind de lemn pentru diverse profile destinate placarii
suprafetelor elementelor de constructie, in aplicatii la interior sau exterior, realizate integral
din surse reciclate din deseuri plastice menajere si deseuri rezultate la prelucrarea masei
lemnose si aditivi de stabilizare.

Avantajul acestor materiale biocompozite este acela c¢d au proprietdti mecanice mai
bune decat polietilena de inalta densitate reciclatd fard adaos de fdind de lemn, produsele
obtinute din plastic reciclat reprezinta economii de energie si de emisii de CO,, prin evitarea
procesului de extractie a petrolului si evitarea reducerii rafindrii petrolului, fabricarii
monomerului si proceselor de polimerizare care sunt necesare pentru obtinerea materialelor
polimerice.

Alte avantajele ale utilizarii acestor materiale biocompozite sunt greutatea redusa
ceea ce faciliteaza o mai buna manipulare in timpul procesului de asamblare si costurile de
instalare de transport mai mici. Compozitele oferd, o mai mare libertate de design, ce permit
crearea de forme complexe.

Utilizarea biocompozitelor obtinute din polietilena reciclata in amestec cu faind de
lemn pentru diverse profile destinate placari suprafetelor elementelor de constructie, in
aplicatii la interior sau exterior poate reprezenta o solutie eficientd pentru dezvoltarea

sectorului constructiilor prin dezvoltarea de materiale mai durabile.

Dezavantajul acestor biocompozite obtinute din polietilena reciclatda in amestec cu
fdiind de lemn 1l reprezintd consolidarea la nivelul de structurd deoarece existd o
incompatibilitate intre fibrele hidrofile din faina de lemn si polimerul hidrofob ce duce la

aderenta scazutd intre cele doua materiale si prin urmare la o stabilitate scazuta.
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Scopul inventiei constd in realizarea de materiale biocompozite obtinute din

polietilend reciclata in amestec cu fdind de lemn pentru diverse profile destinate placarii

suprafetelor elementelor de constructie, in aplicatii la interior sau exterior.

Problema pe care o rezolvd inventia este stabilirea unui raport optim fntre
componentii retetei de material biocompozit si proprietatile materialelor biocompozite care
conduce la realizarea scopului propus.

Procedeul conform inventiei inldtura dezavantajele mentionate prin aceea ca
compozitiile sunt constituite din:

- polietilend de inaltd densiatate reciclatd din deseuri municipale si regranulata cu
indicele de curgere la cald (190°C; 5 kg), de 1.08 g/10 min, temperatura de topire 145-155°C si
densitate de 0.951 g/cm’;

- fdina de lemn din frasin cu densitatea de 180g/I la 23°C, umiditate de maxim 2% si
dimensiune de fibra de maxim 180 um, care se incorporeaza in matricea de polietilena de
inaltd densitate in proportii cuprinse intre 30-60%.

Pentru imbunatatirea adeziunii intre componentii principali se vor folosi aditivi de
dispersie, ancolare, desicare, stabilizare UV, antibacterieni, fungici, ignifugare, talc, pigmenti
anorganici in proportii cuprinse intre 1-6%.

Procedeul de obtinere a materialului biocompozit constd in amestecarea
componentelor in rapoartele stabilite pe extruder de granulare cu dubu snec cu 9 zone de
incalzire in intervalul de temperatura cuprins intre 230-245°C cu obfinerea de granule uscate.
Profilele din biocompozite destinate placarii suprafetelor elementelor de constructie, in
aplicatii la interior sau exterior se vor obtine prin extrudarea granulelor obtinute anterior cu

extruder cu dublu snec prevazut cu matrita cu profil in forma necesara aplicatiei.
Prin aplicatia inventiei se obtin urmatoarele avantaje:
- material cu proprietdti noi pe baza de polietilena de inalta densitate si faina de lemn;
- valorificarea superiora a deseurilor plimerice si a celor din material lemnos;
- reducerea costurilor de productie;

- cresterea compatibilitdti intre fibrele hidrofile din fiina de lemn si polimerul
hidrofob.
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- placarea suprafetelor elementelor de constructie cu profile realizate din materiale
biocompozite limiteaza zgomotul si vibratiile, imbunatatesc ventilarea si izolarea termica a
cladirilor, etc.

Exemplu 1

Se amestecd in extruder de granulare cu dubu snec 500kg de polietilend de inaltd
densiatate reciclata din deseuri municipale si regranulata cu indicele de curgere la cald (190°C;
5 kg) de 1.08 g/10 min, temperatura de topire 145-155°C si densitate de 0.951 g/cm? cu 470kg
de fdina de lemn din frasin cu densitatea de 180g/l la 23°C, umiditate de maxim 2% si
dimensiune de fibrd de maxim 180 um, in domeniul de temperaturd 230-245°C si 30 kg de
aditivi de stabilizare. Tn figura 1 sunt prezentate granulele din biocompozite. Dupa obtinerea
de granule, acestea sunt uscate si ulterior extrudate cu extruder cu dublu snec in intervalul de
temperaturd 155-170°C previzut cu matritd cu profil in forma necesara aplicatiei. In figura 2
este prezentat exemplu de profil destinat placarii suprafetelor elementelor de constructie, in
aplicatii la interior sau exterior.

Rezultatele din tabelul 1 indica faptul ca profilul preparat conform exemplului are

caracteristici fizico-mecanice bune datoritd imbunatatirii.

Reprezentare graficd a descompunerii termice (DTG) a amestecurilor obtinute ca in
exemplu 1 este datd in figura 3. Principala etapa de descompunere termicd are loc pana la
temperatura de 462°C

Reprezentant legal autorizat

ADMINISTRATOR,
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REVENDICARI INVENTIE

1. Materialele biocompozite pe baza de polietilend de inaltd densitate si faina de lemn
caracterizate prin aceea ca sunt obtinute din polietilend de finaltd densitate reciclata
obtinute din deseuri municipale si fdina de lemn din frasin in urmatoarele cantitati
procentuale: 40-64% polietilend de inalta densitate, 30-60 faina de lemn din frasin, si 1-6%
aditivi de stabilizare.

2. Procedeu de obtinere a unor materiale biocompozite ca in revendicarea 1, cu proprietati
combinate caracterizate prin aceea ca se amestecd 40-64% polietilena de Tnaltd densitate,
30-60 faina de lemn din frasin, si 1-6% aditivi de stabilizare pe un extruder cu dublu snec cu
un interval de temperatura 230-245°C dupa care amestecul obtinut sub forma de granule
este din nou extrudat cu un extruder cu dublu snec cu un interval de temperaturd 155-170°C
prevazut cu matrita cu profil in forma necesara aplicatiei.

3. Placarea suprafetelor elementelor de constructie in aplicatii la interior sau exterior cu
profile extrudate ca in revendicarea 2, caracterizate prin aceea cd se amesteca 40-64%
polietilena de Tnaltd densitate, 30-60 fdina de lemn din frasin, si 1-6% aditivi de stabilizare pe
un extruder cu dublu snec cu un interval de temperatura 230-245°C dupa care amestecul
obtinut sub forma de granule este din nou extrudat cu un extruder cu dublu snec cu un
interval de temperatura 155-170°C prevazut cu matrita cu profil de forma necesara

aplicatiei.

Reprezentant legal autorizat
ADMINISTRATOR,

Arddoaei Sebastian ¥eodor
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Figural Granulele din biocompozite aferente exemplului 1

Figura 2 Profile extrudate cu granulele din biocompozite aferente exemplului 1

Tabel 1 Valorile parametrilor fizico mecanici ale biocompozitului din exemplu 1.
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Figura 3 Degradarea termicd pentru biocompozitele din exemplu 1.

Reprezentant legal autorizat
ADMINISTRATOR,

Arddoaei Sebastian Teodor
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