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【 請 求 項 １ 】
　 材 料 を 製 造 す る た め の プ ロ セ ス を 一 連 の セ グ メ ン ト に 分 割

セ グ メ ン ト デ ー タ を 受 信 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、 前 記
セ グ メ ン ト デ ー タ は 、 前 記 製 造 プ ロ セ ス 内 で 前 記 材 料 が 通 る 経 路 に 沿 っ て 、 お よ び 前 記 プ
ロ セ ス の 少 な く と も １ つ の 構 成 要 素 の 表 面 に 沿 っ て 、 前 記 製 造 プ ロ セ ス を 分 割 す る 、 セ グ
メ ン ト デ ー タ を 受 信 す る ス テ ッ プ と ；
　 前 記 セ グ メ ン ト デ ー タ の 関 数 と し て 、 に 関 す る プ ロ セ ス パ
ラ メ ー タ の 値 を 計 算 す る ス テ ッ プ と ； を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　
　
　 　

　 　

　
【 請 求 項 ３ 】
　
　

し 、 か つ セ グ メ ン ト 各 々 を 一
つ 以 上 の 層 を 有 す る よ う に 形 成 す る

該 セ グ メ ン ト 各 々 の 層 の 寸 法

コ ン ピ ュ ー タ 読 取 り 可 能 媒 体 が 命 令 を 含 ん で い て 、
該 命 令 は 、 プ ロ セ ッ サ に 対 し て ：

製 造 プ ロ セ ス 内 で 材 料 が 通 る 経 路 に 沿 っ て 、 お よ び 前 記 プ ロ セ ス の 少 な く と も １ つ の
構 成 要 素 の 表 面 に 沿 っ て 、 製 造 プ ロ セ ス の 一 連 の セ グ メ ン ト を 規 定 す る ユ ー ザ か ら の デ ー
タ を 受 信 す る た め の ユ ー ザ イ ン タ ー フ ェ イ ス を 提 供 さ せ 、 こ こ で セ グ メ ン ト デ ー タ が 前 記
セ グ メ ン ト の そ れ ぞ れ に 関 し て １ 層 以 上 の 層 を 規 定 す る こ と と ；

前 記 セ グ メ ン ト の 前 記 層 の 厚 さ に 関 す る プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ の 値 を 計 算 さ せ る こ と と
； を 行 な わ せ る よ う に な っ て い る 、

コ ン ピ ュ ー タ 読 取 り 可 能 媒 体 。

シ ス テ ム が ：
製 造 プ ロ セ ス を 規 定 し 、 前 記 製 造 プ ロ セ ス を １ 層 以 上 の 層 を 有 す る 一 連 の セ グ メ ン ト に

分 割 す る セ グ メ ン ト デ ー タ で あ っ て 、 前 記 製 造 プ ロ セ ス 内 で 前 記 材 料 が 通 る 経 路 に 沿 っ て
、 お よ び 前 記 プ ロ セ ス の 少 な く と も １ つ の 構 成 要 素 の 表 面 に 沿 っ て 、 前 記 製 造 プ ロ セ ス を
分 割 す る セ グ メ ン ト デ ー タ を 受 信 す る た め の ユ ー ザ イ ン タ ー フ ェ イ ス と ；
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前 記 層 の 厚 さ に 関 す る プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ の 値 を 計 算 す る た め に 、 １ 次 元 モ デ ル を 呼 び
出 す た め の 計 算 エ ン ジ ン と ；

を 含 む シ ス テ ム 。
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