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DESCRIPCION
Dispositivo de transporte

Tales dispositivos de transporte conocidos por el solicitante por su practica se utilizan, por ejemplo, para el
transporte de componentes para la industria del automovil. En la parte de la base, que puede tener, en particular, la
forma de una paleta, estan dispuestos varios compartimientos cuyos bordes inferiores de las paredes periféricas se
apoyan en la superficie de apoyo de la placa de la base. Los compartimientos pueden estar abiertos por arriba y/o
por abajo y suelen tener una estructura de recepcion de los objetos por transportar, en la que se pueden introducir a
prueba de arafiazos y golpes. Las paredes laterales de la parte inferior evitan que los compartimientos se deslicen
durante el transporte. Ademas, junto con la placa de la base, forman un contenedor abierto hacia arriba en el que se
pueden colocar los compartimientos para el transporte de vuelta después del vaciado. Para ello, los compartimientos
pueden plegarse para reducir su volumen. Para poder transportar mas compartimientos con el dispositivo de
transporte, se coloca un fondo intermedio en los primeros compartimientos que se encuentran sobre la placa de la
base, que los rodea en los bordes superiores de sus paredes circunferenciales mediante un borde que sobresale
hacia abajo, de modo que queda asegurado contra el deslizamiento. En una superficie del fondo intermedio, que
actla como ofra superficie de apoyo, se pueden instalar otros segundos compartimientos con los bordes inferiores
de sus paredes circunferenciales, que suelen ser idénticos a los primeros compartimientos. Este dispositivo puede
ampliarse aun mas colocando otro estante intermedio encima de los segundos compartimientos, sobre el que
pueden colocarse luego terceros compartimientos, y asi sucesivamente. El inconveniente de los dispositivos de
transporte mencionados es, sin embargo, que el fondo intermedio no puede introducirse entre las paredes laterales
durante el transporte de retorno después del vaciado debido a sus dimensiones, que corresponden esencialmente al
contorno exterior de las paredes laterales de la parte inferior. Por lo tanto, debe transportarse de vuelta por
separado, lo que se considera poco practico. Un dispositivo de transporte similar sin fondo intermedio es conocido
por el documento CN 106428890 A.

Por lo tanto, la tarea de la invencion es disefar un dispositivo de transporte del tipo mencionado de tal manera que
sea mas facil de manejar.

De acuerdo con la invencién, esta tarea se resuelve mediante un dispositivo de transporte que tiene las
caracteristicas de la reivindicacion 1. Otros desarrollos ventajosos de la invencion son objeto de las reivindicaciones
dependientes.

La invencioén se basa en la idea de configurar el fondo intermedio de tal manera plegable que, en el estado plegado,
pueda insertarse en el recipiente formado por la placa de la base y las paredes laterales de la parte inferior. Para
ello, el fondo intermedio tiene dos partes inferiores interunidas con bisagras, cada una de las cuales tiene una parte
de la superficie de apoyo adicional. Las partes de la base pueden girar una contra otra en torno a un eje de pivote
hasta que las dos secciones de la superficie de colocacion adicional queden preferentemente planas una sobre otra.
Cada una de las partes de la base tiene un contorno rectangular o cuadrado, siendo al menos uno de los lados mas
corto que ambos lados de la superficie de apoyo igualmente rectangular o cuadrada de la placa de la base y siendo
su otro lado mas corto que al menos uno de los lados de la superficie de apoyo. Un fondo intermedio plegado
mediante el pivote de las dos partes inferiores puede entonces, en cualquier caso, colocarse entre las paredes
laterales en la superficie de apoyo del panel inferior, girandolo 90° con respecto a la posiciéon que ocupa en uso
apoyado en los compartimientos.

Para evitar que los segundos compartimientos se deslicen sobre el fondo intermedio, se prevé ventajosamente que
el fondo intermedio tenga una serie de dientes dispuestos alrededor de la superficie de colocacién adicional a una
distancia entre si y que sobresalen hacia arriba de esta ultima. Se prefiere que a cada diente, situado a una distancia
del eje de pivote que no es mayor que la distancia del eje de pivote a un lado de la otra parte de la base que se aleja
de la parte de la base que lleva el diente y que corre paralela al eje de pivote, se le asigna un rebaje en la otra parte
de la base que esta dimensionado y dispuesto de tal manera que, cuando las partes de la superficie de colocacion
adicional se colocan una contra la otra, el diente en cuestién se sumerge en el rebaje en cuestién. En otras palabras,
cada diente que se apoyaria en la otra parte de la base cuando las dos partes de la base giran la una hacia la otra,
tiene un hueco en la otra parte de la base en el que puede sumergirse. A diferencia de un borde circunferencial que
sobresale hacia arriba, que seria un obstaculo cuando las partes de la base se giran una hacia la otra e impediria
que las secciones de la superficie de apoyo adicional se colocaran planas una contra la otra, este disefio permite
que una parte de la base se pliegue completamente con respecto a la otra parte de la base y que las dos secciones
de la superficie de apoyo adicional se coloquen planas una contra la otra. Es preferible que a cada rebaje se le
asigne un diente simétrico al eje de pivote, que sea tan grande o mas pequeio que el rebaje en cuestion, para que
pueda introducirse completamente en él.

Es posible que las partes de la base estén unidas entre si en una sola pieza por medio de una bisagra de pelicula
que no sobresale de la superficie de apoyo posterior. Esta bisagra de lamina no provoca ningun desnivel en la
superficie de apoyo posterior, que seria un obstaculo a la hora de montar los compartimientos con los bordes
inferiores de sus paredes periféricas. Sin embargo, se prefiere que las dos partes de la base estén unidas entre si
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por medio de al menos una bisagra que comprenda dos elementos de fijacién rigidos, uno de los cuales esté unido
de forma fija a una parte de la base y otro de los cuales esté unido de forma fija a la otra parte de la base, y que
estén unidos de forma pivotante entre si. Estas bisagras pueden ser muy resistentes. Se fijan convenientemente con
sus elementos de fijacion a las partes de la superficie de colocacion posterior. Pueden conectarse entre si mediante
piezas de bisagra que se entrecruzan. Sin embargo, se prefiere que estén unidos entre si por medio de un elemento
de conexion flexible, que puede ser de goma, por ejemplo. Otros materiales preferidos son el cloruro de polivinilo
(PVC) para los cierres y el polipropileno (PP) para las partes de la base. Dado que la fijacion de los elementos de
sujecion a la superficie de colocacion posterior provoca elevaciones de la superficie de colocaciéon posterior que
pueden obstaculizar la colocacion de los segundos compartimientos, se prefiere que la al menos una bisagra no se
extienda por toda la anchura del fondo intermedio. En particular, se prefiere que las dos partes de la base estén
unidas entre si por medio de al menos dos bisagras que, preferentemente, son de construccién idéntica y estan
dispuestas a una distancia entre si. De este modo, es posible que los bordes inferiores de dos paredes periféricas
pertenecientes a diferentes segundos compartimientos estén dispuestos entre dos bisagras adyacentes entre si en
cada caso, que entonces no tienen que colocarse sobre los elementos de fijacion, sino que se extienden mas alla del
desnivel de la superficie de colocacion posterior causado por estos ultimos. Ademas, se prefiere que los segundos
compartimientos no toquen los elementos de fijacién, sino que queden planos con los bordes inferiores de sus
paredes circunferenciales en la superficie de apoyo posterior. Es conveniente que se prevea una tapa que descanse
sobre los bordes superiores de los segundos compartimientos y los encierre, que cierre los segundos
compartimientos hacia la parte superior. Se prefiere que la tapa tenga un borde de apilamiento que rodee los bordes
superiores de los segundos compartimientos y que las paredes laterales tengan un hombro en sus lados interiores
enfrentados que esté dimensionado de tal manera que el borde de apilamiento pueda colocarse sobre él entre las
paredes laterales. En la posicion de recogida, la tapa puede cubrir el recipiente formado por las paredes laterales y
el panel inferior, en el que se insertan los compartimientos plegados y el fondo intermedio plegado.

En la fabricacién de dicho fondo intermedio, se prevén ventajosamente dos placas de la base de plastico,
preferentemente de una sola pieza, a partir de las cuales se fabrican las partes inferiores. Para ello, los rebajes se
recortan en las placas de la base a lo largo de unas primeras lineas de corte auténomas, y los contornos para los
dientes se recortan a lo largo de unas segundas lineas de corte que van desde un punto inicial hasta un punto final.
A continuacion, las placas de la base se calientan a lo largo de las lineas de flexién que conectan los puntos de
partida con los puntos de esquina correspondientes, y los dientes se doblan hacia arriba fuera de la superficie a lo
largo de las lineas de flexion. Ademas, las placas de la base se calientan a lo largo de otras lineas de doblado, y las
secciones de los bordes se doblan hacia abajo a lo largo de otras lineas de doblado. Por ultimo, las dos piezas de
base producidas de este modo estan unidas entre si por medio de al menos una bisagra que forma el eje de pivote,
de tal manera que a cada diente se le asocia un rebaje tan grande o mas grande que el diente en cuestion, en
simetria de espejo con respecto al eje de pivote. Se prefiere que algunas de las lineas de flexién coincidan con al
menos una de las otras lineas de flexion y/o se encuentren en un plano comun.

A continuacion, la invencién se explica con mas detalle con referencia a un ejemplo de una realizacion mostrada
esquematicamente en el dibujo. En él:

Fig. 1a, 1b muestran un dispositivo de transporte en una posicion de transporte y en una posicion de retorno en vista
en perspectiva;

Fig. 2a, 2b muestran una pila de varios dispositivos de transporte segun las Fig. 1a, 1b en la posicion de transporte y
en la posicion de retorno en vista lateral;

Fig. 3 muestra un fondo intermedio en vista en perspectiva;

Fig. 4a, 4b muestran dos placas de la base para producir el fondo intermedio segun la Fig. 3 en vista en planta;

Fig. 5 muestra un compartimiento en vista en perspectiva y

Fig. 6 muestra un dispositivo de transporte sin compartimientos en la posicion de retorno en seccion.

El dispositivo de transporte 10 mostrado en el dibujo tiene una parte de base 14 en forma de paleta con pies que
sobresalen hacia abajo 12 y una placa de la base 16. Las paredes laterales 18 se proyectan hacia arriba desde la
placa de la base 16 y se extienden alrededor de una superficie de apoyo rectangular 19 y, junto con la placa de la
base 16, forman un contenedor 20 que esta abierto en la parte superior. En el ejemplo de realizaciéon que se
muestra, en este recipiente, hay cuatro primeros compartimientos 22 que sobresalen de los bordes superiores de las
paredes laterales 18. Los primeros compartimientos 22 (Fig. 5) tienen cada uno cuatro paredes periféricas 24 que
rodean un espacio de recepcién 23 abierto por arriba y por abajo. En cada espacio de recepcién 23, una estructura
de recepcion 25 esta dispuesta para mercancias en piezas, en el ejemplo de realizacion mostrado para faros de
vehiculos de motor. Los primeros compartimientos 22 se apoyan en la superficie de apoyo con los bordes inferiores
24a de sus paredes periféricas 24. También son plegables, de modo que pueden plegarse juntas para ahorrar
espacio cuando no se aloja ninguna unidad de carga en ellas.

Un fondo intermedio 26 se apoya en los bordes superiores 24b de las paredes periféricas 24 de los primeros
compartimientos 22, cuyo fondo intermedio 26 tiene un borde circunferencial 28 que sobresale hacia abajo y que
rodea los primeros compartimientos 22 en los bordes superiores 24b de sus paredes periféricas 24. El lado superior
del fondo intermedio 26 tiene otra superficie de apoyo 30 en la que se instalan cuatro segundos compartimientos 32.
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En la realizacién mostrada, los segundos compartimientos 32 (Fig. 5) son de construccién idéntica a los primeros
compartimientos 22 y tienen un espacio de recepcion 33 para la mercancia en piezas, rodeado por cuatro paredes
periféricas 34, en el que se dispone una estructura de recepcion 35 para los faros de los vehiculos de motor. Con
sus bordes inferiores 34a, las paredes circunferenciales 34 se apoyan en la superficie de apoyo adicional 30,
mientras que una tapa 38 se apoya en sus bordes superiores 34b y las cierra hacia arriba. La tapa 38 tiene un borde
de apilamiento circunferencial 36 que se proyecta hacia abajo y que tiene una primera parte formada integralmente
39a y un anillo 39b encajado en la primera parte 39a. En la posicion de transporte, el anillo rodea los bordes
superiores 34b de los segundos compartimientos 32 y, en la posicidén de recuperacion mostrada en las Fig. 1b, 6, se
apoya en un hombro 18a de las paredes laterales 18. La tapa 38 tiene unos contornos de retenciéon 40 en su
superficie superior que son complementarios a las patas 12, de modo que, como se muestra en la Fig. 2a, se
pueden apilar varios de estos dispositivos de transporte 10, ya que los contornos de retencion 40 impiden que las
patas 12 se deslicen sobre la respectiva tapa 38. Las Fig. 1a, 2a muestran un dispositivo de transporte 10 o una pila
de tres dispositivos de transporte 10 en la posicion de transporte, en la que los compartimientos primero y segundo
22, 32 estan desplegados para recibir la mercancia en piezas y se levantan sobre la superficie de colocacion o sobre
la superficie de colocacion adicional 30 con los bordes inferiores 24a, 34a de sus paredes periféricas 24, 34. Las Fig.
1b, 2b muestran el dispositivo de transporte 10 y una pila de cinco dispositivos de transporte 10, respectivamente, en
los que el primer y el segundo compartimiento 22, 32 se han plegado juntos después del vaciado y se han colocado
en el respectivo contenedor 20 encerrado por las paredes laterales 18. La tapa 38 del respectivo dispositivo de
transporte 10 se apoya entonces en el hombro 18a de las paredes laterales 18. Esta posicién se denomina en la
presente aplicacién posicion de recuperacion.

Como se muestra en detalle en la Fig. 3, el fondo intermedio 26 tiene una pluralidad de dientes 42 que sobresalen
hacia arriba y que estan alineados con el borde 28 y espaciados entre si y que rodean la superficie de colocacion
adicional 30 e impiden que los compartimientos adicionales 32 se deslicen sobre la superficie de colocacion
adicional 30. Dado que la superficie de colocacion adicional 30 es del mismo tamafio que la superficie de colocacion
de la placa de la base 16, el fondo intermedio 26 en la posicion mostrada en la Fig. 3 es demasiado grande para ser
insertado entre las paredes laterales 18 en la posicion de retorno del dispositivo de transporte 10. Por esta razén,
esta disefiado para ser plegable con dos partes de base de diferente tamafio 44, 46 que pueden pivotar una
respecto a la otra con respecto a un eje de pivote 48. Cada una de las partes de la base 44, 46 tiene una porcién 50,
52 de la superficie de colocacion adicional 30. Las dos partes de la base 44, 46 pueden pivotar una hacia la otra
hasta que las porciones de superficie 50, 52 queden planas la una contra la otra, en el sentido de que el fondo
intermedio 26 tiene un rebaje 54 hacia cada uno de los dientes 42 que no esta suficientemente alejado del eje de
pivote 48 y que chocaria con la otra parte de la base 44 respectiva cuando las partes de la base 44, 46 pivotan
alrededor del eje de pivote 48, 46, tiene un rebaje 54 que es al menos tan grande como el diente 42 en cuestion y
que esta dispuesto en simetria de espejo con respecto al diente 42 en cuestion con respecto al eje de pivote 48, de
modo que el diente 42 puede entrar en el rebaje 54 en cuestién cuando las partes de la base 44, 46 pivotan una
hacia la otra. En parte, los rebajes 54 estan situados en la superficie de apoyo adicional 30, en parte estan situados
en el borde de la superficie de apoyo adicional 30 y se extienden hacia el borde 28 que sobresale hacia abajo. En el
ejemplo de realizacion mostrado, todos los dientes 42 son del mismo tamano y todos los rebajes 54 son también del
mismo tamario. Las dos porciones de base 44, 46 tienen cada una un contorno rectangular. El lado mas corto 56 de
la primera parte de la base 44, asi como el lado mas corto 58 de la segunda parte de la base 46, son mas cortos que
cada uno de los dos lados de la superficie de apoyo también rectangular. El lado mas largo 60 de la primera parte de
la base 44 es mas corto que el lado mas largo de la superficie de apoyo, al igual que el lado mas largo 62 de la
segunda parte de la base 46. Asi, es posible insertar el fondo intermedio con las partes inferiores 44, 46 pivotando
una contra otra después de una rotacion de 90° alrededor de un eje vertical entre las paredes laterales 18.

En la forma de realizacién mostrada, las dos partes de la base 44, 46 estan unidas entre si por medio de dos
bisagras 64. Cada una de las bisagras 64 tiene dos elementos de fijacion en forma de tira 66 que se fijan a las
partes de la base 44, 46 mediante remaches 68. En cada una de las bisagras 64, uno de los elementos de fijacion
66 se fija a la primera parte de la base 44 y el otro elemento de fijacién 66 se fija a la segunda parte de la base 46.
Entre los elementos de fijacion 66, que son preferentemente de cloruro de polivinilo (PVC), se dispone un elemento
de conexion flexible 70 de goma que conecta los elementos de fijacién 66. Las dos bisagras 64 estan separadas y
distanciadas del contorno exterior del fondo intermedio 26, de manera que los bordes inferiores 34a de las paredes
periféricas 34 de los segundos compartimientos 32 se extienden mas alla de ellas y se apoyan directamente en la
superficie de apoyo adicional 30. Los segundos compartimientos 32 no estén en contacto con las bisagras 64.

Segun el ejemplo de realizacidn mostrado, el fondo intermedio 26 esta hecho de dos placas de la base 72, 74
mostradas en las Fig. 4a, 4b, cada una de las cuales esta hecha en una sola pieza de polipropileno (PP). Los
rebajes 54 se cortan en cada una de las placas de la base 72, 74 a lo largo de las primeras lineas de corte
autébnomas 76. Ademas, los contornos de los dientes 42 se recortan a lo largo de las segundas lineas de corte 82
que se extienden desde un punto inicial 78 hasta un punto final 80. Los dientes 42 se doblan fuera de la respectiva
porcion de superficie 50, 52 de las placas de la base 72, 74 calentando las placas de la base 72, 74 a lo largo de las
lineas de doblado 84 que se extienden cada una desde uno de los puntos de inicio 78 hasta el punto final asociado
80. Ademas, las secciones de borde 88 que forman el borde 28 se doblan hacia abajo alrededor de otras lineas de
doblado 86. Para ello, se calienta la respectiva placa de la base 72, 74 a lo largo de las lineas de flexion posteriores.
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En el ejemplo de realizacién mostrado, las lineas de flexién 84 y las lineas de flexion adicionales 86 coinciden o
discurren en linea recta.

En resumen, hay que tener en cuenta lo siguiente: La invencién se refiere a un dispositivo de transporte 10 para
mercancias en piezas, que tiene una parte de la base 14 que cuenta con una placa de la base 16 y paredes laterales
18 que sobresalen hacia arriba de la placa de la base 16 y recorren todo el camino al menos en secciones, las
paredes laterales 18 delimitan una superficie de apoyo rectangular o cuadrada de la placa de la base 16, teniendo
un numero de primeros compartimientos 22 para recibir mercancias en piezas, cada uno de los primeros
compartimientos 22 en cada caso tiene paredes periféricas 24 que descansan con un borde inferior en la superficie
de apoyo y delimitan un espacio de recepcion, con un fondo intermedio 26 que descansa sobre los primeros
compartimientos 22, cuyo fondo intermedio 26 tiene un borde 28 que sobresale hacia abajo y que se extiende al
menos en secciones alrededor de los primeros compartimientos 22 y los encierra en los bordes superiores 24b de
sus paredes circunferenciales 24 y una superficie 30 de colocacion que apunta hacia arriba, con un nimero de
segundos compartimientos 32, cada uno de los cuales tiene paredes circunferenciales 34 que se apoyan con un
borde inferior 34a en la superficie de apoyo adicional 30 y bordean un espacio de recepcion, y los compartimientos
primero y segundo 22, 32 son plegables con el fin de reducir el volumen. Segun la invencion, esta previsto que el
fondo intermedio 26 comprenda dos partes de piso 44, 46 que estan unidas entre si mediante bisagras, cada una de
las cuales comprende una porcion 50, 52 de la superficie de apoyo adicional 30 y son pivotantes una respecto de la
otra en torno a un eje de pivote 48 hasta que las porciones 50, 52 de la superficie de apoyo adicional 30 se apoyen
entre si, teniendo cada una de las partes de la base 44, 46 un contorno rectangular o cuadrado, uno de cuyos lados
56, 58 es mas corto que ambos lados de la superficie de apoyo y el otro lado 60, 62 es mas corto que al menos uno
de los lados de la superficie de apoyo.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de transporte de mercancias en piezas, con una parte de la base (14) que presenta una placa de la
base (16) y paredes laterales (18) que sobresalen hacia arriba de la placa de la base (16) y se extienden alrededor
de la periferia al menos en secciones, en donde las paredes laterales (18) delimitan una superficie de apoyo
rectangular o cuadrada de la placa de base (16), con un nimero de primeros compartimientos (22) para recibir
mercancias en piezas, en donde cada uno de los primeros compartimientos (22) presenta paredes periféricas (24)
con un borde inferior que se apoya en la superficie de apoyo y limita con un espacio de recepcién, con un fondo
intermedio (26) que se apoya en los primeros compartimientos (22), que presenta un borde (28) que sobresale hacia
abajo que rodea los primeros compartimientos (22) al menos en secciones y se acopla alrededor de los bordes
superiores (24b) de sus paredes periféricas (24) y presenta otra superficie de apoyo (30) que apunta hacia arriba,
con un numero de segundos compartimientos (32), en donde cada uno de los segundos compartimientos (32)
presenta paredes periféricas (34) que se apoyan con un borde inferior (34a) en la superficie de apoyo adicional (30)
y bordean un espacio de recepcion, y en donde los compartimientos primero y segundo (22, 32) son plegables con el
fin de reducir el volumen, caracterizado porque el fondo intermedio (26) presenta dos partes de la base (44, 46) que
estan conectadas entre si de manera articulada, cada una de las cuales tiene una porcion (50, 52) de la superficie
de apoyo adicional (30) y pueden pivotar una respecto de la otra alrededor de un eje de pivote (48) hasta que las
porciones (50, 52) de la superficie de apoyo adicional (30) se apoyen una contra la otra, en donde cada una de las
partes de la base (44, 46) presenta un contorno rectangular o cuadrado, uno de cuyos lados (56, 58) es mas corto
que ambos lados de la superficie de apoyo y cuyo otro lado (60, 62) es mas corto que al menos uno de los lados de
la superficie de apoyo.

2. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el fondo intermedio (26)
presenta un numero de dientes (42) espaciados alrededor de la superficie de apoyo adicional (30) y que sobresalen
hacia arriba de esta ultima.

3. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque a cada diente (42), situado a
una distancia del eje de pivote (48) que no es mayor que la distancia del eje de pivote (48) a un lado (60, 62) de la
otra parte de la base respectiva (44, 46) que se aleja de la parte de la base (44, 46) que lleva el diente (42) y que
corre paralela al eje de pivote (48), se le asigna un rebaje (54) en la otra parte de la base (44, 46), que esta
dimensionado y dispuesto de tal manera que, cuando las porciones (50, 52) de la superficie de apoyo adicional (30)
se colocan una contra otra, el diente respectivo (42) se sumerge en el rebaje respectivo (54).

4. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque a cada rebaje (54) se le asigna,
de forma simétrica al eje de pivote (48), un diente (42) que es tan grande o mas pequefio que el rebaje (54) en
cuestion.

5. Dispositivo de transporte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las
partes de la base (44, 46) estan unidas integralmente entre si mediante una bisagra de lamina que no sobresale de
la superficie de apoyo adicional (30).

6. Dispositivo de transporte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque las dos
partes de la base (44, 46) estan unidas entre si mediante al menos una bisagra (64) que comprende dos elementos
de fijacion rigidos (66), de los cuales uno esta unido de forma fija a una parte de la base (44) y otro de los cuales
esta unido de forma fija a la otra parte de la base (46), y que estan unidos de forma pivotante entre si.

7. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque los elementos de fijacion (66)
estan unidos entre si mediante un elemento de unién flexible (70), que preferentemente es de goma.

8. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 6 o 7, caracterizado porque las dos partes de la base
(44, 46) estan unidas entre si por medio de al menos dos bisagras (64) que, preferentemente, son de construccion
idéntica y estan dispuestas a una distancia entre si.

9. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque los bordes inferiores (34a) de
dos paredes periféricas (34) pertenecientes a segundos compartimientos (32) diferentes estan dispuestos entre cada
una de las dos bisagras (64) adyacentes entre si.

10. Dispositivo de transporte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, caracterizado porque los
segundos compartimientos (32) no estan en contacto con los elementos de fijacién (66).

11. Dispositivo de transporte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque una
tapa (38) se apoya y abraza los bordes superiores (34b) de los segundos compartimientos (32).

12. Dispositivo de transporte de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado porque la tapa (38) presenta un
borde de apilamiento (36) que encaja alrededor de los segundos compartimientos (32) en sus bordes superiores

6
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(34b), y porque las paredes laterales (18) presentan, en sus lados interiores enfrentados, un hombro (18a) que esta
dimensionado de tal manera que el borde de apilamiento (36) puede establecerse sumergiéndose en él entre las
paredes laterales (18).
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